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УДК 677.072.в84.2:0<Х».ЗМ Группа М78

Г О С У Д А Р С Т В Е Н  Н Ы И  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВЕРЕВКИ ТЕХНИЧЕСКИЕ И ХОЗЯЙСТВЕННЫЕ

Технические условия

Ropes for industrial and household use. 
Specifications

ГОСТ
1868-88.

ОКИ 81 2141. 2215, 2216, 2217

Срок действия с 01.01.80 
до 01.01.88

Несоблюдение стандарта преследуется по захону

Настоящий стандарт распространяется на технические и хо­
зяйственные веревки, изготавливаемые из лубяных волокон, хлоп­
чатобумажной пряжи, химических нитей или волохон, а также из 
их сочетаний.

1.1. Веревки должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта и по технологическому регламенту, 
утвержденному в установленном порядке.

1.2. Х а р а к т е р и с т и к и
1.2.1. Для изготовления веревок из лубяных волокон приме­

няют; пеньковое, кенафное, короткое льняное волокно не выше 
Ni 3 или смеси этих волокон; из химических волохон или нитей 
применяют: вискозные или капроновые волокна или нити.

Для изготовления хлопчатобумажных веревок применяют 
хлопчатобумажную пряжу по (X T 17—155—87 линейной плот­
ностью 50 текс.

1.2.2. Веревки получают скручиванием двух, трех или четырех 
прядей в сторону, обратную направлению скручивания прядей. 
Пряди изготовляют скручиванием пряжи или нескольких каболок.

1.2.3. Веревки по физико-механическим показателям должны 
соответствовать требованиям, указанным в табл. 1 и 2.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Недами официально* 

★
Перепечатка коспрещенв

©  Издательство стандартов, 1988
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С. 6 ГОСТ 1885— 88

1.2.4. В зависимости от качества технические веревки подраз­
деляют на две группы: А, Б.

1.2.5. Для технических веревок группы Б и хозяйственных 
веревок устанавливают два сорта: первый и второй.

Технические веревки группы А должны выпускаться только 
первым сортом.

1.2.6. Хозяйственные и технические веревки группы Б, имею­
щие разрывную нагрузку меньше нормы, указанной в табл. 1, 
но не более чем на 10%, а также технические веревки группы Б, 
имеющие коэффициент вариации по разрывной нагрузке больше 
нормы, но не более чем на 10%, переводятся во второй сорт.

1.2.7. Допускаемые отклонения по числу витков всех прядей 
веревки на длине 1 м должны быть ;не более чем ±5% , по линей­
ной плотности каболки не более чем ±10%.

1.2.8. Нормированная и фактическая влажность веревок долж­
на соответствовать требованиям, указанны* в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Вад ворох»
Норыврсааииаа 

жаэвсхосп. верюахв.
Фактическая 

жзвжиосп. аараваа, 
<4. на Солов

И з  л уб ян ы х  волокон  н к ом б и н и ро­
в ан н а я  с  хим ической  нитью  (ж гу то м ) 13 17

И з  вискозны х нитей или волокон 12 14
И з  х л о п ч а то б у м аж н о й  п р я ж и 7 10

1.2.9. Допускается по требованию потребителя технические 
веревки подвергать биостойкой отделке или пропитке смолой.

Массовая доля закрепленной меди должна быть не менее 
0,05%.

Присутствие свободных кислот, щелочей и солей меди не до­
пускается.

По физико-механическим показателям веревкн с биостойкой 
отделкой или пропитанные смолой должны соответствовать тре­
бованиям, установленным в табл. 1.

1.2.10. Веревки должны быть без сукрутин, узлов, пятен мас­
ла, плесени, гнили.

Местные утолщения и утонения не должны превышать 25% 
размера веревки.

Для хлопчатобумажных веревок допускается связывание пря­
дей узлом.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
Веревки из лубяных волокон размером по окружности 25 мм, 

технические, группа А, с бностойкой огдел«ой по ГОСТ 1868—88, 
арт. 5146

ВЛ 25 Т А БС ГОСТ 1868—88, арт. 5146



ГОСТ 1868-88 С. 7

Веревка комбинированная из лубяных волокон и химических 
нитей размером по окружности 35 мм, хозяйственная по ГОСТ 
1863-83, арт. 5812

ВЛВ 35 X ГОСТ 1868 -88, арт. 5812
Веревка хлопчатобумажная размером по окружности 70 мм, 

техническая, группа А по ГОСТ 1868—88, арт. 5308
В XIБ 70 Т А ГОСТ 1868-88, арт. 5308

Всроока из внокозного волокна размером по окружности 25 мм, 
техническая, группа Б по ГОСТ 1868— 88, арт. 5702

В В 2 5 Т  Б ГОСТ 1868-88 арт. 5702
1.3. Маркировка и упаковка — по ГОСТ 27628—88.

2. ПРИЕМКА

2.1. Веревки принимают партиями.
Партией считают количество веревок одното наименования, 

размера, группы, структуры, сорта, вида отделки, оформленное од­
ним документом о качестве.

2 2. Масса партии веревок должна быть не более 10 т.
Веревки принимают по количеству по кондиционной массе по 

ГОСТ 6611.0—73.
2.3. Для контроля качества веревок по внешнему виду, каче­

ства упаковки и маркировки от партии отбирают 5% упаковоч­
ных единиц, но не менее десяти упаковочных единиц.

Если количество упаковочных единиц в партии менее десяти, 
контролю подлежат все упаковочные единицы.

2.4. Для хонтроля качества веревок по физико-механическим 
и химическим показателям от «партии отбирают 10 упаковочных 
единиц.

Если количество упаковочных единиц з  /партии менее 10, то 
контролю подлежат все упаковочные единицы.

2.5. При получении неудовлетворительных результатов испы­
таний хотя бы по одному показателю проводят повторные испыта­
ния по этому показателю «а удвоенном количестве упаковочных 
единиц.

Результаты повторных испытаний распространяют на всю пар­
тию.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЯ

3.1. От хаждой отобранной упаковочной единицы отбирают 
одну точечную пробу.

Допускается у изготовителя отбирать точечные пробы в про­
цессе комплектования партии.



С. 8 ГОСТ 1868—88

3.2. Пробы отбирают по ГОСТ 25552—82 со следующим до­
полнением: для веревок из натуральных волоском и комбинирован­
ных— длина пробы не менее 4 м; для веревок из химических во­
локон н нитей — не <менее 2 м.

Если количество упаковочных единиц з  партии менее десяти, 
то пробы отбирают равномерно от всех упаковочных единиц в ко­
личестве не менее десяти.

3.3. Определение фактической влажности веревок — по ГОСТ 
6611.4—73 со следующим дополнением: от каждой отобранной по 
п. 2.4 упаковочной единицы отбирают пробу обшей массой 200— 
300 г.

3.4. Линейную плотность, число витков всех прядей веревки на 
длине 1 м и разрывную нагрузку определяют по ГОСТ 25552—82 
со следующим дополнением: общее количество испытаний по оп­
ределению разрывной налрузхи должно быть не менее десяти.

Разрывную нагрузку веревок окружностью менее 45 мм опре­
деляют в  целом виде, для остальных веревок допускается опре­
деление разрывной нагрузки по суммарной разрывной нагрузке 
(коэффициент использования прочности прядей К равен 0.85).

Разрывную нагрузку комбинированных веревок определяют 
на разрывной машине с расстоянием между зажимами или счал­
ками не менее 500 мм.

3.5. За количество каболок принимают среднее арифметиче­
ское количество каболок трех проб веревок, подсчитанное с точ­
ностью до 1.

3.6. Определение коэффициента вариации по разрывной на­
грузке— по ГОСТ 6611.1—73.

3.7. Определение массовой доли меди в веревках с биоцкдвой 
отделкой — по ГОСТ 25617—83.

3.8. Определение размера местных утолщений производят с по­
мощью штангенциркуля с погрешностью до 1 мм.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение веревок — по ГОСТ 27628— 88.

8. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие веревок требова­
ниям настоящего стандарта при соблюдении условий транспорти­
рования и хранения.

5.2. Гарантийный срок хранения— один год с момента изго­
товления веревок.
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fc. 12 ГОСТ 1868-88

Т а б л и ц а  5

Веревки хозяйственные
Без отделки Пропитанные смолой

Длила
оиружвостн.

ми артикул код ОКП артикул иол ОКП

Веревки из короткого льнопенькового волокна
20 5125 81 2217 1101 5174 81 2217 1301
25 5126 81 2217 1102 5175 81 2217 1302
30 5165 81 2217 1110 — —

30 5127 81 2217 1103 5176 81 2217 1308
35 5128 81 2217 1104 5177 81 2217 1304
35 5166 81 2217 1111 ___ —

40 5129 81 2217 1105 5178 81 2217 1306
40 5167 81 2217 1112 _ —

45 5130 81 2217 1106 5179 31 2217 1306
50 5131 81 2217 1107 _ —

50 5193 81 2217 1113 ___ —

55 5132 81 2217 1108 — —

60 5133 81 2217 1109 _ _
60 5194 81 2217 1114 — —

75 5157 81 2217 1401 — —

Веревки из короткого льняного волокна
25 5161 81 2217 1117 ___

30 5162 81 2217 1118 —
35 5163 81 2217 1119 —

40 5164 81 2217 1120 _
50 5153 81 2217 1115 —

60 5154 81 2217 1116 —

Веревки из кенафвого волокна
35 | 5150 | 81 2217 1121 [ — |

Веревки из лубяных волокон и химических нитей

18 5810 81 2216 1101
25 5811 81 2216 1102 ___

35 5812 81 2216 1103 —

50 5805 81 2216 1104 ___

60 5806 81 2216 1105 —

Веревки комбинированные из лубииых подокон 
и жгутового химического волокна

35 I 5813 I 81 2216 1106 I — I 
35 I 5814 | 81 2216 1107 I I
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1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышлен­
ности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

В. И. Ходырев, канд, техн. наук; С. А. Комаров, канд. тех», 
наук; Н. Е. Гнездилов, канд. тсхн. наук; А. Я. Барчукова, 
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техн. наук; Н. А. Куликова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 27.09.88
№ 3270

3. ПЕРИОДИЧНОСТЬ ПРОВЕРКИ- 5  лет

4. ВЗАМЕН ГОСТ 1868—72

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

№Сван*<1(1ин« нтд.
IU коми kill Д«Н« ССЫЛК4 Номер ■>*»**. рлдедж

ГОСТ 6611.0—73 2.2
ГОСТ 6611 1 -7 3 3.6
ГОСТ 6611.4-73 3.3
ГОСТ 25552-82 3.2, 3.4
ГОСТ 25617—83 3.7
ГОСТ 27628-88 1.3, Раздел 4
ОСТ 1 7 -1 5 5 -8 7 1.2.1
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