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Настоящий стандарт распространяется на одновинтовые насо­
сы с подачей от 0,16 до 16,5 л/с (от 0,6 до 60 м3/ч) н давлением 
от 0.5 до 2,5 МПа (от 5 до 25 кгс/смг), предназначенные для пере­
качивания чистых и загрязненных жидкостей, в том числе не 
обладающих смазывающими свойствами, максимальной плот­
ностью 1200 кг/м3, а также химически активных, при максималь­
ной массовой концентрации твердых частиц 5% размером до
0.2 мм. максимальной плотности твердых частиц 2000 кг/м3, кине­
матической вязкостью от 0.01 до 1000 Ст (от I0- *1 до 10"' м*/с) и 
температурой от 273 до 353 К (от 0 до 80°С), изготовляемые для 
нужд народного хозяйства и экспорта.

Исполнение для различных климатических районов — по ГОСТ 
15150.

Насосы, предназначенные для судостроительной цромышлеи* 
ности, должны соответствовать правилам Регистра СССР, Реч­
ного регистра РСФСР, изготавливаться в климатическом ис­
полнении ОМ по ГОСТ 15150 и допускать установку их на судах 
с классом автоматизации А-1 Регистра СССР.

Стандарт не распространяется на насосы погружные и с лред- 
включенным шнеком.

1. Основные параметры выпускаемых насосов должны соот­
ветствовать табл. 1. новых (модернизированных) насосов (вы­
пуск с 1991 г.) — табл. 2.

2. При работе на других жидкостях основные параметры насо­
сов и агрегатов следует указывать в технических условиях и экс­
плуатационной документации на насоси конкретных типораз­
меров.
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Перепечатка воспрещена

Q  Издательство стандартов, 1989
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Т а б л и ц а  1

О бм ам гае 
типоразмер

Поаата.
Л(*С ( • » .
не неясе

Давление
HJCOCt. _

ЧПл (wefco'l

Частота
вращения.

с - 1
1об/и*1Ч

КПДилооел.
%

Масса
яосос»
КГ, не
более

HIB 1.6/5 
III В 1,6/10

0.60 (2.5) 0.5 (51 
1.0 (10)

48
(2900)

34.7
35.0

45
47

111В 6/5
МО (5.0)

0.5 (5) 43,4 43

HI В 6/10 1.0(10) 51.4 55

H i В '215
2.80 < 10,0)

0.5 (5) 24 57.8 65

HI В 12/10 1.0(10) (1450) 56.6 80

Н1В 20/5
4,45 (16.0)

0.5 (5) 55.5 96
HI В 20/10 1.0(10) 55.5 МО

III В 50/5
6.9S (25.0)

0.5 (5) 16 56.0 120

HI В 50/10 1.0 (10) (980) 56.9 130
Ж  В 80/5 8.00 (32.0) 0.5 (5) 44.4 140
HIB 100/5

11.10(40.01
0.5 (5) 12

(730)
45,5 200

HIB 100/10 1.0(10) 51.6 210

Т а б л и ц а  2

О бш ил чсиае
ти и о п яж ер а

П овала.
Л.'С |И*,1Ч |.
н е  ясн ее

Д авление
насоса.

МП» <m v’c 4 - |

Частота
«М и н ин а.

с - 11о б ,'н и н )

К П Д
мисосв.

*

М ам *
насоса, 

и г .  не 
более

Ш  В  0.4/5 0,5^5)

Н 1В  0,4/10 0.16 ( 0.6)
1.0 i 10) - -

H I B  0,4/16 1.6 ( 16) — —

Н 1В  0.4/25 2.5 ( 25) — —

111 В  1,6/5 0.5 ( 5) 35 13
H I  В  1.6/10 1.0 ( 10) 48 50 14
H I  В  1.6/16 0.60 ( 2.5) 1.6 ( 16)

( 2900) 41 18
H I B  1.6/25 2.5 ( 25) —

111В  6/5 0.5 (  5) 45 2 2

Н 1В  6/10 1,0 ( 10) 53 26
H I  В  6/16 1,40( 5.0) 1.6 ( 16) 50 49
111В  6/25 2.5 ( 25) — -

Н 1В  12/5 0.5 < 5) 24 - —

H I B  12/10 2.80 П О ) 1.0 ( 10) ( 1450) 59 39
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Продолжение табл 2

<Х>[>,ИЛ(*Цс 
n m o p j  1«*«рз

П о х а ч э . 
Л/с < « * / • > .  
и в  п е н с е

Д а и к и н е
н а с о с а . 

М П а  < * < с f c * » i

Ч а с т о т »
i:>au(ciacn,

с
< в в 1 М 1 И )

К П Д
насоса,

%

М асса
f l lC O C J .
к г. н е  
б о л е е

HI В 12/16 2.80 (10) 1.6(10) 56 95
HI В 12/25 2.5 (25) 24

(1450)
58 105

111В 20/5 0.5 (5) — - .

Н1В 2Q/I0 4.45 (16) 1.0(10) 
1.6 П6)

58.5 65
HI В 20/16 57 100
HIB 50/5 0.5 (5)

16
(980)

— —

Н1В 50/J0 6.95 (25) 1.0(10) - - -

ШВ 50/16 1.6(16) 56 120
HI В 80/5

8.90 ( 32)
0.5 (  5) 12 57 82

Н1В 80/10 1.0(10) (730) 55 150
ШВ 100/5 11,10 (40) 0.5 (  5) —

HIB 100/10 1.0(10) 12 56 160
HI В 140/5 
HI В 140/10

16.50 (60) ! « * »  
1.0(10)

1

(7.30)

П р и м е ч а н и я  к табл, I и 2:
1. Основные параметры указаны при работе на воде с температурой дс 

293 К (20°С) н вакуумметрическоП высоте псасынация б м.
2. Масса насосов указана без арматуры н клапанов.
3. Производственный допуск на КПД минус 3%.
4. Неуказанные значения КПД и массы вносят по мере освоения насо­

сов.

При этом даиление выбирают из ряда: 0,16 (1,6); 0,2 (2,0);
0.4 (4,0); 0,5 (5,0); 0,63 (6,3); 1,0 (10);*!,6 (16); 2,5 (25) МПа 
(кгс/смг). Частоту вращения изменяют за счет соответствуюmero 
двигателя и (или) редуктора.

Допускается применять привод с регулируемой частотой враще­
нии.

3. Максимальное давление на входе в насос должно быть не 
более 0,25 МПа (2,5 кге/см2).

4. В обозначении типоразмера насоса буквы означают испол­
нение насоса, цифры после букв: н числителе — округленное зна­
чение подачи перекачиваемой жидкости в литрах на 100 оборо­
тов винта, в знаменателе— давление в мегапаскалях, увеличен­
ное в 10 раз.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  одновинтового 
насоса с подачей 1,4 л/с и давлением 1 МПа (10 кгс/см2): 

Насос Ш В 6{ 10 ГОСТ 18863—89
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Допускается в обозначение насоса вводить цифры, буквы, ука­
зывающие модификацию насоса по системе нумерации предприя­
тия-изготовителя, например: HIB 6/10—I.
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