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УДК 621.317:006.ЗМ Груши П90

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю 3 А С С Р

ЭЛЕМЕНТЫ СОЕДИНЕНИЯ СВЧ ТРАКТОВ 
РАДИОИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ

Присоединительные размеры Г О С Т

Connectors of microwave 13317—89
channels of radiomcasuring apparatus.

Connecting dimensions

ОКП 62 7730

Срок действия с 01.01.91 
до 01.01.96

Настоящий стандарт устанавливает присоединительные разме­
ры элементов соединений коаксиальных волноводов с воздушным 
заполнением сечением 2,4/1,04; 3,5/1,52; 7/3,04; 16/6,95 и 16/4,6; 
элементов соединений фланцев прямоугольных волноводов сече­
нием 0,7x0.357 1.1X0,55; 1,6x0,8; 2.4Х1.2; 3.6 X 1.8; 5.2Х2.6; 
7,2X3,4; 11X5,6; 13x6.5; 16x8; 17x8; 19x9.5; 23X10; 28.5x12.6; 
35X15; 40x20; 48x24; 58x25; 72x 34; 90x45 и 110x55 мм и 
фланцев металло-диэлектрического волновода сечением 10x10 мм 
радиоизмерительных приборов общего применения, верхние ра­
бочие частоты которых находятся в пределах 0,3—405,41 ГГц, 
предназначенных для нужд народного хозяйства и экспорта.

Стандарт не устанавливает конструкции элементов соединения 
и не распространяется на внутриблочные и межблочные соеди­
нения.

Термины, применяемые в стандарте, и их пояснения приведе­
ны в приложении 1.

1. Типы соединений коаксиальных волноводов и их данные 
должны соответствовать приведенным в табл. 1. Присоединитель­
ные размеры элементов соединений коаксиальных волноводов 
должны соответствовать приведенным на черт. 1—20.

Размеры А, А и Аз н допуск соосности Б указывают на сбороч­
ных чертежах и контролируют после сборки, остальные присоеди­
нительные размеры контролируют в процессе изготовления. На 
сборочных чертежах изделий без опорной шайбы допуск соосно­
сти Б не указывают, а размеры А или A j  указывают при необхо­
димости.
Из Дакке официальное Перепечатке воспрещена

★
Е

(g) Издательство стандартов, 1989



C  i ГОСТ 13317-89

Т а б л и ц а  I

Типсоеддес-■мл

Сел* «и©ХО'ДКСЬДЛЬ-■ого волао мм

Водно-но*
COI10O-тмвле- ■не. О*

Верхние
границарабочегодхатазо
на час­

тот. ГГц

Комерчер­тежа
УказаннаПОсрхмеяснмю

1 2.4/1 .(М 50 - 1: 2 -

и 16.0/6,95 50 7.0 3—5 При новом конструиро­
вании не применять

11! 7.0/3.04 50 - 6-11

Вариант 2 (черт. 8 и 9) 
при новом конструирова­
нии нс применять.

Варианты 1 и 2 сочленя­
ются между собой.

Вариант 3 применять 
для экспортного исполне­
ния приборов

IV - 50 3.0 - Применять по требова­
нию заказчика

V - 50 10.0 — —

VII* - 75 3.0 — Применять по требова­
нию заказчика

VIII 16.0/4.60 75 3.0 12—14 Применять по требова­
нию заказчика

IX 3.5/1,52 50 - 15-20

Варианты 1 и 3 сочле­
няются между собой 

Вариант 2 применять для
экспортного исполнения 
приборов

• Присоединительные размеры элементов соединений — по ГОСТ 20265
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Тип I. Розетки

* Размеры для справок.

П р и м е ч а н и я :  !. Размер А в зависимости от допустимого значеиия 
КСВН устанавливается от 0.03 шах до 0,15 шах мм. размер Б — до 0.1 мм.

2. Конструкция гнездового контакта должна обеспечивать соединение со 
штырем диаметром в пределах от 0.502 до 0,516 мм.

5. Допускается устанавливать соосность 0  1.042 и принимать за базу 
0  2.4 мм.

Черт. I



С  4 ГОСТ 13317-89

Тип I. Вилка

J  Л Л?Р„ 1  ■ 3Ла” ашоСТН от допустимогоКСВН'уст.и^иаасгся ет 0.5Г,пзх до ̂ Г ^ и . ^ р Т - ^  о Г м Г "
2. Допускается устанавливать ----------- ~  v *

0  2.4 мм. соосность 0  1.042 и принимать за базу

Черт. 2



ГОСТ 13317-89 С. 5

Тип II. Вариант I 

Розетка

• Размеры для справох.
*♦ Размеры до шлицевания.

П р и м е ч а н и е .  В нснзмеритсльных соединениях допуск на размер А ус­
танавливают до минус 0,30 мм.

Черт. 3



С. в ГОСТ 13317—89

Тип II. Вариант 2 

Вилка

* Размеры для справок.

П р и м е ч а н и е  В нсиэмеритсльных соединениях допуск на размер А ус­
танавливают до 0.30 мм.

Черт. 4



ГОСТ 13317—89 С  7

Тип II. Вариант 2 

Розетка

Остальные размеры по черт. 3 

• Размеры для справок.

П р и м е ч а н и е .  В ней мерительных соединениях допуск на размер А 
устанавливают до минус 0.30 мм.

Черт. 5
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Тип 111. Вариант I 

Розетка

• Размеры для справок.

П р и м е ч а н и я :  I. В нсизмерительных соединениях допуск на размер А 
устанавливают до минус 0.30 мм.

2. Конструкция гнездового контакта должна обеспечивать соединение со 
штырем диаметром в пределах от 1.675 до 1,7 мм.

3. За базу | В ( может быть использована поверхность конуса 3*Э0Г.

Черт. 6



ГОСТ 13317-89 С. 9

• Размеры для справок.

П р и м е ч а н и е .  В неиэмерктельных соединениях допуск иа размер А ус­
танавливают до 0.30 мм.

Черт. 7
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Тип III. Вариант 2 

Розетка

Остальные размеры по черт. 6

• Размер для справок.

П р и м е ч а н и я :  I. В неизмерительных соединениях допуск на размер А 
устанавливают до 0.30 мм.

2. Допускается увеличивать размер А до 5.25 мм при одновременном 
уменьшении допускаемого отклонения до ±  0.03 мм.

Черт 8



Тип III. Вариант 2 

Вилка

ГОСТ 13317-89 С. II

Остальные размеры по черт. 7

• Размер до шлицевания

П р и м е ч а н и я :  I. Допускается уменьшать размер ,1 до 5.32 мм при 
одновременном уменьшении допускаемого отклонения до ±0.03 мм, а в кевз- 
кернтельных соединениях увеличивать размер А до 5.5±0,!5 мм.

2. При изготовлении втулки диаметром 8.11®;^ мм без шлицев, се диа­
метр на длине 1.5—2.0 мм от торцевой части должен быть 8.1 ^одз мм.

Черт. 9
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Тип III. Вариант 3 Тип III. Вариант 3

Розетка Вилка

Остальные размеры по черт. 6 Остальные размеры по черт 7
П р и м е ч а н и е .  Конструкция гиез- Черт. 11

дового хоктакта должна обеспечивать 
соединение со апырем диаметром в 
пределах от 1.6 до 1.676 мм.

Черт. 10
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Тип VIII. Вариант I 

Розетка

•  Размеры для справок.
— Размеры до шлицевания.

П р и м е ч а н и я :  I. Допускается уменьшать размер А до 8.00_0.» мм.
2. В веизмернтедьньа соединениях допуск иа размер А устанавливают до 

минус <Х30 мм.
Черт. 12
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Тип VIII 

Вилка

• Размеры для спрааок.

П р и м е ч а н и е .  В неизмерительных соединениях допуск иа размер А 
устанавлиаают до 0.30 мм.

Черт. 13

4*
6
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Тип VIII. Вариант 2 

Розетка

Остальные размеры по черт. 12

♦ Размеры для справок.

П р и м е ч а н и я :  1. Допускается уменьшать размер Л до 8.00_«j» мм.
2. В неизмервтелъных соединениях допуск на размер А устанавливают до 

минус 0.30 мм.
Черт. И
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Тип IX. Вариант I 

Розетка

• Размеры для справок

П р и м е ч а н и я :  I. В кеизмеритсиьных соединениях размер А , уста­
навливают до 0.15 max мм; размер Аг—до 0.2 max мм.

2. Конструкция гнездового контакта должна обеспечивать соединение со 
штырем диаметром в пределах от 0.875 до 0.9 мм

Черт. 15
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Тип IX. Вариант I 

Вилка

* Размеры для справок

П р и м е ч а н и е .  В ^измерительных соединениях размер А, устанавли­
вают до 0,15 шах мм; размер Л* —до 0,2 шах мм.

Черт. 16

0Д
5 

*
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Тин. IX. Вариант 2 
Розетка

Тип IX- Вариант 2 
Вилка

Остальные размеры по черт. 16
П р и м е ч а н и е .  Конструкция гнсз> 

дового контакта должна обеспечивать 
соединение со штырем диаметром » 
пределах от 0.902 до 0.94 мм.

Черт. 17 Черт. 18
Тип IX. Вариант 3 

Розетка

Остальные размеры по черт. 15
• Размеры для справок
П р и м е ч а н и я :  1. Размер А в зависимости от допустимого значения 

КСВН устанавливается от 0.00 max до 0.2 max мм. размер 5  —до 0,1 мм.
2. Допускается устанавливать соосность 01.52 и принимать за базу 03.5 мм.

Черт. 19
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Тип IX. Вариант 3 

Вилка

• Размеры для справок.
П р и м е ч а н и я :  1. Размер А в .зависимости от допустимого значения 

КСВН устанавливается от 0,03 шах до 0.2 шах мм. размер Б — до 0.1 мм.
2. Допускается устанавливать соосность 01.52 и принимать за базу 

03,5 мм.
Черт. 20
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2. Присоединительные размеры фланцев прямоугольных волно­
водов для сечений, приведенных в табл. 2, должны соответствовать 
указанным на черт. 21—35 и в табл. 3—10.

Т а б л и ц а  2
Очгиис пол повод*, мм

Номер
Ч *ьТТ»'Ж *

И Т46ЛМЦМ
Ук*>аиня

по
примеисшсю

а ь

иомин. лил. <лкл. ИОИИИ. пред. откл.

0.7
±0.007

0.35
±0.007 См. прило­

жение 2 -
1.1 0.55

1.6
±0.005

0.80
±0.005 Черт. 21

Для прецизионных 
фланцев

2.4 1.20

1.6

±0.010
0.60

±0.010 Черт. 22 —
2.4 1.20

1.6

-
0.80

— Черт. 23
При новом конст­

руировании ие при­
менять2.4 1.20

3.6

±0.012
1.80

±0.010 Черт. 24 —
5.2 2.60

3.6

-

1.80

—
Черт.
25-27

При новом конст­
руировании ис при­
менять

5.2 2.60

7.2 ±0.015 3,40 ±0.015
Черт. 28. 
табл 3 —

11.0 ±0.020 5.50 ±0.020



ГОСТ 13317-8» С  21

Продолжение табл. 2

Сече»вс волновод*. ну

а Ь Номер У к ляна я

номли. Пред, отчл. иомин. вред. ОТКЛ.
чертежи к таблицы применению

7.2 3.40 Черт. 29. 
табл. 4

При новом конст­
руировании не при­
менять

11.0 5.50

10.0 ±0.015 10.00 ±0.015 См. прило­
жение 2

Для метэлло-ди- 
электрическид волно­
водов (МДВ1

13.0 +0,040 6.50 +0.040

16.0 +0.040 8.00 + 0.040

17.0 + 0.040 8.00 +  0.040 Черт. 30. Черт. 30. табл. 5 
и сечение волновода 
17X8 при новом кон­
струировании не при­
менять

19.0 -0.040 9.50 + 0.040
табл. 5; 
черт. 31. 
табл. 6

23.0 +0.040 10.00 +0.040

28.5 4 0.050 12.60 + 0.050

35.0 +0.050 15.00 +0.050

40.0 +0.060 20.00 +0,060 Черт. 32, 
табл. 7.

Черт. 32. табл. 7
nrvu unilAU I t  f»Hf 7Г4 VH •

48.0 + 0.070 24.00 +0.070 черт. 33. 
табл. 8

рованнн нс приме­
нять

58.0 +0.070 25 ГО +0.070

72.0 +0.070 34.00 +0.070 Черт. 34.О-
Черт. 34. табл. 9

90.0 +0.100 45.00 +0.100
таол. 
черт. 35. 
табл. 10

рованни не приме­
нять

110.0 +О.Т00 55.00 +0.100

П р и м е ч а н и я :  1 Для соединения волноводов с фланцами по черт. 28— 
29; 30—31: 32—33 и 34—35 следует применять установочные болты по черт. 28; 
31: 33 к 35 соответственно

2. В «измерительных соединениях предельные отклонения сечений волно­
водов устанавливают по ГОСТ 20900

3. В черт. 30; 32; 34 предельные отклонения размеров о и 6 нс устанавли­
ваются.
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2отв. ф!,5:И7
ш т ь т ш

А-А
вариант г

6 - 6

"-У—

• Размеры, допуск плоскостности и шероховатости поверхностей для спра­
вок.

П р и м е ч а н и е .  Числовые значения размеров а и b должны соответство­
вать табл. 2.

Черт. 21



ГОСТ 13317-89 С. 23

20*гВ.ф№5Н7

• Размеры, допуск плоскостности н шероховатости поверхностей для елра-

П р и м е ч а и н с .  Числовые значения размеров о н  Ь должны соответство­
вать табл. 2.

Черт. 22
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2,5±а,2

Вариант 2
6 -6

• Размеры для справок.

П р и м е ч а н и е .  Числовые значения разменов а н b должны соответство­
вать табл. 2.

Черт. 23
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Вертит! Вариант2 Вариант /  Варионт2

Вариант!

WAHft

Вариант 2

• Размеры, допуск плоскостности и шероховатости поверхностей для спра­
вок.

П р и м е ч а н и е .  Числовые значения размеров а и Ь должны соответство­
вать табл. 2.

Черт. 24
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Вариант f  Вариант! ВариантЗ

* Размеры для сора ноя.

вагь^абл**^4 а N и с' Числ,,н^  J-'^ения размеров а н Ь должны соответсгао-

Черт 25
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ГОСТ 13317-89 С. 27

Исполнение / Исполнение 2

Б -5

5 §
- 4 - Р 5^
№ б & т

А-А Б- Б

• Размеры для справок.

П р и м е ч а н и е .  Числовые значе­
ния размеров а и b должны соот­
ветствовать табл. 2.

Черт. 26

* Размеры для справок.

П р и м е ч а н и е .  Числовые зна- 
чеши, размеров а и Ь должны со- 
сг-.'.сгаоьань табл. 2.

Черт. 27
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‘/от8Ф15Н9('0-03)

чи
<9
r~L

шеи'

Т а б л и ц а  3 
мм

Сечении аодноаода
<«ХВ) А

7.2 X 3.4 16 17
11X5.5

21 22

* Размер, допуск плоскостности и шероховатости поверхностей для справок.

П р и м е ч а н и я :  I. Числовые значения размеров а и Ь должны соответ­
ствовать табл. 2; А и A t — табл. 3.

. 2. Посадочные диаметры установочных болтов должны быть 03.4 
параметр шероховатости поверхности Ras£1.6 мкм по ГОСТ 2789.

Черт. 28
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Т а б л и ц а  4

С е ч е н и е  ш ю - А Л, а
в о л а  < а Х 6 ) (п р е д . о т ц а . 

Т 0 Й 6 )
(п р а х , о т к л . 

а О Л б )
(п р е д  о тк л . 

s o  Н 9 )
С

7 .2  X  3 .4 1 6 1 7
3 5

0 .0 3

1 1 X 5 5 21 2 2 0 .0 6

* Размеры и шероховатость поверхности яла справок.

П р и м е ч а н и я :  1. Числовые значения размеров а н Ь должны соответ­
ствовать табл. 2, А и А\ — табл. 4.

2. В прецизионных измерительных приборах допускается применять уста­
новочные штифты необходимых диаметров взамен отверстий, расположенных по 
диагонали фланца

3. Посадочные диаметры установочных болтов должны, быть “ **.
параметр шероховатости поверхности R a<).6  мкм по ГОСТ 2789.

Черт. 29
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* Размеры для справок.
П р и м е ч а н и я :  1. В прецизионных измерительных приборах допускается 

применить установочные штифты необходимых диаметров взамен отверстий, 
расположенных по диагонали фланца.

2. Посадочные диаметры установочных болтов должны быть 3.5Го',ю н 
4 »5^о!?о ***• параметр шероховатости поверхности Rae^l.6 мкм — по ГОСТ 
2789.

Черт. 30

С ечение волно­
вод* Ю Х*)

, л ‘ (пред, егтхл.
±0.05)

(пред. отял. 
± 0 0 3 )

d
(прел, 
откл. 

СО Н9)

rfl'
<ир«л. 
откл. 

в о  ЬН)
С

1 3 .0 X 6 .5 22 23 3 .5 М 3 0 .0 3

1 6 .0 X 8 .0  ( 1 7 .0 X 8 .0 ) 2 5 26

1 9 .0 X 9 .5 29 3 0

2 3 ,0 X 1 0 .0 31 3 2 4 .5 М 4 0 ,0 5

2 8 .5 X 1 2 .6 35 3 7

3 5 ,0 X 1 5 .0 41 4 2
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• Размеры, допуск плоскостности и шероховатости поверхностей для спра­
вок.

П р и м е ч а н и я :  1. Числовые значения размеров а н Ь должны соответст­
вовать табл. 2; А. Л■. d и dt — табл. 6.

2. Посадочные диаметры установочных болтов должны соответствовать 
указанным в табл. 6. шероховатость поверхности R a< t,6  мкм по ГОСТ 2789.

Черт. 31

Т а б л и ц а  в
мм

Сечен*» аолио-
*ода U X * ) А Л , d d,

Д я а к е тр ы  установочных 
болте*

пря соехи- 
***** в а ­

риантов 1—1

при СО«АМ- 
меиия ва­

риантов 1—И

13.0x6.5 2 2 2 3 3 .5 Н 9 М 3 — 6 Н 3,4_*.в| 3 .3 - в .»

16.0X8.0 (17.0X 8.0) 2 5 26

19.0x9.5 2 9 30

2 3 ,0 x 1 0 ,0 31 3 2 4 .5 Н 9 М 4 — 6 Н 4.4-о.м 4.3_«,оа

2 8 .5 X 1 2 .5 3 5 37

35 .0x15 .0 41 4 2
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• Размеры ДЛЯ с п р а в о к .

! ' * JL? Ч В прецизионных измерительных приборах допускается
применять штифты необходимых диаметров взамен установочных отверстий.

2. Посадочный диаметр установочных болтов должен быть 5^Zo’io 
параметр шероховатости поверхности Ras£ 1.6 мкм — по ГОСТ 2789.

Черт. 32

С м и т е  волно­
вое* («Х»)

А
(«РА*, ОТКЯ. 

±0,0»)
, А‘ (пред отхл

20.1В)

«
. *• (пред отхл.

±0.15)

40X 20 66 25 46

48X 24 74 32 50

58X 25 84 40 51
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йатб. Лйт2

* Размеры, допуск плоскостности и шероховатости поверхностей для спра­
вок.

Пр и м е ч а н и я :  I. Числовые значения размеров а и Ь должны соответ­
ствовать табл. 2; А. А, я Аг— табл. 8.

2. Посадочный диаметр установочных болтов должен быть 5,3 . 4, с шеро­
ховатостью поверхности R a< l,6  мкм — по ГОСТ 2789

Черт. 33

Сечении иолиоьэда 
(оХб) А А,

40X20 66 25 46

48X24 74 32 50

58X25 84 40 51
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• Размеры для справок

В "0«шз-о«ны* измерительных приборах допускается 
применять штифты необходимых диаметров взамен установочных отверстий 

2. Посадочный диаметр установочных болтов должен быть 9I« 'i7  “ *»• па­
раметр шероховатости поверхности Ras?l.6 мкм —по ГОСТ 2789

Черт. 34

Сечеяя*
волновода

<аХ»>
А

("РВД отхд. 
*03»)

, л ' <лр*х. отх*.
*0.15)

(ПраО. откл 
*0.14)

d
(пред, 

огкл. по 
Н13)

.  л '  (пред, 
откл по 

6Н)

72X34 ПО 74.0 70

90X45 125 92.0 80
8.5 М8

110X55 152 112.5 96 10.5 М10
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2отВ. Ф9Н9 6omB.d

вок * Размеры' доп>,с* плоскостности и шероховатости поверхностей для спрд-

П р и м е ч а н и я  I. Числовые значения размеров а и р  должны соответ­
ствовать табл 2: A. A,. Aj, d и Л —табл. 10.

2 Посадочный диаметр установочных болтов должен быть 8.8-ош с шеро­
ховатостью поверхности Ra=?l,6 мим —по ГОСТ 2789.

Черт. 35

Сечениеволновода
tax*) А А, At d а

72X34 ПО 74.0 70
91112 0.03

90X45 125 92.0 SO

110X55 152 112.5 % 111(12 0.05
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3. В технически обоснованных случаях допускается оыполнять 
присоединительные размеры элементов соединений коаксиальных 
волноводов и элементов соединений фланцев прямоугольных вол­
новодов с более жесткими допускаемыми отклонениями.

Расчетные значения и методы определения коэффициентов 
стоячей волны по напряжению (KCRH) соединений коаксиальных 
полноводон и фланцев прямоугольных волноводов приведены в 
приложении 3.

4. Контроль соответствия -присоединительных размеров эле­
ментов соединении коаксиальных волноводов и фланцев прямо-

, угольных волноводов требованиям настоящего стандарта при вы­
пуске радионзмерительпых приборов проводят средствами конт­
роля. указанными п приложении 4. Допускается применение дру­
гих средств контроля, имеющих точность измерения не хуже, чем 
рекомендуемые.

Контроль соответствия фланцев волноводных радиоизмеритель- 
ных приборов, находящихся в эксплуатации, требованиям настоя­
щего стандарта проводят проверкой электрических параметров, 
установленных в технической документации на прибор конкретно­
го вида (типа), утвержденной в установленном порядке.

5. В приборах, поставляемых для экспорта, присоединительные 
размеры должны соответствовать требованиям заказа-наряда на 
поставку приборов.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ТЕРМИНЫ И ИХ ПОЯСНЕНИЯ

Термин Пойся ей но

Коаксиальный волновод По ГОСТ 18238

Оченно коаксиального волновода 
(тракта)

Размеры внутреннего диаметра пнеш 
него проводника (D) и внешнего диа­
метра внутреннего проводника (4) ко­
аксиального волновода, записанные в 
виде отношения Did

Сечение примоугольного волново­
да (тракта)

Внутренние размеры широкой (а) и 
узкой (b) стенок прямоугольного вол­
новода. записанные в виде ох*

Ненэмеритсльныс соединения Соединения, не определяющие основ­
ную погрешность измерительного при­
бора или СВЧ устройства (узла)

Прямоугольный волновод По ГОСТ 18238



С. 38 ГОСТ 13317—88

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ФЛАНЦЕВ ПРЯМОУГОЛЬНЫХ 
ВОЛНОВОДОВ СЕЧЕНИИ 0.7X0.35 И 1,1x0.55 ММ

Присоединительные размеры фдавиев прямоугрльных волноводов для се­
чений 0,7X0.35 и 1,1X0.55 мм рекомендуете:* выполнять в соответствии с 
черт. 21, а металло-диэлектрического волновода сечением 10X10 мм — в соот­
ветствии с черт. 36.

• Размер, допуск плоскостности и шероховатости поверхностей для спра-

А-А &1S.
Вариант f  вариант 2 Вариант ! вариант 2

£ 1 1

в-в
Вариант! Ввриант2 Варианте

вок.
Черт. 36
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
CnficoovHoe

РАСЧЕТНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ КОЭФФИЦИЕНТОВ СТОЯЧЕЙ ВОЛНЫ 
ПО НАПРЯЖЕНИЮ СОЕДИНЕНИЯ КОАКСИАЛЬНЫХ 
ВОЛНОВОДОВ И ПРЯМОУГОЛЬНЫХ ВОЛНОВОДОВ

1. Расчетные значении максимальных КСВН элементов соединения коак­
сиальных волноводов с размерами, установленными настоящим стандартом для 
типов соединений I. Ill и IX. приведены на черт. 37—39 

Расчеты КСВН прозодит по формуле

КС1Ш ,+ —ifo • ">
где S —КСВН. выраженный к процентах, вычисляют по формуле

ST.2.5i-f-g-ln- ~ — . (2)
ag

где /  — частота. ГГц;
g — ширина зазора по центральному проводнику в области соединения 

коаксиальных волноводов, мм;
d — диаметр центрального проводника коаксиального волновода, мм; 

dg — диаметр штыревой части центрального проводника в области соеди­
нения коаксиальных волноводов, мм.

НСВМ

г <■ 6 в ю п и» г̂гц
Черт. 37 Черт. 39



С .  4 0  Г О С Т  1 3 3 1 7 - 8 9

К С В Н

2. Расчетные значения максимальных КСВН элементов соединения прямо­
угольных волноводов с размерами, установленными настоящим стандартом, при­
ведены в табл. II.

Т а б л и ц а  II
С е м и н е  в о л н о в о д а , «ам

М а к с и м а л ь н е е
амачанм *

К С В Н

а 6

Н о м ки . | П р е л ,  о  п е г Н оим м , П р е д , о т м ,

0 .7 *  0 .0 3 7 0 ,3 5 ± 0 . 0 0 7 иооо
1.1 ± 0 . 0 3 7 0 .5 5 ± 0 . 0 0 7 1 .0 4 6 0
1 .6 ± 0 . 0 0 5 0 .8 0 ± 0 . 0 0 5 1 .0 2 4 0

± 0 . 0 1 0 ± 0 . 0 1 0 1 .0 5 5 0
2 .4 ± 0 . 0 0 5 1 .2 0 ± 0 . 0 0 5 1 .0 1 6 0

± 0 . 0 1 0 ± 0 , 0 1 0 1 .0 3 4 0
3 .6 ± 0 . 0 0 6 1 .8 0 ± 0 . 0 0 5 1 .0 1 2 0

± 0 . 0 1 2 ± 0 . 0 1 0 1 ,0 2 2 0
5 .2 ± 0 . 0 0 6 2 .6 0 =  0 ,0 0 5 1 .0 0 7 0

± 0 . 0 1 2 ± 0 . 0 1 0 1 .0 1 5 0
7 Л ± 0 . 0 1 0 3 ,4 0 ± 0 , 0 1 0 1 .0 1 0 0

± 0 . 0 1 5 ± 0 . 0 1 5 1 .0 1 6 0
1 1 ,0 ± 0 . 0 2 0 5 .5 0 ± 0 0 2 0 I .O I 3 0

± 0 . 0 4 0 ± 0 . 0 4 0 1 .0 2 5 0
1 3 ,0 0 .0 2 0 6 .5 0 0 .0 2 0 1 .0 0 6 5

0 .0 4 0 0 .0 4 0 1 .0 1 3 0
1 6 .0 0 .0 4 0 8 .0 0 0 .0 4 0 1 .0 0 3 Э
1 7 .0 0 .0 4 0 8 . 0 0 0 .0 4 0 1 .0 0 7 8
1 9 .0 0 .0 4 0 9 .5 0 0 ,0 1 0 1 .0 0 7 9
2 3 . 0 0 .0 5 0 1 0 .0 0 0 .0 5 0 1 .0 0 8 7
2 8 .5 0 .0 5 0 1 2 .6 0 0 .0 5 0 1 .0 0 6 5
3 5 .0 0 .0 5 0 1 5 .0 0 0 .0 5 0 1 .0 0 5 3
4 0 . 0 0 .0 6 0 2 0 ,0 0 0 .0 6 0 1 .0 0 5 4
4 8 .0 0 . 0 7 0 2 4 .0 0 0 .0 7 0 1 .0 0 5 4
5 8 .0 0 . 0 7 0 2 5 .0 0 0 .0 7 0 1 .0 0 5 1
7 2 .0 0 .0 7 0 3 4 .0 0 0 .0 7 0 1 .0 0 3 9
9 0 , 0 0 ,1 0 0 1 5 .0 0 0 .1 0 0 1 .0 0 3 9

1 1 0 .0 0 .1 0 0 5 5 .0 0 0 .1 0 0 1 .0 0 3 4
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Расчеты КСВН проводит по формуле

KCBI1 1 + 2 /  *Г,Ч-Та* . (3)
где Yi— коэффициент отражения, обусловленный нсндсальностыо стыкуемых 

волноводных каналов;
Yi определяют при крайних значениях длин волн Р.в рабочего диапазона 

волновода по формуле
Л*

7i^0 ,5—г--- И>,5
Да

<<)

где с и 6 — номинальные значения размеров широкой и узкой стенок волново­
да соответственно, мм;

Да в Дб — поля допусков на размеры а и ft соответственно, мм;
Хв— длина волны в волноводе, мм;
Yi— наибольшее из значений хозффиияситов отражений Yj'  и у о п р е ­

деляемых для крайних значений длин волн рабочего диапазона 
волновода вычисляют по формуле

Г.-'-ft |Г ЬЬ \*
(5)Т « '- ‘ 1 .254»  '

или

(6 )•г» '-- 2а ( — )•
где ба и ЬЬ максимальные смешения осей стыкуемых волноводов по широ­

кой стенке (в) и узкой стенке (t>) соответственно, мм. опреде­
ляемые из соотношений;

На Snni~f~̂ a
2 (7)

■Simx+A*
2 ( 8)

в которых Sam — максимальный зазор между установочным отверстием в по­
садочным диаметром болта (штифта), мм.



С  42 ГОСТ 13317-89

ПРИЛОЖЕНИЕ 4  

Рекомендуемое

СРЕДСТВА И МЕТОДИКИ КОНТРОЛЯ 
ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫХ РАЗМЕРОВ ЭЛЕМЕНТОВ СОЕДИНЕНИИ 

КОАКСИАЛЬНЫХ ВОЛНОВОДОВ И ФЛАНЦЕВ 
ПРЯМОУГОЛЬНЫХ ВОЛНОВОДОВ

Нааисионамме средства и 
методик контрили, тип

Нот ер чертежа 
средства киигридя

Тки соеди­няй*. н*>- 
и«*р кор­

тежа

1- Методика контроля 
присоединительны* раз­
меров коаксиальных со­
единителей

ЕЭ 0543-001 и. III. VIII 
IX. черт. 
3 -20

2. Комплект для из­
мерения соединителей 
коаксиальных КИСК-3.5

Дт 2.700 029 IX. черт. 
15-20

3. Комплект для из­
мерения соединителей 
коаксиальных. КИСК 7

Дт 2.700.026 III. черт. 
6-11

4. Комплект для из­
мерении соединителей 
коаксиальных. КИСК-16

Дт 2.700027 11. VIII. 
черт. А—5; 
12—145. Методика контроля 

присоединительных раз­
меров фланцев волново­
дов

ГВ 0.543003 черт. 23; 
25-27; 29

6, Методика измерения 
и контроля присоедини­
тельных размеров по 
ГОСТ 13317 фланцев 
прямоугольных вояново 
дов ссчеиисч от 35X15 
до 110x55 мм

МГ 0.Q91209Д черт. 30; 
32; 34

Т а б л и ц а  12

Примечание

Средства конт­
рол* указаны в 
методике

Средства конт­
роля указаны в 
методике
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