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УДК §21.919.2 :вМ.ЗМ Гягшж Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ СБОРНЫЕ ДЛЯ ДЕСЯТНШЛИЦЕВЫХ 
ОТВЕРСТИИ С ПРЯМОБЛОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ 

С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ ПО ВНУТРЕННЕМУ ДИАМЕТРУ 
КОМБИНИРОВАННЫЕ ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ

Конструкция

Internal broaches for straight splines baaed at Internal diameter, 
one pass combined type. Construction

ОКП 39 2330

Д*™ ■ •«M W L iU Z iS

1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные однопроходные сборные про
тяжки переменного резали универсального назначения, предназначенные для обработки десяти- 
шлицевых втулок с прямоточным профилем н допусками по ГОСТ 1139 с центрированием по внут
реннему диаметру.

2. Конструкция н размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. I я в 
табл. 1—3, схема резання Ф-Ш-К (фасочные, шлицевые н круглые зубья).

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать ука
занным на черт. 2 к в табл. 4.

ГОСТ

28044-89

3
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ГОСТ 28044—89 С. 3

Р а  /м е р ы , мм
Таблица 1

ОЗомачсянс
ВрвТ1ЖКИ |

Примс-
•ммостъ «Х4ХО'

Сочетание
веде*

допусков
w

1

ь О, О,
о».
в«

Фолее
О. 4. L 1 и 1, It <« и и it и

2402 2951 H7D9 14.003

2402-2952 H7F10 14.081 1625 11 390 272 400 77 82 128 68 73

2402-2953 H8D9 14,093

2402-2954 10X92X98 H8D10 14,116 50 91 90,9 92 55

2402-2955 H7D9 14,093

2402-2966 H7F10 14.081 1775 !2j 4:5 306 460 91 90 148 65 93

2402-2957 H8D9 14,003

2402-2968 H8D10 14,115

2402-2950 H7D9 18,093

2402-2961 H7F10 16,081 1600 11 395 272 400 77 64 130 54 73

2402-2962 H8D9 16,093

2402-2963 10X102X108 H8D10 16,115 56 101 100,9 102 65

2402-2964 H7D9 16.093

2402-2965 H7F10 16,081

2402-2966 H8D9 16.093 1750 12 420 270 460 91 90 148 71 93

2402-2967 H8DI0 16.115

1

6



С. 4 ГОСТ 28044 -8 9

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 1

Обдеиачсте
проник»

Зубы  чераоаые ■ преходим Зубы ч и сто м  и аивбруотае

1, Ж
-0.05 е1 с* . f / i

>

Часло

(
Номер
про
филе

Часто

Г.
Кеиер
про-

филаФесоч
ИИ*

снял-
1Й1М1 «РУ-лих ЖЖЯ'netux «ругана

2402-295!

2402-2962

2402-2953

2402-2954

18 25

5

16 II

8 12

II 8 24

10

65,84 1,28 0.54 • • 

?r.t •
"35

•

Л. С * .-*

>*> V : 

V

33

2402-2965

2402-2956

2402-2957

2402-2958

18 12 13 9 25 65,85 1.18 0.56

2402-2959

2*02-2961

2402:2962,

4 16 II II 8 24

12

73,21 1.27 0,54 • '

2402-2964

9402-2965

2402-2966

2402-2967

14 23 5 18 12 13 9 25 73,22 1,30 0,58

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной L — 1625 мм для шлицевого сое
динения с числом зубьев г - 10, внутренним диаметром rf=»92 мм; наружным диаметром D -9 8  мм, 
шириной зуба 6 -1 4  мм, с центрированием по внутреннему диаметру с посадкой по центрирующему 
диаметру Н7 и по размеру 6D9 группы заточки II:

Протяжка 2402-295111 ГОСТ 28044-89  

То же, протяжки с откорректированными исполнительными размерами:
Протяжка 2402-2951 К II  ГОСТ 28044-89

П р к и е ч а н н я :
1. е, я сь (см. табл. 1) -  величины подъема заднего венгра на длине L пря шлифование фасонным яругой 

боковых поверхностей, соответственно фасочных я шлняавых (вариант 2) зубьев.
2. Номер последнего режущего зуба без следов ф а в л  — Ц* (см. табл. *)■
а  В протяжках по варяаату 2 ширина шлица Ъ (см. табл. I) должна быть выдержана на зубаах без следов Фас-

1П< 4. Размеры профиля (глубина я радиусы) зубьев с шагом (* в I* (см. табл. I) одияаяовы с размерами профядя
зтбьев с шагом (. Шаги зубьев, расположенные против винтов удлиненные

5. Допускается по требованию заказчика корректировка размеров Ь и диаметров чистовых н калибрующих зубьер
(см. табл. 3)

в



ГОСТ 28044—89 С. 5

Т « б л и ц а  2

По». 1 По., s По». 3 ПО». 4 По». 5
Сотетаяяе Втулка

ОЛогягкт*
ПрО/ЯЖКМ лхахо

полей
допусков к отчество
р*ш«ро»

« и Ь 1 1 .
; обо мидяне

2402-2951 H7D9 2402-2951/03 2402-2951/04 2402-2951/05

2402-2962 H7F10 2402-2951/01 2402-2961/02 2402-2952/03 2402-2962/04 2402-2962/06

2402-2953 Н9П9 2402-2953/03 2402-2963/04 2402-2953/06

2402-М64 10X92X98 H8DI0 2402-2954/03 2402-2964/04 2402-2964/06

2402-2955 H7D9 2402-2955/03 2402-2965/04 2402-2966/05

2402-2956 H7F10 2402-2955/01 2402-2955/02
2402-2956 03 2402-2956/04 2402-2958/06

2402-2967 H8D9 2402-2967/03 2402 2957/04 2402-2957/06

2402-2958 H8OI0 2402-2958/03 2402-2958/54 2402-2958/05

2402-2959 H7D9 2402-2969 /03 2402 2959/04 2402-2959/06

2402-°961 H7F10
2402-2959,01 2402-2959/02

2402-2961/03 2402-2961 /04 2402-2961/05

2402-29Л2 H8D9 2402-2962/03 2402 2962/04 2402-2962/06

2402-2963 10X102X108 H8DI0 2402-2963/03 2402-2963/04 240С-2963/06

24Л2-29М H7D9 240G-2964/03 2402-2964/04 2402-2964/05

2402-29*5 H7FI0 2402-2964/01 2402-2964. ОС
2402-2965/03 2402-2965/04 2402-2966/05

2402-2966 H8D9 2402-2966/03 2402-2966/04 2402-2966/05

2402-2967 H8D10 2402-2967/03 2402-2967/04 2402-2967/06

Продолжение табл. 2

Обозяачгяп*
протяжки

Пол. в | По>. 7 | По., в 1 Поз. 9 Пол. 10 ПМ. 11

Втулка HiapeMiooii
МХ1ГКЯ Ояраака

холвчсстао
1 1 1 > 1 1 1 1 1 1 1

•бом им и

2402-2981 2402-2951/06 2402-2951/07

-

2402-2951/09

2402-2951/10 2402-2961/112402-2962 2402-2952/06 2402-2952/07

2402-2953 2402-2953/06 2402-2953/07 2402-2953/09
2402-2964 2402-2954/06 2402-2954/07

2402-2966 2402-2956/06 2402-2956/07 2402-2955/08 2402-2955/09
2402-2956/10 2402-2956/112402-2966 2402-2956/06 2402-2956/07

2406-2957 2402-2957/06 2402-2957/07 2402-2967/08 2402-2957/09
2406-2968 2402-2968/06 2402-2968/07

2402-2959

-

2402-2959/07 2402-2969/08 2402-2959/09
2402-2968/10 2402-2969 Л 12402-2961 2402-2961/07

2402-2962 2402-2962/07 240С-2962 /08 2402-2962/09
2402-2963 2402-2963/07

2402-2964 2402-2964/06 2402-2964/07 2402-2964 /08 2402-2964/09
2402-2964/10 2408*2964/112402-2966 2402-2966/06 2402-2965/07 _

2402-2966 9402-8966/06 _ 2402-2966/07
2402-2966/06 2402-2966/09

2406-2967 3403-2967/06 2402-2967/07

7



С. 6 ГОСТ 28044—80

П родолж ены * табл. 7

О б о з н а ч е н и е
п р о т е е м

П в э .  1} П в > . » П о з .  И П о з .  К

K t n p B U I D O U l
t w p e a a e e

В н а  г п о  Г О С Т  И » r u n  п о  Г О С Т  Ш 7 1

К о л и ч е с т в о

О б о з н а ч е н и е К о д . О О о з и а ч с я и е К а д .

К о л я ч о е т е о

1 5

О в о 5 и « ч » и » « О б о з и а ч о п м

2402-2961_

2402-2952.

2402-2954

2402 2951/12

BM1O-6kX12.33H.06

15

BM10-6kX14.33H.Q5

36

BM52XI.5—6Н.8.06

2402-2956

2402-2957

2402-2968

2402-2966/12 27 24

*402-2969 _ 

2402-2961 

2402-2962 

2402-2963

2402-2959/12 15

33 ВМ60Х*-6Н.6.05

2402-2964

2402-2965

2402-2966

2402-2967

2402-2964/12 21



ГОСТ 28044—89 С. 1

О б о э м ч г а к *
п р о т « ж к к

M 0 2 -2 M I
2402-29S2

2402-2963
2402-2954

240 2 -2 Ж 5
2 4 02-294$

2 4 ® -2 9 8 7  
5 4 « - » Я

2 4 0 2 -7 )6 9
2402-2241

24Ш
2 4 0 3 - 2 * 3

2 4 0 2  -2М 4 
2 402  M S

2 4 0 2 -2 1 * 4
« И » ?

О м т а в я е  п о л *  
д о п у с к е »  Р * > м « р о »  4 и  Ь

H 7 D 0 ; H 7 F J 0 H 8 D 9 ; H S D I0 H 7D 9-. H 7 F I0 М Г», Н Ю  10 Н П М : H 7 F 1 0 H » D 9 ; Н Ю  10 H 7 t> 9 ; H 7 F I0 K8D9; н е  гаю

1X4 XD 1 0 Х 9 2 Х »
10X102X106

1 91.240 91.240 91.230 91.230 101.240 101 240 101.250 101.250

2 91.200 91200 91.190 91.190 101 200 101 200 101.210 101.210

3 91.600 91.600 91.570 91.570 101.630 101 600 101.640 101.640

4 91.560 91.560 91.530 91-530___ 101.560 101 560 101.600 IC1.600

5 91.960 91.960 91.910 91.910 101.960 101960 102 030 102.030

6 91.920 91.920 91.870 91.870 101 920 101920 101.990 101,990

7 92.320 92.320 92.250 92.250 102320 102 320 102.420 102.420

3  5  

1  §

8 92.280 92.280 92.210 92.210 102280 102.280 102.380 102.380

9 92.680 92.680 92 590 92.590 102.660 102 680 102 810 102.810

в -  * 10 92.640 92.640 92 550 92.550 102 640 102.640 102.770 102.770

| 11 93.040 93.040 92.930 92.930 103 040 103 040 103 200 103,200
>»
п 12 93.000 93.000 92.890 92.890 103 ОСО 103.000 103.160 103,160

Q
3
а 13 93.400 93.400 93 270 93.270 103.400 103.400 103 590 103,590
с
Яаз 14 93.360 93.360 93 230 93.230 103.360 103.360 103 550 103.550_
я
<
я 15 93.760 93.760 93.610 93.610 103 760 103.760 103 980 103.980
«1

£
3

X

1в 93.720 93.720 93.570 93 570 103.720 103.720 103.940 103.940

17 94.120 94.120 93.950 93,950 104.120 104.120 103.930 103,930

18 94.080 94 080 93.910 93.910 104,060— 104.080 104 320 104,320

19 94.070 94.070 93900 93.900 104.070 104.070 104 280 104,280

20 94.430 94.430 94.280 94.280 104.430 104.430 104.710 104.710

21 94.390 94.390 94 240 94.240 104.390 104 390 104 670 104.670

*  г 22 94.790 94.790 94.660 94 660 104.790 - 104.790 105 100 105,100

I ! 23 94.750 94.750 94 620 94620 104.750 104.750 105.060 106.060
s  2  С

24 95.150 95 150 95.040 95040 10S 150 105.150 105.490 105.490

25 95.110 95.110 95.000 95.000 105.110 105.110 105.450 105,450

1—2 Зек. 1162
9
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С. 8 ГОСТ 28044-89

Р а з м е р ы , Мы
Продолжение табл. 3

Обмммавм
п р е т и т

3«Q -m i34(0-290 м о а -т з2« Я 29И
' 2402-2355 2402-2954 2402-2367 2402 Г, Я

2402-25832402-2961 2*02 2252 2402-2553 2402 2044 2402-2952 2402-29852402-2257

О и т м м  пол** 
двпусло» римерол 

4 ■ Ь
Н7М-. Н7П 0 H8D9; ЮОИ H7DS; H7F10 H8D?; Н8ВЮ H7D9; K7PW ИМ»: 1«ОЮ H7D9; H7F10 НЮ9; H8D10

ЛУ4У.О ИХЮХП 10X102X10*

S■1

а

I

26 95 510 95 510 95 420 95 420 105 510 105 510 105880 105880

27 95470 95.470 95380 95 380 105.470 105470 105840 105.840

28 95870 95870 95 800 95 800 105 870 106 260 106260

29 95 830 95 830 95.760 95 760 105 830 105830 106 220 106 220

30 96.230 96.230 96.180 96.180 106 230 105.230 106640 106 640

31 96.190 96 190 96.140 96.140 106.190 106.190 106600 106.600

32 96.590 96 590 96.560 96.560 106.590 106590 107 020 107 020

33 96.550 96 550 96 520 96.520 106550 106.550 106.980 106 980

34 96950 96.950 96.940 96.940 106950 106.950 107.400 107.400

35 96.910 96910 96900 96.900 106 910 106.910 _ м т _ 107.360

36 97310 97.310 97.320 97.320 107.310 107.310 107.780
г

37 97.270 97.280 107.270 107.740 107.740

38 97.670 97.670 97.700 97.700 107.670 107.670 108.060 108.060

39 97.630 97.630 97 660 97.660 107.630 107.630 108.020 108.020__

40 98030 98.030 98 060 98.060 1.08.030 _ 108.030 1 0 W  - 108180

41 97 990 97.990 98.020 98020 107.990 107.990 -LQftii.0__ 10M4Q—

42 98180 98180 98 180 98.180 108 180 108 180 108.240

43 98.140 98 140 98.140 98.140 _ 108.140 - 1 Р Ш 0 _ 108.210 108 210

3

44 98.240 98.240 98 240 98 240 108 240 106 240 108 250 108.250

45 98.210 98 210 98.210 98 210 108 210 108 210 108.280 106.280

46 98 260 98 250 98 250 96250 108.250 708 250 108.300 1 Ш Ю _

47 98 280 98.280 98.280 _ ш ___ 108.280 108.280
108.300 108.30048 98.300 98.300 98.300 98 300 108.300 — LQg-.3QQ

о  i
si

49

50

98.300 98.300 98.300 98.300 108.300 108.300

101.230 101.230

10



ГОСТ 28044—89 С. 9

О6ома««и*протяжки 2402-MSI 
2 4 0 2 - И Ю

2401-ММ 
2401-ИМ 1403-9*52402-95*

>402-2457
1402-29»

2402-ВЕ/ 2402 В61 2402 2962 2402-3963 >402-29*4 2402 ВСЕ 2402-29*6 2402 *9*7

Со*атмив поле* допусае» Р*1«ро* 
Л  ■ *

H7D9; H7FI0 КВ СИ; НВОЮ H7D9; H7FJ0 HBD9; H8D10 H7D9; H7F10 H9D»; KID10 H7D9; H7F10 HBD9; HBD10

m d x o НХ02Х* ИХ КОХИИ

51 98 300 98 300 98300 98.300 . 108 300 108.300 101460 101.460

52 91.2*0 91 240 91.200 91 20С 101.280 101 280 101 690 101.690

: а3 5
о S
■ 3

53 91,480 91.480 91.400 91400 101 560 101560 101.830 101.840

54 91.690 91,690 91.600 91 600 101.800 101 820 101.900 101.920В Q
* в 55 91.830 91.840 91.800 91 800 101.900 101.920 101 940 101 960

Г 56 91.900 91.920 91 890 91.910 101.940 101.960 101.960 101.980
3>*<П 57 91.940 91.960 9!.940 91.960 101,960 101.980 - Л Ш - 102.000
Q
■* 56 91.960 91.980 91.960 91.980 101.980 102 000 ice. 020

&я И 59 91.980 92.00С 91980 92.000 102.000 102020 —L62 070__ 102.040
4
5 1

а
60 92.000 92 020 92.000 9.2Q20___ —102020 102040 102.035 102.054ш

« г Ж 61 92.020 92.0*0 92020 92 040___ 102-035 . 102 054 .

I 62 92,035 92 054 92035 92.054

63 102.035 102.054
64 102.035 102.054

и 65
1 66 92.035 92.054 92035 92054
О.■о
? 67«

1 * 68 - -

II



С. 10 ГОСТ 28044—89

Черт. 2

• Диаметр отверстия до протягяваяня. для спрамж.

Обозаачети
протяжка «Х*ХО

Со-ктша*
пом«

допусдоа
paiMtpoa

d в Ь

*402-2951

10X92X98

H7D9

2402-2952 H?F|j)____

2402-2953 H8D9

2402-2954 H8DI0

2402-2955 H7D9

2402-2966 H7FI0

2402-2967 H8D9

2402-2958 H8D10

2402-2959

lo x ic a x io e

H7D9

2402-2961 H7F10

2402-2962 H8D9

2402-2963 H8D10

2402-2964 H7D9

2402-2966 H7F10

2402-2966 H8D9

2402-2967 H8D10

6
d*(пом 

долуса* 
НИ)

Ддяяд протагяивиа Уснляа прот»пшена Р, Н(нгс) rfm оград
ная* угла

С<алк
К длкмкчяа-
аие свддаы

Чугун.
бронм,
Д Д Т у Н к .

«(]>
20' и* Ю“

14 91

56-92 55-120 261823
(256701

275220
(280551

295860
(301591

75-120 75-145 254393 
(259321

276025
(283411

296881
(304671

16 101

55-92 55-120 310231
(316241

ЗЭ9053
(345621

364461
(371541

75-120 75-145 310685
(316601

339426
(346001

364863
(371961

12



ГОСТ 28044-89 С. 11

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 
I—IV группы обрабатываемости по ГОСТ 20365.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р умножить на коэффициент К, указанный в табл. 5.

Т * б л ■ ц а 5

Обоэмчсям матеркам Таераост» НВ К

Сталь I—IV групп обрабатываемости после захалхн и 
отпуска

<285 1.2

2 8 5 ... 335 1.3

336 ..375 . . .

Инструментальные легированные и быстрорежущие ста
ли 204...229 1.4

Чугун серый VI и VII группы обрабатываемости <197 0.6

Бронза, латунь VIII и IX групп обрабатываемости <110
0.4

Алюминиевые сплавы X группы обрабатываемости <100

5. Центровые отверстия — форма В или Т по ГОСТ 14034.
6. Хвостовики — типа 2 исполнения 1 по ГОСТ 4044.
Изготовление потяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2, 3 или 4 по заказу потребителя.
Лыски на хвостовиках должны располагаться перпендикулярно оси впадины профиля протяжки.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать 0,015 мм.
Длина лыски на заднем хвостовике указывается потребителем при заказе.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров:

JT16
Н 16; h 16; ± - ^

8. Форма и размеры профиля зубьев, группы заточки и форма передней грани зубьев протяжек-  
no ГОСТ 20365.

9. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
черновых и переходных ...3е.
чистовых . ..2°.
калибрующих ...Iе.
10. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Дтя 

протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний предел 
длины протягивания по стали, следует заказывать протяжки по специальным чертежам с увеличен
ной длиной до первого зуба 1\ и соответственно общей длиной протяжки.

11. Протяжки для сочетаний полей допусков H7D9, H8D9 и H8F8 изготовлять без ленточки f не 
рекомендуется.

12. После сборки головки винтов залить боббитом заподлицо со втулкой.
13. Конструктивные размеры основных деталей протяжек приведены в справочном приложе-

нин . ,14. Типовой чертеж протяжки приведен в справочном приложении 2 (см. вкл).
• 15. Технические требования — по технической документации, утвержденной в установленном по

рядке,

13



С. 12 ГОСТ 28044—89

ПРИЛОЖ ЕНИЕ I 

Справочное

Коиструктаажы* размеры делим* я лряликея

В г у л к а

А-А

?402-W64/02

14



ГОСТ 28044—89 С. 13

Втулка

Черт. 4
Табл в аа 7

Размеры,  мы

О б и м 'Ч
rry m ахкхО о, о. L 1 1х а <fc

Ф ю ш а

Эубы

сю

■ЛПИ1К1
t f.

2402-2951 Л » 

2402-2952/03 

2402-2963/00 

2402-2954 03
10X92X98

94.12 94.76

55

120 12 20 13 2 5 16 24

2402-2956/03

2402-2966/03

2402-2957/03

2402-2956/03

93.61 94.24 133 14 22 15 4 3 18 23

2402-2960/03

2402-2961/03

2402-2962/03

2402-296Э/03
10X108X106

104.22 105.15

65

136 12 20 13

2

6 16 24 *

2402-2964/03

2402-2966/03

2402-2986/03

ЗЮ -О Т /О ?

103.96 104.67 133 14 22 16 ь 18 25

И



С. 14 ГОСТ 28044-89

O to n w n it
•тгви iXdXD D, D, d, L / r, a

4h<jk>

lit

/

2402-2961 /04 

2402-2952/04 

2402-2953/04 

2402-2964/04

10X92X96

95.15 96.19

56

128 12 20 13 8 16

2402-2951/05

2402-2952/05

2402-2953/05

2402-2964/06

96.59 97.63

2402-2965/04

2402-2966/04

- i i a a s r w

2402-2956/04

94.66 95.80 126 14 22 IS 7 18

Ifi

bo
m

b.
 M

W



А

Размеры, мм

ГОСТ 28044—89 С. 15

Продолжение табл. 8

Обоим «яке*ryj«l{ гу.ахо D, D,

Зубов

Число

2402-2955/05

2402-2956/06

2400-2967/05

2402-2958/05

2402-2955/06

2402-2956/06

2402-2957/06

2402-2958/06

2402-2959/04

2402-2961/04

2402-2962/04

2402-2963/04

2402-2969/05

2402-2961/05

2402-2962/05

2402-2963/05

2402-2964/04

2402-2966/04

2402-2966/04

2402-2967/04

2402-2964/05

2402-2965/05

2402-2966/05

2402-2967/05

10X92X90

ЮХЮ2Х108

95.76 96.90

97.32 98.18

105.11 106 59

106.55 108.03

105.10 106.26

106.22 107.36

55

65

126

128

126

14

12

!4

22

20

22

13

15

18

16

18

17



С. 16 ГОСТ 28044—89

В т у л к а

Р а з м е р ы, мм

Обоимчщпе
атуам Г А Л 'А О О, D. d. L 1 I t ш

Зубья ч|»м^<> ■ мр«мл*ш
Э)бм <*<t*mi* а аалабрукшим

число 1 ’вело

2402-2951 ЛИ 

2402-2962/08 

24Л2-29М/ГИ 
2402- W 1 АИ
44Л2-9ЧМ/ЛТ
24Л2.29Ж/ПТ
24Л2-295Т/0Т

10X92X98

9803

98.30 55

131 12 16 9 4 16 6 И

98.14 134 14 29 22 1 18

8

13

2402-2968/07
9*»*29МЛ"
9аЛ2-29«1/"*
2<Л2-29«2Л>Т

10X102X108

107.99 108 ЭО

65

149 12 28 21 3 16 11

?4aI.?9W/n7 
2402-2** ЛИ 
*402-2986ЛИ 
2402-29ввЛИ
2402*2987/06

107.78 108.21 136 14 18 11 6 18 2 13

А



ГОСТ 28044-W С. 17

Втулке

Черт. 7

Обо и г а м  
•гудка •XrfxO D, о. о. D* L t i, а д

Зуб** часто»»* 
а к амбру п о и

Зуба* «руган* 
■ М М  ■ n»petosauT

• Ч *

Ш1М-
Ц*»Ы*

с до

круг-
дих

Л Ч а е м 1

2402-2961/07

2402-2962/07

2402-2953/07

2402-2954/07

10X92X96 96,30 98,30 91,24 91,94 56 128 30 16 9 4 2 I 11 5 16 24

2402-2964/07

2402-2966/07

2402-2966/07

3402-2967/07

10X102X106 106,26 106,30 101,23 101,46 66 125 8 22 15 3 6 - 13 2 -18 25

19
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С. 18 ГОСТ 28044-89

Втулка

г 1

О&олмчеме
■гулкм * х к х о D, D, L а • i j

Зубы чараоык 
■ псрсаолвме

3уб»« <шсто*ыс 
■ ((либру юане

Ч«сло | 1 Числе 1

2402-2951/09

10X92X98

91 96 92035

55

128 2 9
68

.  - - II 11
2402-2953/09 9198 92 05Ф
2402-2965/08

91.20
91 980 129

3
10

5 18 3

13
2402-2957/08 92000
2402 2955/09 92.00 92 035 122 61 - - 9
2402-2957/09 92 02 92.054
2402-2959/08

10X102X108

101.28 101980

66

100

9

41 4 16 3

11
2402-2952/08 102.000
2402-2950/09 102 00 102,035 106 2

50

- - 9
2402-2962/09 102.02 102 054
2402-2964/08

101.69
102 000

107 3

II

3 18 4

13
2402-2966/08 102 020
2402-2964/09 102 02 102.035

109 2 47 - - 82402-2966/09 102.04 102.064
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f 6 c f  29644— т  С. 19

З а д н я я  н а п р а в л я ю щ а я

Черт. 9

О6ом«ч«ам
мдааЯ

RftnptMIBOM*
*XrfxD D, 4. L <

2400-2951 /10 10X92X96 92 55 59 30

2400-2955/10 55 28

2400-2959/10 10X102X108 102 65
45 22

2402-2964/10 60 эо

II
I
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С. 20 ГОСТ 28044-М

Сп

.1 ( /75

1
■v

__
И

О с*
■ у ^ в

■ 0 М >

Чсрт. 10

Т а б л и ц а  13
Раамары,  мм

Оба— *—оормкв txtfxO 0, Л rf. t It..

2402-2951/11 IAV09V(U 50 56 M52XI.5 75 1625 1162lVA7*A3v
2402-2965/11 1775 1307

2402-2959/11
56 65 М60Х2 85

1600 1132

2402-2964/11
10X102X108

1750 1277

22



ГОСТ 26044—81 С. 21

Передняя направляющая

Черт. II

Размеры,  ми
Т аб л и ц а  И

Ово1ш»чтнс
оерыеН!

■■прамштсЯ
tXdxD D, 4, 1

2402-2951/12 10X92X96 91 55 90 45

2402-2956/1(2 110 55

2402-2959/12 10X102X108 10! 65 90 45

2402 2964/12 110 55

I

S3

!
i.
j
i
i

i



С. 22 ГОСТ 28044-89

1 Зо
на

 I

1 Обозначение наименование §»с
Приме
чание

Аокцментация

* 2902 ■ 2951. 00. Сб Сборочный чертеж л)А9*9

Летали
43 1 2902 -2951/01 втулка Я1 ;
43 г 2902 - 2951/02 втулка Я 2 1
43 j 2902 -  2951/03 втулка ИЗ г
43

~
9 2902 - 2951/09 втулка Я 9 1

43 5 2902 - 2951/05 Втулка я 5 1
43 6 2902 - 2951/06 Втулка ЯЬ 1
43 7 2902 - 2951/01 втулка Я1 1
43 в 2902 - 2951/08 втулка Я В 1
44 9 2902 - 2951/09 Направляющая

задняя 1
43 10 2902 -  2951/10 Оправка 1
44 11 2902 - 2951/11 Направляющая

передняя 1

Стандартные изделия

12 Винт BHW-bg-12.33H.05
ГОС7 197Ь - В9 15

I Винт BMW-bg-19.33H.05
ГОП 191Ь -89 ЗЬ

/4 Гайка ВН52*15-ЬН8.05
ГОП 11811 -80 2

ШЯшм
Розоаб
'/food

[И’Ж т
ш ш з

f  do w n

I Уто. I

Подо, Идяю
Ш Ш Л Ш Ш Л Ш Ш Л

__________ 2402-2951.00
Протяжка сборная для 
шлицевого отверстия с 
прямобочным профилем 
did* 92Ю * 98* 19119
Копировал:

1 1___ L

С К Т Б И
Формат Л 4

24
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~ ш г 7

V V )ьо/ш-юп

/ 57 . 65HR(j 
2 Hlb. h i t .
J Размеры д скобках после сборки

'Кзнуисг,
—  > ш Д

м'одлцм

(lpiO.
И Г Я

и е з е и

L sag__ I

M r t JOiTO

гт-2951/09
Н а п р а вл яю щ а я

за д н я я

ini'kiM ЩЦ'Ш'Й f&Wu.jjA

J | 1 7
/fucm: 1 I ЛистоО: Г

Сталь ХВГ ГОСТ5950-73 С К Т Б И
Формат М
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной ■ инструментально# промыш
ленности

ИСПОЛНИТЕЛИ:

Л. В. Барон, А. С. Ильина, Н. А. Вешкина

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР 
по стандартам от 16.03.89 Jft 516

8. Срок проверки 1995 г., периодичность проверки 10 дет.

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обоим ««»*« НТД. аа «отори! дамесдеи Комер пувкта, п р е и а о т

г о с т  п а е —ао 1
ГОСТ 1476—84 Праложеяве 2
ГОСТ 4044—70 6
ГОСТ 4543-71 Предожеие 2
ГОСТ 5960—73 Прхлолсепе 2
ГОСТ 7043-78 2, приложение 2
ГОСТ 11871—80 Праложепе 2
ГОСТ 14034—74 5
ГОСТ 10265—73 Приложение 2
ГОСТ 20366-74 <  8
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