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Конструкция н размеры

Fittings of connections for airborne instruments. 
Design and dimensions

ГО СТ

19125—90

ОКСТУ 7599

Дата введения 01.07.91

Настоящий стандарт распространяется на соединительные час­
ти штуцеров бортовых авиационных приборов, предназначенных 
для измерения давления различных жидких и газообразных сред 
и устанавливает конструкцию и размеры соединительных частей 
штуцеров.

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

Издательство стандартов. 1990



ГОвТ 19125-90 С. 2

1. Конструкция и размеры соединительных частей штуцеров 
должны соответствовать указанным на черт. 1—5 и в табл. 1—3.

Шероховатость поверхностей на черт. 1 должна быть не гру­
бее Ra 1,6. Шероховатость неуказанных поверхностей на черт. 2—5 
должна быть не грубее Rz 20.

• Размеры обеспечиваются инструментом.

Черт. 1

n+0.t°-о .г D ,
а

н и L 1

4 3 1.5 11 3

7 6 3.5

18 15
9 8 6.0



С. 3 ГОСТ 19125-90

Исполнение I Исполнение 2 
(остальное см. черт. 2)

♦ Размеры обеспечиваются инструментом.
Черт. 2 Черт. 3

Т а б л и ц а  2
мм

о, 1
1

Исеолнс- 
II не О о, Номми. Пред.

отм.
d L i

М8Х1 6.5 2.6 -0 .1 2 1.7
13

4.0
18

I

Ml 2x1 10.5 5.0 -  0.16 4.2 15 5,0
24

MMXI 12.5 6.0 -0 .2 0 5.5
IS 5.52
24



ГОСТ 19125- 90 С. *

Исполнение / Исполнение 2
(остальное см. черт. 4)

* Ратмер. отмеченный «вилочкой, и R 0.2 обеспечиваются инструментом. 
Черт. 4 Черт. 5

Т а б л и ц а  3
мм

Испод не­
нке D о,

ач
о • 
dll а d, а, L

1
М12Х1 12.2 15

4.2
9.0 13.5 15

M16XI.5 16.2 19 10.5 17.5 18

М6Х0.5 6.2 9 1.0 7.5 10
2

М 8Х1 8.2 11 1,7 9.5 12

2. Резьба метрическая — по ГОСТ 9150; поля допусков — по 
ГОСТ 16093; наружная резьба для деталей из сталей — 6е; на­
ружная резьба для деталей из алюминиевых и медных сплавов — 
6h; внутренняя резьба — 5Н6Н.

Сбеги, фаски резьбы — по ГОСТ 10549.



С. Б ГОСТ 19125-90

3. Допуск радиального биения поверхностей А и Б  относитель­
но среднего диаметра резьбы D не более 0,07 мм.

4. Допуск радиального биения конуса Г  относительно среднего 
диаметра резьбы D не более 0,05 мм.

5. Допуск торцового биения поверхности В относительно сред­
него диаметра резьбы D не более 0,05 мм.

6. Неуказанные предельные отклонения размеров и располо­
жения поверхностей — по ГОСТ 25670: средний класс — для диа­
метральных охватываемых и охватывающих поверхностей; для 
прочих охватываемых и охватывающих поверхностей —• класс гру­
бый.

7. Примеры присоединения штуцеров к системам давления 
приведены в приложении.



ГОСТ 19125-90 С. S

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИСОЕДИНЕНИЯ ШТУЦЕРОВ 
К СИСТЕМАМ ДАВЛЕНИЯ

Примеры присоединении штуцеров к системам давления приведены на 
черт, в—8

/  -соеяимите.п.чо* часть штуце­
ра; 2— ШЛвЯГ

Черт. 6

/—Ссм-дииительвая часть штуцера 
2—гайка по ГОСТ IJ9*?: г —пап- 
«ель «о ГОСТ 13596: 1—трувоп ро- 

м д  го ГОСТ 1Ж 4

Черт. 7

1—прокладке: }—сседияительная часть 
штуцера; 3— посадочное место штуцера

Черт. 8
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