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Настоящий стандарт распространяется на горячекатаный профиль вагонной стойки.
1. Размеры профиля, предельные отклонения, площадь поперечного сечения, масса I м про­

филя и справочные значения должны соответствовать приведенным на чертеже и в таблице.
По требованию потребителя предельные отклонения для профиля повышенной точности из­

готовления не должны превышать:
±2,0 мм — для размеров 100 мм и 110 мм;

+ мм — для размера 70 мм.
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2. Отклонение полок профиля от горизонтали не должно превышать: вверх — I мм. вниз —
2 мм.

3. Кривизна профиля в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0.2 %  
длины профиля при длине до 8 м и 0.4 %  длины при длине профиля свыше 8 м.

4. Прогиб стенки профиля не должен превышать 0,15 тол шины.
5. Скручивание профиля не должно превышать 1,5 мм 1 м длины.

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством металлургии СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР но 
управлению качеством продукции и стандартам от 25.06.90 №  1762

3. ВЗАМЕН ГОСТ 5267.6-78

4. Ограничение срока действия снято по протоколу №  7—95 Межгосударственного Совета по стан­
дартизации, метрологии и сертификации (ИУС 11—95)

5. ПЕРЕИЗДАНИЕ

3 - 2-  44 41ГОСТ 5267.6-90

https://meganorm.ru/Index2/1/4294715/4294715127.htm

