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С Т Л Н Д  А Р  Т С О Ю З А

Группа Г21

С С РГ О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

ОПОКИ ЛИТЕЙНЫЕ ЦЕЛЬНОЛИТЫЕ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ И 
МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ КРУГЛЫЕ ДИАМЕТРОМ В СВЕТУ:

ОТ 300 ДО 500 мм, ВЫСОТОЙ ОТ 75 ДО 150 мм.
Конструкция ГОСТ

Circular all-cast moulding boxes of aluminium 15499_91
and magnesium alloys having inside diameter 

from 300 to 500 mm, height from 75 to 150 mm.
Construction

ОКП 39 6401

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на литейные цельнолитые круглые опоки из алюминие­
вых и магниевых сплавов, предназначенные для изготовления песчаных литейных форм при машин­
ной -и ручной формовке. ■:

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1. Конструкция и размеры опок должны соответствовать указанным на чертеже и п таблице.

/ — корпус; 2 — цеитркрующая втулка 0350-2621 по ГОСТ 1501» (I шт.Н 3 — направляющая втулка <Й90 2631 (по 
требованию потребителе ОНО-2632) по ГО СТ  15013 <1 в*г.): 4 -  м я т  А М 6 -6«Х20  Ь?.05 по ГОСТ 17-17П (а шт )

Издание официальное
Настоящий стандарт ие может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и распространен без

разрешения Госстандарта СССР

25

базовые цены на проектные работы

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/postanovlenie/7/izmenenie_N_2_gost_11017-80_truby_stalnye_besshovnye.html


С. 2 ГОСТ 15499—91

Размеры в мм
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Г 0 0 2 .2 9 7 2 5 2 - 0 0 1 0 2 6 4 -0 1 4 1

3 0 0

75

4 0 0 3 4 0 5 3 0

3 .6 2 .5

Г  0 0 2 .2 9 7 2 5 2 .0 0 2 0 2 6 4 -0 1 4 2 1 0 0 4 2 3 ,2

Г  0 0 2 .2 9 7 2 5 2 .0 0 3 0 2 6 4  0 1 4 3 125 4 .8 3 .4

Г  0 0 2 .2 9 7 2 5 2 .0 0 4 0 2 6 4 -0 1 4 4 150 5 ,4 3 .8

Г  0 0 2 .2 9 7 2 5 2  0 0 5 0 2 6 4 -0 1 4 5
4 0 0

7 5
5 0 0 4 4 0 6 3 0

5 .4 3 .8

Г 0 0 2 .2 9 7 2 5 2 .0 0 6 0 2 6 4 -0 1 4 6 100 6 .4 4 .5

Г  0 0 2  2 9 7 2 5 2 .0 0 7 0 2 6 4 -0 1 4 7
5 0 0

75
6 0 0 5 4 0 7 3 0

6 .5 4 .6

Г  0 0 2 .2 9 7 2 5 2 - 0 0 8 0 2 6 4 -0 1 4 8 100 7& 5 .2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  опоки 0  =  400 мм, //= 1 0 0  мм из алюминиевого 
сплава:

Опока Г 002397252.006 АЛ ГОСТ 15499-91 
То же. из магниевого сплава:

Опока Г 002.297252.006 МЛ ГОСТ 15499—91
2. Неуказанные радиусы - -  3 мм
3. Технические требования — по ГОСТ 15506.
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Обозкатеяле Н ГД .
ля который лика ссылка Н ом»? пуккт*

Г О С Т  1 5 0 1 9 - 6 9 1
Г О С Т  1 5 0 2 2 - 6 9 1
Г О С Т  1 5 5 0 6 - 9 1 3

Г О С Т  1 7 4 7 5 - 8 0 1

эв
ГОСТ 15499-91
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