
ГОСТ Р 50026-92 
(ИСО 5 1 4 -75 )

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ Р ОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ 
С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Типы и размеры

И иание официальное

ГОССТАНДАРТ РО ССИ И  
М о с к в а

определение прочности бетона

https://meganorm.ru/list2/63303-0.htm


Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы  Й С Т  А Н Д А Р Т  Р О С С  И Й  С К О Й Ф  Е Д Е Р  А Ц И  И

РЕЗЦЫ  ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ 
С  ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Типы и размеры

Turning tools with carbide tips. (И С О  514—75)
Types and dimensions

ГОСТ P 
50026-92

MKC 25.100.10 
ОКП 39 2100

Дата в веления 1993—07—01

Настоящий стандарт распространяется на токарные расточные резцы с твердосплавными пласти­
нами по ГОСТ 25395 и ГОСТ 25396.

Требования настоящего стандарта являются обязательными. В настоящий стандарт дополнительно 
включены децимальные обозначения резцов, соответствующие потребностям народного хозяйства.

1 Типы и размеры

1.1 Резцы должны изготовляться типов:
1 — для обработки сквозных отверстий;
2 — для обработки глухих отверстий.
1.2 В зависимости от сечения хвостовика — по ГОСТ 29084, резцы должны изготовляться испол­

нений:
1 — с квадратным сечением хвостовика Л =  Ь:
2 — с круглым сечением хвостовика d.
1.3 Основные размеры резцов типов 1 и 2 должны соответствовать указанным на рисунках I и 2 

в таблице.

Издание официальное

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и распространен 
в качестве официального издания без разрешения Госстандарта России
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Исполнение }

Т и п  1

Исполнение 2

• Размеры для справок.

Т и п  2

Исполнение} Исполнение!

* Размеры для справок.

Рисунок 1 Рисунок 2
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* Обозначения резцов — в соответствии с потребностями народного хозяйства.
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ГОСТ Р 5 0 0 2 6 -9 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резца типа 1, исполнения 1, сечением 
И Ь =  10 10 мм:

Резец 2140-0093 ГОСТ Р 50026- 92
1.4 Значения длины /,, определяемые рядом предпочтительных чисел R 40/3 по ГОСТ 8032, не 

должны отличаться от значений, полученных по формуле U)d + 50 мм более чем на 15 мм.
1.5 Технические требования — по ГОСТ 5688.

И Н Ф О РМ А Ц И О Н Н Ы Е ДА НН Ы Е

1 П ОДГОТО ВЛЕН  И ВНЕСЕН  Техническим Комитетом ТК 95 .Инструмент*

2 УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В Д ЕЙ С ТВ И Е Постановлением Госстандарта России от 20.07.92
№  731

Настоящий стандарт подготовлен методом прямого применения международного стандарта 
И СО  514—75 «Резцы токарные с твердосплавными пластинами. Резцы расточные» с дополнитель­
ными требованиями, отражающими потребности народного хозяйства

3 в в е д е н  В П Е РВ Ы Е

4 С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н ОРМ А ТИ ВН О -ТЕХ Н И ЧЕСКИ Е ДО КУ М ЕНТЫ

Обозначение Н Т Д , на к о ю р ы п  дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 5688-61 1.5
ГОСТ 8032-84 1.4
ГОСТ 25395-90 Вводная часть
ГОСТ 25396-90 Вводная часть
ГОСТ 29084-91 1.2

5 П ЕРЕИ ЗДАН ИЕ
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https://meganorm.ru/Index/46/46356.htm

