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ГОСТ 10773-93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного Сове­
та но стандартизации, метрологии и сертификации

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации. 
метрологии и сертификации 21 октября 1993 г.
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3 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандарти­
зации. метрологии и сертификации от 02.06.94 № 160 межгосу­
дарственный стандарт ГОСТ 10773—93 введен в действие не­
посредственно в качестве государственного стандарта Российс­
кой Федерации с 01.01.95

4 ВЗАМЕН ГОСТ 10773-80

© ИПК Издательство стандартов. 1995

Настоящий стандарт ис может быть полностью или частично виепрон «веден, 
тиражирован и распространен на территории Российской Федерации в качестве 

официального отдания без разрешения Госстандарта России
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УДК 621.Мв. 113:006.354

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й
Группа Г37 

С Т А Н Д А Р Т

ШТИФТЫ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ НАСЕЧЕННЫЕ 
С КОНИЧЕСКИМИ НАСЕЧКАМИ ГОСТ

Технические условия
Groovcdpins-FiilMength taper grooved. 

Specifications

10773—93 
(ИСО 8744-86)

ОКП 16 8С00

Дата введения 01.01.05

Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические на­
сеченные штифты с тремя коническими насечками, которые рас­
положены равномерно п продольном направлении на наружной 
поверхности, класса точности С с номинальным диаметром d\ от 
1.5 до 25 мм.

Дополнительные требования, отражающие потребности народ­
ного хозяйства, приведены в приложении I.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

1. РАЗМЕРЫ

1.1. Размеры штифтов должны соответствовать указанным на 
чертеже и в табл. 1.

1 Умы 700 применяется только на штифтах, изготовленных из стали, ука­
занной и тзб.1 2 Умы и act чьи «ожег изменяться в зависимости от пластично­
сти материала.

Издание официальное
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С. 4 Г ОСТ 10773—1)3

1 2. Теоретическая масса штифтов указана и приложении 2.
2. ПРИМЕНЕНИЕ

2 ]. По краям насечек диаметр штифта d2 превышает номи­
нальный дначс>р г/(. Вследствие того  штифты, запрессованные в 
отверстие, равное номинальному диаметру </,. образуют прочное 
соединение.

2.2. Диаметр отверстия под насеченный штифт должен быть 
равен номинальному диаметру штифта d\. Поле допуска диаметра 
отверстия — НИ.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Штифты должны изготавливаться в соответствии с требова­
ниями. указанными в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Материал Автоматная паль, твердость от 125 до 245 HV. 
Допуска ютсн другие материалы но согласованию 
между потребителем н изготовителем.

Мисочки Конструкция насечек выбирается изготовителем

Окончательная обработка 
поверхности

Штифты поставляются без покрытая, схпаяные 
для защиты от коррозии или с покрытием по 
согласован ни» между потребителем и изготови­
телем.
Рскомт идуечыс покрытия: окисиос, фосфатное 

или цинковое с хромзтяроаанием по ГОСТ 9.301, 
Г ОСТ 9.303
Допускаются лрутне покрытия по согласованию 
между потребителем и изготовите.-»'»
Все допуски относятся к размерах до нансесняя 
покрытий

Качество поверхности Изделия должны быть одинаковым» по качест­
ву. бет отктопеипк формы и дефектов.

Испытанно на срез Меня такие проводится по ГОСТ Р 50076

Приемка I Правила приемки по ГОСТ 17769

4. ОБОЗНАЧЕНИЕ

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цилиндрического 
насеченного штифта с коническими насечками с номинальным 
диаметром </, =  6 мм и номинальной длиной /= 50  мм. без покры­
тия:

Штифт 6X50 ГОСТ 10773-93
То же. с химическим окисным покрытием, пропитанным маслом.

Штифт 6 x 5 0  Хим. Оке. прм ГОСТ 10773— 93
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ПРИЛОЖЕНИЕ t  
Обязательное

дополнительные ТРЕБОВАНИЯ. ОТРАЖАЮЩИЕ 
ПОТРЕБНОСТИ НАРОДНОГО ХОЗЯЙСТВА

Шрифты должны удов-ктворять всем требованиям ГОСТ 26862 н требова­
ниям, изложенным в настоящем стандарте

1. Дополнительные размеры штифтов указаны и табл 3.

J почин. 1.6

npvj. отхл Ь9

«-= 0.2

Минимальная двойная нагрузка на 1.86
срез. кН

1 Диаметр описанной окружности на-
сечки rfj

ном ИИ. МИК. макс. +0.05
0

4 3.75 4.25
5 4.75 5.25
6 5.75 6.25 1.63
8 7.75 8.25

!0 0.75 10.25
12 11,5 12.5

И 13.5 14,5
16 15.5 16.5
18 17.5 18.5 1.60

20 19.5 20.5

2. Дополнительные длины штифтов должны выбираться мз следующего 
ряда: 4; 5; 6; 25; 36; J10 мм.
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С. 8 ГОСТ 10773-М

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение Н7Д. па который дана ссылка Мойер яувкта. приложения

ГОСТ 9.301 W> 3
г о с т  9 ло.3— 3
ГОСТ 17769-83 3
ГОСТ 26862-86 Приложение 1
ГОСТ Р 50076—92 3
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