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УДК 621-229.323.6:006.354 Группа Г27 
6152-0130

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПАТРОНЫ ПОВОДКОВЫЕ

Конструкция и размеры

Driver chucks.
Design and dimensions

ГОСТ
13334-67

ОКП 39 6116

Дата введения 01.07.68

1. Конструкция и размеры поводковых патронов должны соответствовать черт. 1—3 и 
табл. 1—3.
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И манне официальное Перепечатка воскрешена 
£> ИГ1К Издательство стандартов. 1999
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Ра з ме р ы в мм
Продолжение табл. 1
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5
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4 8

3 .0 8 6 1 5 2 - 0 1 6 8 /0 0 1
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0 1 6 9 1
3 3 0
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0 1 7 2 1
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3 5 0
6 .5 9 0 1 7 2 /0 0 1

0 1 3 8 2 6 ,9 5 0 1 3 8 /0 0 1

0 1 7 3 I

7 0 1 0 0
3 7 0

6 2

8 .0 S 0 1 7 3 /0 0 1

6 1 5 2 - 0 1 3 9 / 0 0 2
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0 1 7 4 1

Мстричсс
кий 8 0
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0 1 7 5 1
8 0 120 4 0 0 7 5

1 4 .3 5 0 1 7 5 /0 0 1

6 1 5 2 - 0 1 4 1 2 1 5 ,0 1 6 1 5 2 - 0 1 4 1 / 0 0 1

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патрона 2-го ряла с конусом Морзе 4, d  = 25 мм:
Патрон 6152-0131 ГОСТ 13334-67 

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2) .
2. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия-изготовителя.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСА (деталь 1)

3.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать черт. 2 и табл. 2.

Черт. 2
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса 2-го ряда с конусом Морзе 4 , d =  25 мм: 
Корпус 6152-0131/001 ГОСТ 13334-67 

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
3.2. Материал — сталь марки 40Х но ГОСТ 4543. Допускается применение сталей других марок 

с механическими свойствами не ниже указанной.
3.3. Твердость -  41,5 ... 46.5 HRC,.
3.1—3.3. (Измененная редакция, Изм. №  2).
3.4. Допуск симметричного расположения паза для крепления хвостовика относительно 

конуса — 0,2 мм.
3.5. Допуск симметричного расположения паза 6, относительно поверхности диаметра d — 

0,2 мм.
3.6. Допуск параллельности поверхности Г относительно поверхности Д  — 0,03 мм.
3.7. Допуск перпендикулярности поверхности В относительно оси патрона — 0,2 мм.
3.4—3.7. (Измененная редакция, Изм. Ns 1).
3.8. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий -  Н 14. валов — h 14, осталь- 

* 2иых — ± —
(Измененная редакция, Изм. №  2).
3.9. Размеры конусов Морзе и метрических — по ГОСТ 25557. Размеры пазов под клин и 

степени точности — по ГОСТ 24644.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.10. (Исключен, Изм. №  I).

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОПОРЫ  (деталь 2)

4.1. Конструкция и размеры опоры должны соответствовать черт. 3 и табл. 3.

6 Х

С *45°

Та б л и ц а  3
Р а з м е р ы  в мм

О б о з н а ч е н и е  о п о р
d 

г  6
D м

h  12
L С

М а с с а  
10 ш г . ,  к г .  

н с  б о л ее

6 1 5 2 - 0 1 3 1 / 0 0 2 8 12 6 16 1 0 .0 9 2

0 1 3 5 /0 0 2 12 2 0 10 2 5
2

0 .3 7 1

6 1 5 2 - 0 1 3 9 / 0 0 2 16 2 5 12 3 2 0 .7 3 2

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4.2. Материал — сталь марки У8А по ГОСТ 1435. Допускается применение сталей других марок 

с механическими свойствами не ниже указанной.
4.3. Твердосгь -  57 ... 61 HRC,.
4.2. 4.3. (Измененная редакция, Изм. №  2).

4.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов — h 14, остальных —

(Измененная редакция, Ихм. №  1, 2) .
4.5. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ Х820.
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ПРИЛОЖЕНИЕ

Рекомендуемые диаметры боршташ. хвостовиков борштанг и отверстий поводковых патронов 
в зависимости от диаметров растачиваемых отверстий

мм

Д и а м е т р ы
р а с т а ч и в а е м ы х  о т в е р с т и й

Д и а м е т р ы  борти таит
Д и а м е т р ы  х в о с т о в и к о в  

б о р ш г а н т . н е  м е н е е
Д и а м е т р ы  о т в е р с т и и  

п о в о д к о в ы х  п а т р о н о в

3 8 - 5 5 2 8

4 0 - 5 8 3 2 2 3 2 5

4 4 - 6 5 3 6

4 4 - 6 5 3 6

4 8 - 8 5 4 0 3 0 32

6 0 - 1 0 0 5 0

6 0 - 7 0 5 0

7 2 - 1 1 0 6 0 4 3 4 5

8 5 - 1 3 0 7 0

8 5 - 1 3 0 7 0
5 8 6 0

9 5 - 1 4 0 8 0

9 5 - 1 4 0 8 0
6 8 7 0

1 1 5 - 1 7 5 1 0 0

1 1 5 - 1 7 5 1 0 0
7 8 8 0

1 4 0 - 2 2 0 1 2 0
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