
УДК 621.9-229 : М6.354 Группа Г27
7061— 0210

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

РУКОЯТКИ ПОДВИЖНЫЕ 
ДЛЯ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИИ 

Конструкций н размори

.Movable handles for machine retaining devices. 
Design and sizes

ГОСТ
1 3 4 4 7 — 6 8 *

Утвержден Комитатом стаидартоа, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 2 января 1968 г. Срои введения установлен

с 01.01 1969 г.
Проверен в 1980 г. Срои действия ограничен до 01.01 1990 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПОДВИЖНЫХ РУКОЯТОК

1.1. Конструкция и размеры подвижных рукояток должны соот­
ветствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Черт. I
\

Внесен Министерством тяжелого, энергетического и транспортного 
машиностроение СССР

Издание официальное Перепечатка воспрещен*
• Переиздание (ноябрь 1982 г.) с Изменением М  1. 

утвержденным в ин/не 1980 г. (ИУС 9 — 1980 г.)
170

составление сметной документации
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ГО СТ 1 W 7 - 4 I  Crp. 8

1.2. Маркировать партию рукояток одного типоразмера на таре 
или упаковке с указанием наименования изделия, его обозначения, 
обозначения настоящего стандарта и товарного знака предприя­
тия-изготовителя.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РУЧКИ {дет- <1

2.1. Конструкция и размеры ручки должны соответствовать ука­
занным на черт. 2 и в табл. 2.

/? г * Л
V M

С О

---------- L  .  . .

\
- Л -
- 4 -

L

Д л я  d  свыше 1Вмм

Т а б л и ц а  2

Р а з м е р ы  в мм

Обоажаченкгили
*(яре*,откл.поЫ21

I и L
В,(пред.откд., по Ml) *1 *!& Мкс*.КГ'

7061-0311/001
5

38.

7

52
3

— —

0,007
0312/001 48 62

72
0,008

0313/001 58 0,010
0314/001

6
48 <й

~ 1 < Г 4
O.OIlP"

0315/001 58 <Щ4
7061-0316/001 W 82 0,016

183
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Crp. 9 ГО СТ 13447-М

Продолжгние табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обоааачснае
ручек

а
(през.
отк*.

по
Ы2)

1 1, L (пред.
огкл 

по h i l l

Труве
а х *

Масса.
кг

7 0 6 1 -0 3 1 7 '0 0 1
6

78
7

92 0 ,0 1 9

0318/001 88 102
4

• 0 ,021

0319 /001  . 64 82 0 ,0 2 8

0320 /001 74 92 0 .0 3 2

0321 /001 8 84 102 5 0 ,0 3 6

0322 /001 94 112 I 0 ,0 4 0

0323 /001 109 127 0 .0 4 6

0324 /001 124 142 0 .0 5 1

0325 /001 84
9

102 0 ,0 5 6

0326 /001 94 112 0 ,0 6 2

0327 /001 10 109 127 6 0 ,0 7 2

0328 /001 124 142 0 .0 3 0

0 3 2 9 /001 144 162
— —

0 ,0 9 2

0.330/001 164 182 0 ,1 0 5

0331 /001 105 127 0 ,1 0 0

0332 /001 120 142 0 ,1 1 4

0333 /001
12

140 162
7

0 ,1 3 1  ’

0334 /001 160 182 0 ,1 4 9

0335 /001 180 202 0 ,1 6 7

0336 /001 200 11 222 0 ,1 8 5

0337 /001 105 127 0 ,1 2 5

0338 /001 120 142 0 ,1 5 4

0339 /001 14 140 162 8 0 ,1 7 8

0340 /001 160 182 0 ,2 0 2 '

0341 /001 180 202 0 ,2 2 6

7061 -0342 /001 200 222. 0 ,251

184



ГО СТ 13447-М  Сгр. 10

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  а мм

ООоаначеняе
Р Г «к

й

рткл.
по

М2)

I б L
а,

(пред, 
откл. 

во Ы1)
ЧЕЙ ч Масса. 

• кг

7061 -0343 /001 14 230 11 252 8

• 1

1 0 .2 7 8

. 0 3 4 4 /001

16

116

13

142

9

0 ,1 9 6

0345 /001 136 162 0 .2 3 3

0346 /001 156 182 0 .2 6 0

0347 /001 176 202 0 ,291

0348 /001 196 222 о . з з з

0349 /001 226 252 0 .3 8 0

0 3 6 0 /001 256 • 282 0 .4 1 8

0351 /091
*

18

♦

136 162

10

0 ,2 8 8

0352 /001 156 182 0 ,3 2 8

0353 /001 176 202 0 .3 6 8

0354 /001 196 222 0 ,4 0 8

0355/001 226 252 0 .4 6 9

0356 /001 256 282 0 ,5 2 8

0357 /001 296 322 0 ,6 0 7

0358 /001

20

148

— — М 1 6 Х
Х 1 .5

2 0 Х
Х 3 ,5

0 ,2 1 0

0359 /001 • 168 0 ,2 3 8

0360 /001 188 0 ,2 6 7

0361 /001 218 0 ,3 0 9

0362 /001 248 0 ,3 5 2

0363 /001 288 0 ,4 0 9

0364 /001 328 0 ,4 6 5

0365 /001

22

168
2 2 Х

Х 4 ,5

0 ,3 2 5

0366 /001 188 0 ,3 6 4

0367 /001 218 0 ,4 2 2

7061 -0368 /001 248 ' 0 ,4 8 1

185



Стр. 11 ГОСТ 1 Ш 7 -М

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  а мм

Овозяичекие
РУЧС*

А
(вред
откл.
ПО

ЫЗ)

1 1, L
А,

(пред, 
о п т .  

no h it).
. *

Месс*.
кг

7061-0369 /001 288
M I6 X  
X  1.5

0 ,5 5 8

0370 /001 22 328 2 2 X 4 .5 0 ,6 3 6

0371 /001 368 0 ,7 1 3

0372 /001 .1 8 0 0 ,4 4 4

0373 /001 2 1 0 0 ,5 1 8

0374 /001
25

240 / О С  С 0 ,5 9 2

0375 /001 2 8 0
2 5 X 5

0 ,6 9 1

0 3 7 6 /0 0 1 - 320
М 20Х
Х 1 .5

0 .7 8 0

0377 /001 360 0 .8 8 9

0378 /001 410 1 ,0 1 2  '

0379 /001 210 0 ,6 4 0

0380 /001
28

280
2 8 X 5 ,5

0 ,8 5 4

0381 /001 360 1 .0 9 8

0382 /001 460 1 .4 0 3

0383 /001 280 1 .0 3 0

0384 /001
32

360 М 24Х 3 2 X 6 1 .3 8 6

0385 /001 460 Х 1 .5 1,771

7061 -0 3 3 6 /0 0 1 590 2 ,2 7 1

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ручки размерами 
d = 4,8 мм, /*=38 мм:

Ручка 7061-03111001 ГОСТ 13447-68 
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
2.2. Материал ручек размером d  до 18 мм — сталь марки 45 по 

ГОСТ 1050—74; размером d  свыше !8 мм — труба по ГОСТ 
9567—75 из стали марки 45 по ГОСТ 1050—74. Допускается заме­
на на сталь других марок с механическими свойствами не ниже, 
чем у стали марки 45.

2.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — 
Н И , валов — Ы4, остальных — г ь - ^ - .

2.4. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска
резьбы — 7Н по ГОСТ 16093-81. .
186



ГО СТ 13*47-*» Стр. 12

2.5. Размеры сбегов и фасок для резьбы — по ГОСТ 10549—80. 
2.3—2.5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.6. Покрытие — Хнм. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.073—77). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОЛЬЦА 1д*т. 2|

3.1. Конструкция и.размеры кольца должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

'  Rxt y  W )  -

Черт. 3

Р а з м е р ы . в  мм Т а б л и ц а  3

Обозначение
колец D н л

(пред. откл. 
по НИ)

Г • е М ассе, кг

7 0 6 1 -0 3 1 1 /0 0 2 7
6

3
1

1 .0

0 ,0 0 1

0 3 1 4 /0 0 2 8 4 0 ,0 0 2

0 3 1 9 /0 0 2 Го
8

5
2

0 .0 0 4

0 3 2 6 /0 0 2 13 6 0 .0 0 6

0 3 3 1 /0 0 2 15
10

7
3 1 .6

0 .0 1 0

0 3 3 7 /0 0 2 17 8 0 ,0 1 3

0 3 4 4 /0 0 2 20 12
9 4 2 .0

0 .0 2 3

7 0 6 1 -0 3 5 1 /0 0 2 22 10 0 ,0 2 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца разме­

ром D -  7 мм. 7061-03111002 ГОСТ 13447—68
3.2. М атериал-С тЗсп по ГОСТ 380-71. Допускается замена 

на сталь других марок с механическими свойствами не ниже, чем 
у СтЗсп.

187



O p . 13 ГОСТ 1Ш 7—M

3.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов — 
h 14, остальных— зг— .

3.1—3.3. (Измененная редакция, Изм. /Л 1).
3.4. Покрытие — Хим. Оке. прм' -(обозначение покрытия,— по 

ГОСТ 9.073—77). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОБКИ (дат. 3)

4.1. Конструкция и размеры пробки должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 4. 1

Черт. 4

Р а з м е р и в  мм Т а б л и ц а  4

O C oiuaroix t
вровме О н L d ъ h г Масс».

кг

7 0 6 1 -0 3 5 8 /0 0 3 24
16 30 М 1 6 Х 1 .5 2 ,5 3 .0 20

0 .0 * 4

0 3 6 5 /0 0 3 26 0 .0 8 4

0-372/003 30

20 34
М 2 0 Х 1 .5

3 ,0 3 ,5 25

0 ,1 3 5

0 3 7 9 /0 0 3 32 0 .151

7061 -0 3 8 3 /0 0 3 36 М 2 4 Х 1 .5 0 .2 0 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пробки разме­
ром £>=24 мм:

Пробка 7061-0358$03 ГОСТ 13447-68
4.2. Материал — СтЗсп по ГОСТ 380—71. Допускается замена 

на сталь других марок с механическими свойствами не ниже, чем 
у СтЗсп.



ГОСТ Ш 4 У -6 1  Стр. 14 %

4.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий_
H I4, валов — hi 4, остальных — +  —

2
4.4. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705-81. Поле допуска

резьбы — 8g по ГОСТ 16093—81. У
4.1—4.4. (Измененная редакция, Изм. 1Ь 1).

. « •  Ром еры  проточек и фасок для резьбы — по ГОСТ 
10549—80.
гг»Д’-г’гР °К^Ь1Тие — ̂ им- Оке. при (обозначение покрытия — по 
ГОСТ 9.073—77). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Примеры применения подвижных рукояток

189



ПРИЛОЖЕНИЕ К СБОРНИКУ

Допускается при необходимости обеспечения взаимозаменяемости для при­
менения в изделиях, спроектированных до 1 января 1950 г ,  изготавливать по 
согласованию с потребителем детали сганочкых приспособлений с допусками, 
указанными в таблице.

Поля доиусхо» Поля допусков

А Н 7 Лр1гш s7
Л и Н 8 . К7 Ci h i  1
Ау Н 9 Ху 611
Шу D 9 Су Ы 2 . h  13
А\ Н И Ху Ы 2
н к D I1 Лт H U
At Н 12 В7 h  14
Г ш б ± 1 / 2  (Л т—В ,) 1 T I4
С h6 ± ----------

2

190



Изменение J6 2 ГОСТ 13447—68 Рукоятки подвижные для станочных приспо­
соблений. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 16.05.69 /6  1235

Дата введения 0».01,90

Наименование стандарта. Исключить слове: «и размеры», «and sixes». 
Чертежи 2—4. Заменить параметры шероховатости: Rz 40 на Ra 6,3; Ra 2.6 

на Ra 1.6.
Пункт 2.2. Заменить ссылку: ГОСТ 1050—74 на ГОСТ 1050-88.
Пункты 2.3, 4.Э изложить в новой редакции: «Предельные отклонения разме­

ров: H I4. Ы 4. i  4^- ».

(Продолжение cal с. 102)



(Продолжение изменения к ГОСТ 13447—48)
Пункг 2.4. Заменить лате допуска: 7Н на GH. _____  ___
Пункты 2.6. 3.4, 4.6. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073—77 на ГОСТ 9.306—8о. 
Пункт 3.3 азложхтъ в новой редакции: <33. Неуказанные предельные вт- 

1»
КЛОНСКМЯ размеров: Ш 4. Ы4. ±  "jp

Пункт 4.4 Заменить поле допуска: 8д на &к.
Стандарт дополнить пунктом — 5: «5. Пример применения подвижных РУХО- 

яток указан в справочном приложении».
Приложение к сборнику исключить.

|ИУС NV 8 1969 г.)



С О Д Е Р Ж А Н И Е

ГОСТ 13426—68 

ГОСТ 13427-68 

ГОСТ 13428-68 

ГОСТ 13429-68 

ГОСТ 13430—68

ГОСТ 13431—68 

ГОСТ 13432-68

ГОСТ 13433-68

ГОСТ 13434-68

ГОСТ 13435-68

ГОСТ 905 1 -6 8

ГОСТ 13436-68 

ГОСТ 1343^—68 

ГОСТ 474 1 -6 8  

ГОСТ 9061-68  

ГОСТ 4739-68  

ГОСТ 13438-68 

ГОСТ 13439-68 

ГОСТ 13440-68 

ГОСТ 13441—65 

ГОСТ 13442-68

Гайки с рукояткой для станочных приспособлений.
Конструкция н р а з м е р ы ........................................................3
Гайки с отверстием под рукоятку для станочных при­
способлений. Конструкция и р а з м е р ы ........................... 7
Винты нажимные с цилиндрическим концом для ста­
ночных приспособлений. Конструкция я размеры . . 10
Винты нажимные е концом под пяту для станочных
приспособлений. Конструкция и разм еры .......................... 15
Винты нажимные с рукояткой к цилиндрическим кон­
цом для станочных приспособлений. Конструкция и
размеры ...........................................................................................21
Винты нажимные с рукояткой и концом по* пяту для 
станочных приспособлений. Конструкция и размеры . 36
Винты нажимные с отверстием под рукоятну с цилинд­
рическим концом для станочных приспособлений. Кон­
струкция н р а з м е р ы ............................................................ 51
Винты нажимные с отверстием под рукоятку и кон­
цом под пяту для станочных приспособлений. Конст-

8'кцхя и р а зм е р ы .................................................................... 60
ииты нажимные с шестигранной головкой и цилинд­

рическим концом для станочных приспособлений. Кон­
струкция и р а з м е р ы ........................................... .  . 68
Винты нажимные с шестигранной головкой и концом 
под пяту для станочных приспособлений. Конструкция
и р а з м е р ы ................................................................................... 73
Винты нажимные с цилиндрическим концом и шести­
гранным углублением «вод ключ> для станочных при-
слособлеэд|й. Конструкция и р а з м е р ы ...........................81
Пяты для нажимных винтов станочных приспособле­
ний. Конструкция и р азм ер ы ................................................86
Пяты увеличенные для нажимных винтов станочных 
приспособлений. Конструкция и размеры . . . 90
Втулки резьбовые переходные для станочных приспо­
соблений. Конструкция н р а з м е р ы ..................................94
Кулачки вксцехтркковые круглые для станочных при- 
способленнй. Конструкция н размеры . . . . .  100
Ушки для станочных приспособлений. Конструкция и
размеры ..........................................................................................104
Шайбы сферические для станочных приспособлений.
Конструкция н р а з м е р ы ......................................................108
Шайбы конические для станочных приспособлений. Кон­
струкция и р а з м е р ы ............................................................. 111
Опоры постоянные с плоской головкой для станочных 
приспособлений. Конструкция и размеры . . . . 1 1 4
Опоры постоянные со сферической головкой для ста­
ночных приспособлений. Конструкция и размеры . . 118
Опоры постоянные с насеченной головкой для станоч­
ных приспособлений. Конструкция и размеры . . . 1 2 2

191



ГОСТ 9053—68 Опоры под эксцентрики и нажимные винты для ста- 
т г т  А7 1 * «  «очных приспособлений. Конструкция и размеры . . 126
IU C T  4743—68 Пластины опорные для станочных приспособлений. Кон-

• струкцня н размеры 130
ГОСТ 4084 - 6 8  Опоры регулируемые для станочных присаособлм1кй‘

Конструкция и размеры ...................................................... 135
ГОСТ 4080—68 Опоры регулируемые с шестигранной головкой для 
т г т  аляг ля с т а т н ы х  приспособлений. Конструкция н размеры . . 1 4 3
IOCT 4086—68 Опоры регулируемые с круглой головкой для сганоч- 
г п г т  п а п  со ’Л1"  пРиспо«облсинй. Конструкция и размеры . . .  148 
ГОСТ 4740—68 Опоры регулируемые усиленные для станочных прнспо-

собленкй. Конструкция и размеры .. . . 152
ГОСТ 13443-68 Установи высотные для станочных приспособлений!

Конструкция и р а з м е р ы .................................... 155
ГОСТ 13444—68 Установи высотные торцовые для станочных првепо-
ГОГТ m i c e »  У?™вкй- Конструкция и р а з м е р ы ....................................... 157
Ю С Т  13445—68 Установи угловые для станочных приспособлений. Кон-
т г т  «рукц н я и р а з м е р ы ................................................................... 160
IU C T 13446-68 Установи угловые торцовые -для станочных пркспособ-
ГПГТ ооог АО ?.7,нй- Конструкция в р а з м е р ы .............................................. 163
т и с л  ю г*— 68 Щупы плоские для станочных приспособлений. Консг-
ГПГТ ROOT ЙЯ ?fiKUK* Н РММ<РЫ ............................................................................1 U U I  ю гь —68 Щупы цилиндрические для станочных приспособлений.
ГОСТ 47Д0_АЯ Конструкция н р а з м е р ы .............................................................169
IU I.I  4742—68 Рукоятки звездообразные для станочных пркспособде-
ГОСТ 1-Ш 7-ЛЯ оИЛ ’ Конструкция и р а зм е р ы ..................................................... 172
IUV.I О» нукояткн подвижные для станочных приспособлений.

конструкция и р а з м е р ы ....................................  176
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