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Электронная версия ГОСТ 13896-68 С. 2
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С. 3 ГОСТ 13896-68 Электронная версия
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта d  =  М24, /  =  35 мм;
Винт  6 0 00-0548  Г О С Т  1 3 8 9 6 -6 8

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543.
3. Твердость -  36,5 . . .  41,5 HRC,.
4. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705. Поле допуска резьбы 6 g по ГОСТ 16098.

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h 14, ± -у .
3—5. (Измененная редакция, Изм. №  2).
6. Покрытие — Хим. Оке. прм по ГОСТ 9.306.
7. Упаковка винтов и маркировка — по ГОСТ 18160.
8. Технические требования — по ГОСТ 1759.0.
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