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УДК 621.882.622-422.6:006.354 Группа ГЗ1

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

БОЛТЫ С 111ЕСТИ ГРАН НОЙ 
УМЕНЬШЕННОЙ ГОЛОВКОЙ 

КЛАССА ТОЧНОСТИ С

конструкция и размеры

Hexagon reduced head bolls, product grade C. 
Construction and dimensions

ГОСТ
15591-70

МКС 21.060.10 
OKU 12 8200

Дата ввеасння 01.01.72

1. Настоящий стандарт распространяется на болты с шестигранной уменьшенной головкой класса 
точности С с диаметром резьбы от 6 до 48 мм.

(Измененная редакция. Изм. №  4, 5).
2. Конструкция и размеры болтов должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 1,2.
3. Резьба -  по ГОСТ 24705. Сбег и недорез резьбы -  по ГОСТ 27148. Концы болтов -  по 

ГОСТ 12414.
(Измененная редакция, Изм. №  5).
За. Радиус под головкой -  по ГОСТ 24670.
36. Не установленные настоящим стандартом допуски размеров, отклонений формы и расположе­

ния поверхностей и методы контроля — по ГОСТ 1759.1.
Зв. Допустимые дефекты поверхности болтов и методы контроля — по ГОСТ 1759.2.
За,—Зв. (Введены дополнительно. Изм. №  4).
4. Допускается по соглашению между изготовителем и потребителем изготавливать болты испол­

нения 1 с высотой головки, равной к г

(Измененная редакция, Изм. ,\е 4).
5. Вариант исполнения головки устанавливает изготовитель.
5а. Допускается по согласованию изготовителя с потребителем изготавливать болты с диаметром 

гладкой части стержня </,, приблизительно равным среднему диаметру резьбы.
56. Допускается для нанесения знаков маркировки изготавливать болты исполнений I и 2 с 

лункой на торцевой поверхности головки с размерами, не снижающими прочность головки, при этом 
глубина лунки должна быть не более 0,4 к.

5а, 56. (Введены дополнительно. Изм. №  5).
6. Технические требования -  по ГОСТ 1759.0*.
Механические свойства болтов должны соответствовать классам прочности 3.6,4.6, 4.8, 5.6 и 5.8 

по ГОСТ 1759.44*.
Болты поставляют без покрытия.
(Измененная редакция. Изм. №  5, 6).
7. (Исключен, Изм. №  2).
8. Масса болтов указана в приложении 1.
9. (Исключен, Изм. №  4).

* На территории Российской Федерации в части маркировки действуют ГОСТ Р 52627—2006, ГОСТ 
Р 52628-2006.

** На территории Российской Федерации действует ГОСТ Р 52627—2006.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*

&  СТАНДАРТИНФОРМ, 2010
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ИНФОРМАЦИОН И Ы Е ДАН IIЫ Е

I. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством мерной металлургии СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Комитета стандартов, мер и измери 
тельных приборов при Совете Минис1ров СССР от 04.03.70 № 270

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД. на который 
длил ссылка Номер пункта Обозначение НТД. ид который 

дана ссылка
Номер пункта

ГОСТ 1759.0-87 6 ГОСТ 12414-94 3
ГОСТ 1759.1-82 36 ГОСТ 24670-81 За
ГОСТ 1759.2-82 Зв ГОСТ 24705—2004 3
ГОСТ 1759.4-87 6 ГОСТ 27148-86 3

5. Ограничение срока действия снято по протоколу № 5—94 Межгосударственного совета по стандар­
тизации, метрологии и сертификации (ИУС 11-12—94)

6. ИЗДАНИЕ (февраль 2010 г.) с Изменениями №  2, 3,4, 5, 6, утвержденными в феврале 1974 г., 
марте 1981 г., мае 1985 г„ марте 1989 г., июле 1995 г. (ИУС 3-74, 6-81, 8-85. 6-89, 9-95 )
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