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УДК 621.983.073.06:006.354 Групп» Г22

1005-0130

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т л н д л р т  С О Ю З А  С С Р

БЛОКИ СМЕННЫХ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ 
ШТАМПОВ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ с 
ДИАГОНАЛЬНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ 

НАПРАВЛЯЮЩИХ КОЛОНОК 
Конструкция и размеры

Units for changeable sheet stamping cutting dies 
with diagonally-positioned guide posts.

Construction and dimensions

ГОСТ
17662—72

Взамен 
MH 1912—61

Постановленном Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 28 апреля 1972 г. Л  88-5 срок введения установлен

с 01.07.73

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ БЛОКОВ

1.1. Конструкция и размеры блоков должны соответствовать 
указанным на черт. 1 н в табл. 1 н 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
• Переиздание (март 1994 е.) с Изменениями М 1. 2. утвержденными

в марте 1981 г. и сентябре 1986 г. (МУС 6—81. 11—86).
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•  Размеры для справок.

Черт. I
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ГОСТ 17662-72 С. S

1.2. Торцы штифта (поэ. 14) развальцевать при сборке.
1.3. Состав эпоксидного клея— по ГОСТ 13130—83.
1.4. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.
1.5. Маркировать: обозначение блока, обозначение настоящего 

стандарта и товарный знак предприятия-изготовителя.
1.6. Пример применения блоков сменных разделительных 

штампов приведен в приложении.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НИЖНЕЯ ПЛИТЫ (По». 1)

2.1. Конструкция и размеры нижней плиты должны соответст­
вовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.
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ГОСТ 17662—72 С. 7

* Н J Я V. р U, лк

Обо>м«чеиве 
ПОЖНЯХ шип L в Н

А л, Л,

±0,16 ±0.2

1005-0131/001 200 200 36 125 125 40
1036 -0132/001 250 220 40 160 150 120 00
100501ЗЗ/ОШ 280 250 45 200 170 142 72
1005-0134/001 320 280 50 240 200 168 88

Продолжение табл. 3
Раз меры,  мм

ОЗсия»7«нщ« 
инжмих плит

л . л, И» а ч,

±ол ±0.28
л»

Н7

100^0131/001 80 60 14 112 20 22
1005-0132/001 100 80 30 132 115 22 25
1005-0133/001 112 92 60 156 125 25 28
10С6-0134/001 138 108 80 180 160 28 32

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм- -  v  р я м

Овозяахеми*
н о ж и щ  ОЛЬГ

d t d%

онг О ,
4
ниНои и в. Кол.от». Но* и я. Кол.ото.

10050131/091 8.5 1 10.5 | 45 53 56
711006-0132/001

2 2:o>5-oi 33/001 10.5 12,5 50 60 9fr
■ПО1066-0134/001 12.5 14.5

9



С. 8 ГОСТ 17882-72

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Ободяачеми*НМЖНйХ плит ь, N ь. 1ни 1,

’1008-0131/001 36 8.5 10.5 25 75 56 50
1005-0132,4)01 50 28 ПО 85
1035-0133/001 W 10.5 12.5 32 140 И 5 53
1005-0134/001 80 12.5 14.5 170 140

Раз меры,  мм
Продолжение табл. 3

Обозначай* 
внжкнх алит Г г, гг Гш h Н9 •

Масса,
кг

1005-0131/00] 36 16 9 18 25 8.55

1005-0132/001 16 12.97

•.€05-0133/001 40 20 -10 23 32 18.13

10C6-0134/001 11 22 20 25,78

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нижней плиты 
размером 200 мм:

Плита нижняя 1005-0131(001 ГОСТ 17662— 72 
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).

: 2.2. Материал — сталь марки 40Л по ГОСТ 977—88.
2.3. Твердость — 30 . . .  34 HRC».

. (Измененная редакция. Изм. № 2). .
_ . 2,4. Недерпендикулярность осей отверстий d и d\ относительно 
поверхности Ж  — не более 0,01 мм на длине 100 мм.

2.5. Остальные технические-требования — по ГОСТ 17671—72. *

J0



ГОСТ 17ЗД2—72 С  9

3 КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВЕРХНЕЙ ПЛИТЫ (Дет. 2)

3.1. Конструкция и размеры верхней плиты должны соответ­
ствовать указанным на черт. 3 и в табл. 4.

•  Обработать по сопрягаемой детали.

Черт. 3

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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С. 10 ГОСТ 17602—72

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы ,  мм

ОЛолаяч'чие 
МрХШХ плит L в н Л Л, Л.

± 0,1$ 0.2

1СЮ5-0!31АЮ2 200 200 36 125 •125 60 20
юоб-о; зе.'оог 250 200 40 180 150 70
1005-0! 33/032 280 250 45 200 170 100

30

1035-0134/002 320 280 50 240 200 ПО 40

Продолжение табл. 4
Р а з м е р ы ,  мм

OOixina'icmie 
верхних плит

Л, 4, d d,
dt *1Ь D

±03» НИ

1006-0131/002 14 112 36 38 М8 6 ПО
10064)132/002 30 132 38 42
10054)133/002 60 156 42 45 М10 8 125
1С054КЮ4/002 80 18-0 45 50

Продолжение табл. 4
Р а з м е р ы ,  мм

Обоняячепие 
верхних плат *  % о, о, » 1 Л

1105-0131/002 90 45 63 36 25 50 11
1005-0132/002 52 23
1005 0133/002 :02 50 60 62 32 53 13
10064)134/002 82

12



ГОСТ 17662—71 С 11

Р а з м с р ы, мм Продолжение табл. 4
О боиисеяяе 
верхних в.*ит й. й. Г Масса, хг

10050131/002 4 7 12 36 7,22
1005-012CW02 8 11 16 12.25
1005-0133/002 II 14 19

40
17.18

1005-0134/002 ,16 19 8 24.79
п р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  верхней плиты 

размером Z .-200  мм:
Плита верхняя 1005-01311002 ГОСТ 17662— 72

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
3.2. М атериал— сталь марки 40Л по ГОСТ 977—88.
3.3. Твердость— 30 . . .  34 HRC,.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
3.4. На образующей поверхности отверстий d и d\ должна 

быть винтовая канавка глубиной от 0,2 до 0,3 мм с шагом от 1,0 
до 1,6 мм.

Угол профиля канавки от 60 до 90°.
3.5. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРУЖИНЫ (Дет. 3)

4.1. Конструкция и размеры пружины должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 5.

Рг -60н </( У\

•  Размеры для справок.
Черт. 4

(Измененная редакция, Изм. № 2).
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С. 12 ГОСТ 17602—72

Т а б л и ц а  5
Р а з м с р ы. мм

Обоапииеим
пружка н, н,

Число
раОочях

ВИТКОВ
п

Чисто
ИИТКОЭ
полное

*1

Длина
p * J I « p i lV T O f t

пружины
L

Мисси.
кг

ЮЗбЛМЗ 1/003 60 50 44 14.3 16 768 0.018

1005-0133/003 80 71 19.0 21 1008 0.024

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пружины раэме-

^ ° Пружина 1005-0131(003 ГОСТ 17662— 72
4.2. Пружина -Ns 356— по ГОСТ 13766— 86.
4.3 . Направление н ави вк и -п равое . ггч гт  i7«7 i 79
4.4. Остальные технические требования — но ГОСТ 170/1 и .

5. КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ ШПОНКИ (Дет. 4)

5.1. Конструкция и размеры шпонки должны соответствовать 
указанным на черт. 5.

•  Размеры для справок. Масса — 0,013 кг.
Черт. 5

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  ш п о н к и :
Шпонка 1005-0131(004 ГОСТ 17662-72

5.2. Заготовка-шпонка 2—1 2 x 8 x 2 0  по ГОСТ 23360—78.
(Измененная редакция, Изм. № 2). *
5.3. Остальные технические требования— по ГОСТ 17671 / / .

м



ГОСТ 17962-72 С. !3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Пример применения блоков сменных разделительных штампов 
листовой штамповки

/  —блок го  ГОСТ ! 7665-72: 7 -ак л а д ы и  по 
ГОСТ 17668-75; 3— схемный штамп; * — 
плитка паакдааиая по ГОСТ 17670—?2.

При эксплуатации блоков необходимо применять устройства, обеспечиваю­
щие выполнение требований техники безопасности, исходя из конкретных усло­
вий производства,

Рекомендуется применять устройства no РТМ 66—62 «Прессы кривошип­
ные Устройства для защиты рук».
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