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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н  Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Д ЕРЖ А ВК И  РА СТО Ч Н Ы Е 
Д Л Я  ПРЯМ О ГО  КРЕПЛЕНИ Я 

П РИ ЗМ А ТИ Ч ЕСКО ГО  РЕЗЦ А  Ш ТИ Ф ТО М  
К  ТО КАРН О -РЕВО Л ЬВЕРН Ы М  СТА Н КА М

Конструкция и размеры

Boring holders for a fastening of a prismatic 
cutting too! with a screw and rod at a right angle 

tor turret-lathes. Design and dimensions

ГОСТ
I90 I9 -73*

Взамен 
M H 1 03 0 -60

Утверж ден постановлением Государственного комитета стандартов Совета Ми­
нистров С С С Р  от 26 июпя 1973 г . Н® 1827. С рок введения установлен

с 01.07. 1974 г.
Проверен в 1979 г . Срок  действия продлен д о  01.01. 1991 г .

Н есоблю дение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на расточные держав­
ки. применяемые в револьверных головках с горизонтальной осыо 
вращения токарно-револьверных станков

Стандарт соответствует рекомендациям СЭВ но стандартиза­
ции PC 230S 69 н PC 2308—69.

1. КО Н С ТРУКЦ И Я И РА ЗМ ЕРЫ  Д ЕРЖ А ВО К

ука
1.1. Конструкция и размеры державок должны соответствовать 
taiiHUM на черт. I и в табл. !.

Издание официальное

*
Перепечатка воспрещена

• Переиздание (октчбри /9*,0 г.) с изменением М I, 
утвержденным о марте I960 л (ИУС 5—801.
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C rp. 4 ГОСТ 1M19—7J

1.2. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия­
ми готовится я.

2 . КО Н С ТРУКЦ И Я И РА ЗМ ЕРЫ  КО РП УС О В (деталь / )

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на черт. 2 н в табл. 2. 

о а

1 Щ я ш ш я т ш я — г
г =

_£6*45* r [j_t ! \ , K , z » p t  к т тщ_ 1___  h
2  ф аски |  ̂ { |и ~ *

Черт. 2
Р а з м е р и в  мм Т а б л и ц а  2

06osej1C«IHCкорпуса <1 А л
rf,

(«РС*.01 ИЛ.
«0 Н \ 1>

1 !■
Масса.кг

6600 0111/001 6 1.0

№ 6

92

30

0.110
6500-0001/001 8 -

91 0,105
6500 0002/001 116 0.140
6500 0112/001 6 1.0 92 а  1зо

6500-ОНЗ/001 8 -
91 0.125

6500 0114/001 116 0.170
6600 0003/001

10 1.0 М10 8
90

35
0.190

6500 0004/001 115 0.240
65000005/001 150 0.310
6500 0006/001

12. 2.5 MI6 L2

ИЗ

45

0,520
«500 0007/001 148 0.700
«500-0008/00! 188 0.800

6500^)115/001 ИЗ 0.600
G600-0116/001 148 0.820

6500-01-17/001 188 1.040

6



»
ГОСТ 1901V—73 Ctp. 5

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение а л d
d.Inpea. от па­ло //II)

1 I
Масса. 4 

К(м

6500-0009/001 109 0.920
6600-0010/001 N4 1.200
6500 0011/001 3.0 184 1.520*
6500 0012/001 MI6 12 109 40 1.040
6500-0013.001 к> . 144 1.350
6500 0014 .001 184 •1,710
6500-0118)00! 144 2.200
6500-0119.4)01 184 2.800
6500-0121,‘001 234

50
3.520

6500-0122/001 4.0 304 4.530
6500-0123/001 М20 16 182 40 2.530
6500-0124/001 20 232 45 3.210
6500-0125/001 302 4,280

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса с разме­
рами державки 0 =  16 мм. 100 мм. о = 6 мм:

Корпус 6500-01121001 ГОСТ 19019-73
(Измененная редакция, Изм. 1).
2.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
2.3. Резьба — по СТ СЭВ 182—75. Поле допуска резьбы — 7Н 

по ГОСТ 16093-70.
2.4. Фаска под резьбу — по ГОСТ 10549—63.
2.5. Остальные технические требования - по ГОСТ 17166—71.
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Изменение /А 2 ГОСТ 19019-73 Державки расточные для прямого кременв* 
призматическою резца штифтом к токврио-револьвсриым станкам. Констругаи 
и размеры
Утверждено н введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 27.02.90 М 287

Дата введения 01.09.80

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 39 2851.
Пункт И . Таблица I Заменить обозначения штифтов: 6h8 на 2.6, 8h8 вз 

2 8; 12Н8 па 2.12; !6Ь8 на 2.16
(Продолжение см. с. 74)



(Продолжение изменения к ГОСТ 19019—79) 
Пункт 1.2 изложить в новой редакции- «1 2. Маркировать, обозначение дер­

жавки и обозначение стандарта». 4
. Пункт 2.3. Заменить обозначение: ?Н на 6Н.

(ИУС .4? 5 1990 г.»

ГОСТ 19019-73

https://meganorm.ru/mega_doc/fire_update_29032025/opredelenie/0/apellyatsionnoe_opredelenie_tyumenskogo_oblastnogo_suda_ot_124.html

