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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ КОНИЧЕСКИЕ
С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ ГОСТ

Расчет геометр ни
Spiral bevel gear pairs. 19326-73
Calculation ol geometry

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 27 декабря 1973 г. Н* 2816 срок действия установлен

с 01.01 1971 г 
до «ИЛИ. 1980 г.

Настоящий стандарт распространяется на передачи зубчатые 
конические обкатные с круговыми зубьями внешнего зацеплении с 
межосевыми углами от 10 до 150е”. углом наклона зуба от 0 до 45е 
с прямолинейным профилем исходного контура.

Стандарт устанавливает метод расчета геометрических парамет­
ров зубчатой передачи, а также геометрических параметров зубча­
тых колес, приводимых на рабочих чертежах.

Стандарт не распространяется на передачи специального назна­
чения (ведущих мостов автомобилей и тракторов идр )

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Принципиальней схема расчета геометрии приведена на 
чертеже.

1.2. Термины и обозначения, примененные и настоящем стандар­
те, соответствуют ГОСТ 16530—70 и ГОСТ 1У325— 73.

1.3. Наименования параметров, приводимые на рабочих черте­
жах зубчатых колес, выделены в таблицах настоящего стандарта 
полужирным шрифтом.

1.4. При отсутствии к обозначениях параметров индексов «1» и 
«2», относящихся соответственно к шестерне и колесу, имеется в 
виду любое зубчатое колесо передачи.

1.5. При отсутствии дополнительных указаний везде, где упо­
минается профиль зуба, имеется н виду профиль r нормальном 
расчетном сечении.

Издание официальное 

★

Перепечатка воспрещена

(с) Издательство стандартов, 1974



Стр. 2 ГОСТ 19324— 73

1.6. Расчетом определяются номинальные размеры зубчатой 
передачи и зубчатых колес.

1.7. Вычисления по формулам стандарта и приложений к нему, 
за исключением случаев специально отмеченных, должны произво­
диться со следующей точностью:

линейные размеры — с точностью не ниже 0,0001 мм; 
отвлеченные величины — с точностью нс ниже 0.0001; 
угловые размеры — с точностью не ниже Г; 
тригонометрические пеличнпы — с точностью нс ниже 0.00001; 
передаточные числа, числа зубьев эквивалентных зубчатых ко­

лес, коэффициенты смещения и коэффициенты изменения толщины 
зуба — с точностью нс ниже 0,01.

1.8. Примеры расчета приведены в приложении 7.
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Принципиальная схема расчета геометрии
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J. РАСЧЕТ ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ

Т а б л и ц а  I

Исходные данные для расчета

Ншмспомгип парамстрпо 0&миач«и«|

Число зубьев
шестерни

колеса 21

Модуль

средний нормальный 
(расчетный) т„

внешний окружной т1е

Угол наклона зуба средний (расчетный)

Направление линии зуба
шестерни -

колеса -

Мсжосепой угол 2

Средний нормаль­
ный исходный кон­
тур

Угол профиля

Коэффициент высоты головки зуба

Коэффициент радиального зазора с*

Коэффициент радиуса кривизны переходной
кривой в граничной точке профиля зуба

•
С/

П р и м е ч а н и я :
1. Рекомендация оо выбору исходных данных Приведены в приложении I.
2. В качестве исходного для расчета может приниматься средний (нормаль­

ный (расчетный) модуль т „ или внешний окружной модуль т „ .
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ПРИЛОЖЕНИЕ I к ГОСТ 19326-73 
Рекомендуемо*

ВЫБОР ИСХОДНЫХ ДАННЫХ ДЛЯ РАСЧЕТА

1. Передаточные имела. Числа зубке» конических зубчатых колес

s, Понижающие конические перелечи могут выполняться с передаточными чи- 
. одами и от 1 до 10. Предпочтительными к применению являются передаточные 

числа от I до 6,3 ряда R а 10 по ГОСТ 8032—56. Для передач редукторов с 
параметрами по ГОСТ 12289—66 это требование является обязательным.

Повышающие передачи ие рекомендуется выполнять с передаточными чис­
лами больше 3.15.

Числа зубьев шестерни и колеса ортогональной коначссхой зубчатой пере­
дачи следует выбирать с учетом данных, приведенных в табл. 1.

Число зубьев цементованных конических зубчатых колес рекомендуется оп­
ределять по черт. I.

Термически улучшенные конические зубчатые колеса могут выполняться с 
тем же или с увеличенным на 10—20% числом зубьев.

2. Модули

В системе расчета по настоящему стандарту в качестве расчетного принят 
нормальный модуль т я -я середине ширины оезиа млн з расчетном сечении, 
близком от н« (см. пл. 14 и 20 табл. 2 настоящего стандарта).

Т а б л и ц а  1
Минимально допустимые числа зубьеа ортогональной конической передачи 

с круговыми зубьями при исходном контуре по ГОСТ 16202—70

Число Зубьев сяк теряй 
*1

Нлаиекмиоо число зубьев холе» х,
Число «убыв свеете рях 

2|
Намкешсэге часло зубьев колеса г,

6 34 при Зя > 42° 12
30 при Ня от 0 до 15’ 
28 при ?я > 20’
26 при Зв с в. 29 до 45’

7 33 при Зя > 40> 13
26 при 3, or 0 до 15° 
24 при 3„ св. 15 до 29’ 
22 при % св. 29 до 45°

8 32 при 3„ Ъ 38® 14 20 при Ъп от 0 до 45’

9 31 при i„ ^  35е 15 19 при от 0 до 45’

10 32 при >. 28° 
30 при ^ 32’ 16 18 при }а от 0 до 45®

11 30 при Зя > 25°
28 при эя св. 29 хо 45е 17 17 при от 0 до 45’



Стр 28

Че
рт

. 
1

П
ри

ме
р.

 
df

i 
»

 Э
ОО

 м
м;

 и
 =

 
П

о 
но

мо
гр

ам
ме

 о
пр

ед
ел

яе
м 

гi



Стр. 29

В качестве неходкого для расчета вместо т п может бить принят внешний 
°хружн°й модуль m,r  Так, для редукторных передач с параметрами по ГОСТ 
12289—66. в котором стандартизованы внешни; делительные диаметры колес
(df i ), первоначально определяют внешний окружной модуль ОТ/,—-f*. кото­
рый н принимают а качестве исходного для дальнейшего расчета.

При m * < 2  исходным для расчета принимается только средней нормаль­
ный модуль.

Модули тя рекомендуется устанавливать по ГОСТ 9563—60, нм соответст­
вуют разводы резцов зубаредаих головок по ГОСТ 11902—66 (твбл. 2).

1 Дооускается применять дробные и нестандартные значения т „ .  При вали-
чнн зуборезной головки с разводом резцов w: модуль тп определяют на 
уравнения

„  у»_________  .
0,5я -2(A*+c*)tgin -Х т, 

при исходном контуре по ГОСТ ! 9202—70

т* ■' 0.6609+х,, *
Вед* в качестве исходного для проекту роз зияя задано внешнее конусное рас­
стояние R?, то расчетный нормальный модуль может быть определен по фор- 
муле

~  1 .~Re cos 0Я 
т Л ------------- Г----------

3. Угон наклона н направление линии зуба

Расчетный угол наклона зуба 0« может находиться л пределах 0—45°. Ре­
комендуется применять одно нз жачекий ряда: 0; 10; 15; 20; 25; 30; 35; 40; 45*

Предпочтителен к применению угол наклона 0Я -  35*. Пул г, от 6 до 12 
рекомендуемые значения 0., указаны в табл. 1.

У*ол 0л целесообразно назначать таким, чтобы коэффициент осеаого пере­
крытия вр был не менее 1̂ 26; при требовании максимальной плавности работы 
передачи рекомендуется ^  > 1.6 (см. черт. 3 приложения 5).

Прн назначении угла 0Я следует также учитывать, что с его увеличением
возрастают нагрузки на опоры и валы.

В табл. 3 приведены формулы для определения величины и направления 
осевого и радиального усилий в зацеплении хоричсскнх зубчатых колес с кру­
говыми зубьями, э на чфт. 3 график для определения величины к направления 
осевого усилия в ортогональной конической передаче при утлс профиля ис­
ходного контура *л — 29*.

Прн совпадении направлений линий зуба с направлением вращения, если 
смотреть со стороны вершины делительных конусов ведущего конического зуб­
чатого колеса понижающей передачи и ведомого конического зубчатого колёса 
повышающей передачи, осевые усилия на них будут направлены о? вершин де­
лительных конусов.
^^Сопряженные зубчатые колеса имеют противоположи не набавления линий

При проегггнровзкнч конических зубчатых колес с осевой формой зуба I 
в некоторых случаях расчетный угол наклона зубьев назначают с учетом номера 
резцов, используемых при зубонэрезаяня.
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П р и м е ч а н и е .  Aft/ — поправка на высоту кожкн зуба (см. табл. 2. п. 2» 
настоящего стандарта).
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Т а б л и ц е  3
Ф о р м у л ы  д л я  о п р е д е л е н и я  усилий а  М щ п я е и н и ____________________

УСитяя Нслущсо зубчато* колко Bt-soun» .зубчато* ROMO

Окружное
oj* <ур

F, 1 =  ■ **.8 , где 7", и Тг — моменты на шестерне и 
1 * колесе

Осевое _ _ 1 *(п6
Р* -  к '8 >* со*6 ) p* * • - ^ o s  б)

Радиальное _ _ { со» б , . \
r > -  F«lle*»J55u r* ‘̂ sln6l P '" f {w * £ S fc  r '8V'n&).

П р и м е ч а н и я :
1. Верхние знаки в формулах ханы для случая, когда направление враще­

нии рассматриваемого зубчатого колеса {если смотреть на него с вершины де­
лительного конуса) совпадает с направлением наклона аубьев, как показано на 
черт. 2; нижние знаки — при отсутствии такого совпадения.

2. Направление вращения по часовой стрелке — правое: пропав часовой
стрелки — левое.

3. Направления действия усилий Fx и /у  определяются по знакам (+  или 
— ), указанным ка черт. 2, получаемым в результате расчета по формулам.
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Осевые усинке ■ мцеплемии иоимчоеюа зубчотыж ко м е  < круговым* зубьями
|  й» a  20°; £ -  *0°|
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Пример Дано: о, -  18°; Ьг -  72*; '1я -  35е:
шестерня: направление наклона — правое; направление вращения — правое; 
колесо: левое; направление вращения — левое 
По номограмме определяем F JT -  0,7OF,-, F ,* = 0.I9F,.

Для этого предварительно определяют необходимый номер резное по фор­
муле

„ , _ Ы 3.8(Л;-Ю
*г

л!п2р;

и окпугляют его до значения N по ГОСТ 11902 —66. В приведенной форму- 
«  — предварительное значение угла наклона зуба проектируемой пере­
дачи.

Далее окончательно устанавливают расчетный угод наклона зуба in по
фоамуле

sin2p.,= N * c

343.8(а; + с«) *
При исходном контуре по ГОСТ 10902—70

sin2p„= Кге
429.75'

Л. Параметры немодного контура

Конические передачи с кругов и ми зубьями общего назначения при т„> I ум 
должны выполняться с параметрами исходного контура по ГОСТ 16202—70: 
а „ -  - I :  с* =0,25 я ? ;=  0.26.

Конические передачи с круговыми зубьями при модуле ">п 1 мм рекомен­
дуется выполнять также в соответствии с указанным исходным контуром, но с 
увеличенным значением коэффициента радиального зазора с*-0.33.

Для эысоконагруженных передач должны соблюдаться следующие условия:

Р*.м^Р /тп И Р*02
где ? * 0 1 и й*Х! ~  наибольшие радиусы закругления резцов, допустимые ши­

риной их вершины при обработке соответственно шестерни 
•и колеса; определяются по пи. 3 и 4 приложения 6

Для передач, к которым не предъявляются высокие требования в отиоше- 
ннн нзломной прочности зубьев, значения -опускается принимать по р»дн- 
уели закругления вершин резцов, установленным ГОСТ 11902—66.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 19326-73 
Рекомендуемое

ВЫБОР ОСЕВОЙ ФОРМЫ ЗУБЬЕВ И НОМИНАЛЬНОГО ДИАМЕТРА 
ЗУБОРЕЗНОЙ ГОЛОВКИ

I. В табл. 1 указаны диапазоны параметров конических зубчатых колес, оп­
ределяющие возможные области использования осевых форм зубьев I, I! и III. 
получивших наибольшее распространение в СССР.

При исходном контуре по ГОСТ 16202—70 и расчетных углах^язклояа зу­
ба ft, >  15° разграничение этих областей в зависимости от "*я уста­
навливается по черт. I. Зона, заштриховалиая на графике перекрещкагющк-УИ- 
ся линиями, ооотвевспвует значениям Ко и ft*. при которых осевые формы зубь­
ев I и II практически являются равноисиимми. Кривая линия, делящая реко­
мендуемую область применения зубчатых колес с осевой формой зуба 11! поч-
ти на две равные части, соответствует значениям k 0 — • п?и кото?ых
исключается каксс-лпбо сужение раэнопкссжмх зубьев и они приобретают оп­
тимальную форму.

С осевой формой зуба ill помимо указанных рекомендуется выполнять 
конические зубчатые колеса: неортогональных передач при межосевом угле 
S <40° и при ftn я гс по черт. 2, а также ортогональных передач со средним 
конусным расстоянием большим 0.7 от максимального допустимого среднего ко­
нусного расстояния для данного зуборезного станка.

Зубчатые колеса с углами наклона зуба ft, от 0 до 15* предпочтительно про­
ектировать с осевой формой зуба 11 с учетом ограничений по числу зубьев плос­
кого колеса по черт. 2.

2. Выбор номинального диаметра зуборезной головки для нарезания кони­
ческих зубчатых колес с круговыми зубьями рекомендуется производить по 
табл. 2, составленной в соответствии с черт. И.

Если исходным зля расчета переззчя принят внешний окружной модуль 
т ,f  , то необходимую для подбора зуборезной головка величину среднего ко­
нусного расстояния определяют по формуле

R^0A'2mtf3c-

При проектировании ме.ткомодульеых передач {тп< 2) с осевой формой 
зуба HI диаметр зуборезной голооки и параметры передачи следует подбирать 
такими, чтобы соблюдалось равенство

При этом диаметр d* выбирают по табл. 2 из ряда для осевой формы зуба II.
Если пре данных R, ht . Ь н т я <чогуг быть выбраны зуборезные головки 

с различными диаметрами d(, то предпочтительной х применению является зу­
борезная головка со ервдежм значением <*&•

В некоторых технически обоснованных случаях предпочитают применять 
зуборезные головка меньшего или большего диаметра из ряда возможных зна­
чений.
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При назначении диаметра зуборезной головки ял* нзрезании конических з \ ^  
чатых колес i:o табл 2, не соответствующих исходному контуру по 1 1 Л. 1  
16202—70. необходимо производить проверку правильности выбора зуоорез1Ю* 
головки по табл. 3- _

Для колес с правым направлением линий зубьев при угле делительного кону­
са 6>  5<Г и отношении *гв=  2—>0.7  следует проверять правильность вы­
бора диаметра зуборезной головки на отсутствие вторичного резания по графи­
кам. изображенным на черт. 3

Если ордината на черт. Зб при данных 6» н ря больше ординаты, опреде­
ляемой по значениям S и гс на черт. Зб, то это указывает на отсутствие опас­
ности вторичного резания при чистовой обработке конического зубчатого колеса 
методом обкатки. Аналогично сравнением ординат на черт. За и в устанавлива­
ют отсутствие вторичного реэаиия при червовом нарезании конического зубча­
того колеса ад «слой заготовки методом обкатки.

При расчетах на ЭВМ можно воспользоваться следующими зависимостями, 
определяющими условия, при которых исключается опасность вторичного ре­
зания:

при черновой обработке методом обкатки из целой заготовки
arcctg( ~  tg p „ ) -  Atgp„-«CCQ*C>0.l; (1)

При чистовой обработке методом обкатхк

arcctg (— -------»вРп) -  А  -  0.5 агссо» с -  §££^_+
ад cos ря ж  ге

+4 ‘вРя>°'1’ (2)
где соз(6+ *2& )

cos(6 -2- ^ I )

Если условие, выраженное (!) или графиками (черт. За и в), не соблюда­
ется, то черновое нарезание зубчатых колос следует производить при .-г*„< 2  мм 
с наклоном ваструментального шпинделя или с использованием других специ­
альных технологических приемов, а при та>2  мм — методом врезания.

Если не соблюдается условие, выраженное неравенством (2) и графиками 
(черт За и б), то необходимо увеличить диаметр зуборезной головки иля наме­
нять исходные параметры передачи.
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Т а б л и ц а  2
Выбор номинального диаметра зуборезной головки

Р а з м е р ы  в мм

Рхчстмий 
УГОЛ имион»

Прсзсли ерпакго конус­
ного расстошн» Я

Ноняиаль-
пиЛ

.IMlMv'Tp
Нн«шис«
КМСОТ1

Ширин
зубнтосо

РкчспшП
ИОриМкНЫЙ

зуб» бя. НМЛ
рскомтилу̂ им* П011)«ТНМ1<1-

зуборезной
горшки

д.
зуб»
4с

■cutu
ft

•l».iyj>
т п

Осеаая форма зуба I

•От 0 до 15 Э6—58 _

Св 15 до 29 10-62 — (88,9) 8 10-20 2 -3 .0
Св. 29 ДО 40 40-55 —

От 0 до 15 40-65 ___

Св- 15 до 29 45-70 — 100 9 10—20 2 -3 .0
Св. 29 до 40 45-60 —

От 0 до 15 50—80 _
1*25Со- 15 до 29 55-90 — 10 12-25 2 -3 .5

Св. 29 до 40 55-75 —

От 0 до 15 60-100 _
(152.4)Св. 15 до 29 70—110 — 10 15—30 2 .5 -3 .5

Сз. 29 АО 40 70-90 —

От 0 до 15 65—105 _

160Св. 15 до 29 72-1 ’0 — 12 16-32 2 ,5 -4
Св. 29 до 40 72-95 -

От 0 до 15 75-121
Св- 15 до 29 85-135 — (190.5) 15 20—10 2 ,5 -5
Св. 29 до 40 85-115 —

От 0 до 15 80-130
Св. 15 до 29 90-140 — 200 15 20-40 2 .5 -5
Св. 29 до 40 90-120 —

От 0 до 15 90-150
Св 15 до 29 •100—160 — (228.6) 15 20-10 2 .5 -5
Св. 29 до 40 100-135 —

От 0 до 15 100-100 _
Си- 15 до 29 МО—175 — 250 13 25-50 2 ,5 -6
Св. 29 Аи 40 110—150 —

От 0 до 15 120-200 _
Си- 15 до 29 140-215 — (301,8) 20 30-65 2 ,5 -7
С в. 29 До 40 140-190 —

От 0 до 13 020-200 _
Св 15 до 29 140-220 — 315 24 32-65 2 ,5 -9
Св 29 до 40 140-190 —
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  а мм

РаеееткыЯ 
угол ВIКЛОП* 
зуб* РЛ, град

Предали среднего конус­
ного расето«ии» R

Номиналь­
ныйдигм.тр

Внешняя
высота

■г

Шириназубчгтосо
вена

Ь

Расчетныйнормальныймодуль
"ирекоменлуемме дооуспшыв голов»

4

От 0 1«0 15
Св. 15 до 29 
С*. 29 до 40

160-250
160-280
180-240 1 

11 400 30 10-80 3-10

ОтОдо 16 
Св. 15 до 29 
Св. 29 до 40

160-300
200-320
200-280

- (457.2) 28 50-100 4 -10

От 0 до 15 
Си. 15до29 
Св. 29 до 40

300—320 
226-350 
226-300

1 
1 

1 500 36 50—100 4-12

От 0 до 15 
Св. 15 до 29 
Св. 29 до 40

250-400 
290—МО 
1290-380

1 
1 

1

« 0 45 70-125 4-16

Or 0 до 45 
Сз. 16 ао 29 
Св 29 до 40

■120—520
360—500
360-460

- 800 60 80—160 5-20

От 15 до 29 
Св. 29 до 40

400-650
450-600

- 1000 70 100-200 6-25

Осевая форма зуба II

ОтО до 15 
Св. 15ао4о 5.0—8.5 4 -9 02 ,7 ) 3 1-4 0 .3 -0 ,5

От 0 до 15 
Св. 15 до 45 8-13 6-14 20 3 1 .6 -5 0 .4 -0 ,8

ОтОдо 15 
Се. 15 до 45 10-16 7 -  18 25 3 2 -6 0 .4 -1 ,0

ОтО до 15 
Св. 15зо45 11-18 8-19 (27.94) 3 2 .2 -6 0,4—1.0

От 0 до 15 
Се. 15 до 45 13—2! 10-22 32 4 2.5—8 0,4-1 .25

Or 0 до 15
Св. 15 до 4л 15-26 11—26 <36,1) 6 3 -8 0.4-1 ,25
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П р о д о лж ен и е  табл. 2
Р а з м е р ы  з ми

Расчетный 
vnxt наклона 
зуб* г р г х

Пр<’*С.1и среднего конус­
ного ркстодни» Я

Номинал ь- 
HU ft

диаметр
Мисшяч
•С4СОТА

Шириы
зубчатого

Расчетный
нормальный

рчк'жеаиуемме допустимые 1 «ловим 
4 . С Ь " .

От 0 до 15 
Се. 15 до 45 16-26 T

i 40 5 3  10 0 ,4 -  1 .5

Or 0 до 46 
Cs. 15до45 (20-32 15—35

50  и 
(5 0 .8 ) 6 4 - 1 2 0 . 6 - 2

Or 0 до 16 
Ся. 15 до 46 24-40

1 8 - 4 2
60 7 5  15 0 , 6 - 2

Or 0 до 15 
Си- 15 до 46 32-52

24 — 56
80 8 6 - 2 0 1 - 2 , 5

ОтОдоЧб
С в  15 д о  45 36-58

2 5 - 6 0
(8 8 .9 ) 8 8 - 2 0 1 - 2 , 5

ОгОдо 15 
Ся. 15 до 46 40-65 3 0 - 7 0 100 9 8— 25 1 - 3

ОгОдо 16 
Св. 15до4б 50-80 4 0 - 9 0 125 10 1 0 - 3 0 1 - 3 , 5

ОгОдо'16 
Св. 15 до 45 60-100 4 5 -  105 (1 5 2 ,4 ) 10 1 2 - 3 0 1 . 5 - 3 , 5

ОгОдо 15 
Св. 15 до 46 65-105 5 0 - 1 1 0 160 12 1 3 - 4 0 1 , 5 - 4

ОгОдо 15 
Се. 15до45 75-120 6 0 - Ш (1 9 0 .5 ) 15 1 5 - 4 0 2 - 5

Ох 0 до 16 
Се. 15до45 80-130 60-140 200 15 1 6 - 5 0 2 - 5

ОтОдо 15 
Св. 15 до 46 90—150

7 0 - 1 6 0 (2 2 8 .6 ) 15 1 8 - 6 0 2 - 6

От 0 до 15 
Св. 15 до 45 100-160

7 5 ~  175 250 18 2 0 - 6 5 2 - 6

ОтОдо 15 
Св. 15 до 45

120—200 о1
13 (3 0 4 ,6 ) 20 & 1 ш .3-7

От 0 до 16 
Се. 15 до 45 120-200 0 5 - 2 2 0 315 24 2 5 - 8 0 3 - 8
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в км

Р»с-1стямЛ 
у  го с  наклона 
ау в п  р ч .г р а д

П р е де л ы  ср е д н е го  «оиус- 
в а г о  р м с т м м и я  R

Н о м и н ал ь ­
ный

диам етр
зуберелнпй

голенмш
4 .

В неш няя
вы сота

зу ба

Ш ирина
зу бч ато го

веки»
*

Р асч етны й
ПОрчасЬмиД

м одуль
т пдуем ы е д опустим ы е

О т О  д о  15 с*. 1 5 д о 4 5
1 6 0 — 2 5 0

1 2 0 - 2 8 0
4 0 0 3 0

8то

3 - 1 0

О т  0  д о  15
О * . 1 З л о  4 5

ISO — 3 0 0 1 4 0 - 3 2 0
( 4 5 7 . 2 ) 2 8 3 6 - 1 2 0 4 - 1 0

О г О я о  15 
С и  1 5  д о  4 5

2 0 0 - 3 2 0 1 5 0 - 3 5 0
5 0 0 3 6 4 0 - 1 2 5 4 - 1 2

О т  0  д о  15
С е .  1 5 д о  4 5

2 5 0 - 4 0 0 1 9 0 - 4 4 0
6 3 0 4 5 5 0 - 1 6 0 5 - 1 6

O r  О л о -55 
С з .  1 5 .д о  4 5

3 2 0 — 5 2 0 2 4 0 — 5 6 0
8 0 0 6 0 6 5 -  2 0 0 6 - 2 0

O r  1 5  д о  2 9  
С е .  2 9  д о  4 5

4 0 0 — 7 0 0
4 0 0 - 6 5 0

3 0 0 - 7 0 0
3 0 0 — 6.50

I0 C 0 7 0 8 0 - 2 5 0 8 - 2 5

Осевая форма зуба III

30
35
40

75*—90 
68*—90 
60* - 8 0

- (85 . 9) 8 1 0 - 2 0 2—3 .0

30
35
40

85*— 100 
75*— 100 
65*—90

- 100 9 1 0 -2 0 2 - 3 ,3

30
35
40

405*— 125 
95*—125 
80* - »  10

- 125 10 1 2 -2 5 2 - 4

30
35
40 8

 о
>

8
а
 •

 ■
1 

1 
1

&
S

S

- (152,4 ) 10 1 5 -3 0 2 - 4

30
35
40

135*— 160 
120*-160 
106*— 145

- 160 12 1 6 -3 2 2 - 5
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П родолж ение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

РйС<1 гммй 
VHM 11ЯК.10*!

П ределы  сред него  к олу  с  ■
пото р ас сго е и и *  Ц

Ц ц ии нлдь- 
н ЫЙ 

л и t м етр
В неш нее
ЦМСиТй

»уб«

ШИ|Ж1и
3y<W*iOco

Р асч етны й
пчОнаяы-.иЛ

3} 6> р „ .  ГрМ
ptXOMCrxyrUtJC допусти м ы е

голоокк
*,

МКЦ1
Ь

м одуль

" .

3 0
a s
4 0

1 6 0 * — 19 0  
1 4 0 * - ! 9 0  
1 2 5 * — 1 70

- ( 1 9 0 . 5 ) 1 5 2 0 - 4 0 3 - 6

3 0
3 5
4 0

'1 7 0 * — 2 0 0  
4 5 0 * - 2 0 0  
1 0 0 * - 1 » 0

- 2 0 0 1 5 2 0 - 4 0 3 - 6

3 0
3 5
4 0

1 9 0 * — 2 3 0  
1 7 0 * — 2 3 0  
1 5 0 * — 2 0 0

- ( 2 2 8 , 6 ) 1 5 2 5 - 5 0 3 - 6

3 0
3 5
4 0

2 1 0 * - 2 5 0  
1 9 0 * — 2 5 0  
1 6 0 * — 2 2 5

- 2 5 0 1 8 2 5 - 5 0 3 - 7

3 0
3 5
4 0

2 6 0 * - 5 0 5  
2 3 0 * — 3 0 6  
2 0 0 * — 2 7 0

- ( 3 0 4 , 8 ) 2 0 3 2 - 6 5 3 - 8

3 0
35
4 0

2 7 0 * — 3 1 5  
2 3 5 * — 3 1 5  
2 0 3 * - 2 8 0

- 3 1 5 2 4 3 2 — 6 5 3 - 8

3 0
a s
4 0

3 4 0 * — « 0 0  
3 0 0 * - « 0 0  
М О * — 3 6 0

- 4 0 0 3 0 4 0  - 4 » 3 - 1 2

3 0
3 5
4 0

3 0 0 * — 4 6 0  
3 4 0 * — 4 6 0  
3 0 0 * — 1 10

- ( 4 5 7 ,2 ) 2 8 5 0 - 1 0 0 4  1 2

3 0
3 5
4 0

4 2 0 * — 5 0 0  
3 7 0 * - 5 0 0  
3 3 0 * - 4 5 0

- 5 0 0 3 6 5 0 - 1 0 0 4 - 1 5

3 0
3 5
4 0

5 3 0 * — 6 3 0  
4 7 0 * — 6 3 0  
4 2 0 * - 5 7 0

- 6 3 0 4 5 6 3 - 1 2 6 5 - 1 8
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Продолжение табл. 2 
Р а з м е р ы  в ас*_________________________

Расчет Ml уход галлона
Прелеан среднего кояус- 

аото расстояния К
Kaumu.it

НЫЛ
AKIU.r(l

Вносияя
ВЫ СОТ*

Ширен*
зубчатого

Расчета ив 
иорч1*ьчмЯилаум»у6» гр»Л

ргкоисахусим « допустим* ГОЛОВАМ
d.

jyoi
Т

30
3$
40

680*-Э00 
600* -8 0 0  
МО*-720

- 800 60 80-160 6 -2 5

П р и м е ч а н и я :  .
1. Если величина R превышает значение. отмеченное знаком « >.

и угол делительного конуса й*>50“, го необходимо производить проверку на 
отсутствие вторичного резания. . ,  ,

2. Двмветр зуборезной головки для зубчатых колес с осевой формой зуба I 
при расчетных углах наклона зуба си. 40 до 45е подбирают по графнху на 
черт. !.

3. Дазпаэомы допускаемых значений среднего конусного расстояния при
данном диаметре зуборезной головки для зубчатых колос с осевой формой зу­
ба II могут быть уточнены по сравнению с указанными в таблице с учетом 
графика по порт. I. .  . . . .

4. Диаметр зуборезной головки для зубчатых колес с осевой формой зу­
ба Ml при z f >70 н р.. св. 10 до 30* подбирают таким, чтобы удовлетворялись 
два уравнения:

du--2Rsin^{\±0,W 2zt е«р„).
**=(5-И 0)6.

5. Таблица составлена вз условия обработки колеса передает двухсторон­
ним ила поворотным методом.

При одностороннем методе обработки колеса и 2 мм наименьшее ре­
комендованное значение R может быть уменьшено, а наибольшее — увеличено 
на 26%.

6. Зуборезные головки с номинальными диаметрами, заключенными в скоб­
ки, по возможности не применять.



С тр  45

Of 2 

* 1

2L

»  С
«• О

«г I
*■ s_ м
v? Й

& i

1  I  
^  j

I ^
у  .  —.

С. v> (
_ .?J
V  Э* pt

4 * * *
s i

s  ^
+ а_ 

•? 2 
1 I
J  *
“  s
«  c

t  i
i l
N ■*

w

* n

>? О ^

3 it
■
S



Стр. 46



Стр. 47

ПРИЛОЖЕНИЕ 9 к ГОСТ 19326-73 
Рекомендуемо*

ВЫБОР КОЭФФИЦИЕНТОВ СМЕЩЕНИЯ И КОЭФФИЦИЕНТОВ ИЗМЕНЕНИЯ 
РАСЧЕТНОЙ ТОЛЩИНЫ ЗУБА ИСХОДНОГО КОНТУРА

1. В передачах с и>1 при разности твердости рабочих поверхностей зубьев 
шестерки н колеса менее НВ 100 шестерню рекомендуется выполнять с поло- 
ж ягельный смешением (+ * „) по табл. 1. а колесо с равным ому по величине 
отрицательным смешением (х л» -  —xrt)).

При и > !  и высоком перепаде твердости зубьев шестерни и колеса, превы­
шающем НВ 100. передачу следует выполнять без смешения или рввмосмешеи- 
ной с положительным смешением у шосторнк, достаточным лишь для устране- 
кия лаэреэзмия зубьео.

Для передач, у которых и я г, отличаются от ’.•казанных в табл 1, коэффи­
циенты смещения принимаются с округлением в большую сторону.

Для зубчатых колес, выполняемых не в соответствии со стандартным исход­
ным контуром, коэффициенты смешения рекомендуется вычислять по формулам, 
приведенным в табл. 2.

2. При ц>2,5 и тп> 2  мм зубчатые колеса рекомендуется выполнять не 
тольхо со смешением, устанавливаемым по п. 1, но и с различной толщиной зу-

*/н„.
бз исходного контура, увезятченной по сравкешпо с расчетной ( —з—) У •“^од­
ного контура шестерни н соответственно уменьшенной у исходного контура ко­
леса.

Коэффициент изменения расчетной толщины зуба исходного контура xtJf 
положительный для шестерни и равный ему по величине, но обратный по зна­
ку х,2 для колеса, рекомендуется принимать зо табл. 3.

При расчете передачи на ЭВМ значения xt , могут определяться по следую­
щим формулам.

-  0.03 +  0.008 (з — 2.5) при ря от 0 до 16е;
* t l  -  0,07 +  0,010 (и — 2,5) при р„ св. 15 до 205;
* tl «-0,11 +  0,010 (и — 2.5) црн ря св. 29 до 40Г*;
х  ,i -  0,15 +  0.012 (м -  2.5) ттрн рп с». 40*.
Для ответственных тяжело нагруженных передач значения x , j  следует оп­

ределять из расчета зубьев на язломвую прочность.
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Т а б л и ц а  1
Котффициенты смещения для ортогональны*  конических зубчатых передач 

с круговыми зубьями при исходном контуре во ГОСТ 16242—70

Числозубьев
шестерим

Значение ков^ш м ента смешима х л \  при аередат^члом 
чяеде передача и

I | 1 ,и |  U 6 |  1.4 j 1.4 | М  | 2,0  | 2.S I 3.1S | 4.0 | 6,Ц | li.J II 
•ышс

Р асчсттЯ  угол luimotii ayfti рп от 0 хо IS11

12 — — — — — — — 0 .5 0 0 .5 3 0 .5 6 0 .5 7 0 .5 8

13 - - — — — — 0 .4 4 0 .4 8 0 .5 2 0 .5 4 0 .5 5 0 .5 6

И — - — 0 .2 7 0..-U 0 .3 8 0 ,4 2 0 .4 7 0 .5 0 0 .5 2 0 .5 3 0 ,5 4

15 — — 0 .1 6 0 .2 5 0 ,31 0 ,3 6 0 .4 0 .0 .4 5 0 ,4 8 0 ,5 0 0 .5 1 0 .5 2

16 0 .0 0 0 .1 0 0 .1 7 0 .2 4 0 .3 0 0 .3 5 0 .3 8 0 .4 3 0 .4 6 0 .4 8 0 .4 9 0 .5 0

18 0 .0 0 0 .0 9 0 .1 5 0 ,2 2 0 .2 6 0 .3 3 0 ,3 6 0 ,4 0 0 .4 3 0 .4 5 0 .4 6 0 ,4 7

20 0 ,0 0 0 ,0 » 0 .1 4 0 .2 0 0 .2 6 0 .3 0 0 ,3 4 0 .3 7 0 .4 0 0 .4 2 0 .4 3 0 .4 4

25 0 .0 0 0 .0 7 0 ,1 3 0 .1 6 0 ,2 3 0 .2 6 0 .2 9 0 .3 3 0 .3 6 0 .3 8 0 ,3 9 0 .4 0

30 о .о п 0 .0 6 0 ,1 1 0 .1 5 0 .1 9 0 .2 2 0 .2 5 0 ,2 8 0 ,3 1 0 .3 3 0 .3 4 0 .3 5

40 0 .0 0 0 .0 5 0 .0 9 0  12 0 .1 5 0 .1 8 0 .2 0 0 .2 2 0 .2 4 0 .2 6 0 .2 7 0 .2 8

Расчетный угол заклона *уб* б с*, is хо а "

10<рл > 2 8 ) - — - - - — - — 0 .4 9 0 .5 2 0 .5 3 0 .5 4

П (& ,> 2 5 ) - - - - — - - — 0 .4 8 0 ,4 9 0 .51 0 ,5 2

1 2 (Р „ > 2 0 ) 0 .4 2 0 .4 6 0 ,4 8 0 ,4 9 0 .5 0

13 - - - — - о . з з 0 .3 7 0 .4 0 0 .4 3 0 ,4 5 0 ,4 7 0 .4 8

14 - - - 0 .21 0 .2 6 0 ,3 2 0 .3 6 0 .3 9 0 .4 2 0 .4 4 0 .4 5 0 .4 6

15 — — 0 .1 4 0 .2 0 0 .2 5 о . з о 0 .3 4 0 .3 7 0 .4 0 0 ,4 2 0 .4 3 0 .4 3

16 - 0 .0 7 0 .1 4 0 .2 0 0 .2 4 0 .2 9 0 .3 2 0 ,3 5 0 .3 8 0 .4 0 0 ,41 0 .4 2

17 0 ,0 0 0 .0 6 0 .1 3 0 .1 9 0 .2 3 0 .2 8 0 .3 1 0 ,3 4 0 .3 7 0 ,3 9 0 .4 0 0 .4 1

18 0 .0 0 0 ,0 6 0 .1 2 0 .1 8 0 .2 2 0 ,2 7 0.30 0 ,3 3 0.36 0 .3 8 0 .3 9 0 .3 9

20 0.00 0 .0 5 0.11 0 ,1 6 0 ,21 0 ,2 4 0 .2 6 0 .2 9 0 .3 3 0 .3 5 0 ,3 6 0 ,3 6

25 0,00 0,05 0,10 0 .1 4 0 ,1 8 0 .2 0 0 .2 3 0 ,2 5 0 .2 8 0.30 0 ,31 0 .3 2

30 0.00 0 .0 4 0 .0 6 0,12 0 .1 5 0 .1 8 0.20 0 .2 2 0 .2 5 0 .2 6 0 .2 7 0 .2 7

40 0,00 0 .0 3 0 ,0 5 0,08 0 .1 2 0 .1 4 0 .1 6 0 .1 8 0 .2 0 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,2 2
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Продолжение тсбл. I

Число

ш кг«|ж и

_Тм»'!Ч1ич коэффициент* смещение х я ] при перехатсчюж 
■ m t x t  аере.ичн и

1 1.12 » . K |  1.4 |  1 ,4  I 1.Н |  г .и  |  З Л  |  3 .15  -<Л |  5 .0  j  * *

Растет* ый у л и  ч и с л о » »  »уй» В п сш. 2» до «.У»
•ыш«

6 (0 Я> 42Ч 0 .7 0

7 Ф м * * П — - — - - — - -
_ 1

- 0 .6 5 0 .6 6

8 ф „ > Ж ) — - - - - — - - 0 ,51 0 .5 3 0 .5 1

- - - - — - 0 .4 6 0 .4 9 0 .5 0 0 .5 2

Щ л > а г ) - — — - О .П 0 .4 7 0 .4 7 0 ,4 8

11 —— — - - - 0 .3 8 0 .4 1 0 .4 4 0 .4 5 0 .4 5

\ > - — — — - 0 .3 2 0 .3 7 0 .3 9 0 .41 0 ,4 2 0 .4 3

13 - — — ... — 0 .2 7 0 .3 0 0 .3 5 0 ,3 7 0 .3 9 О .40 0 ,41

14 - — — п  и 0 .2 3 0 .2 6 0 .2 9 0 .3 3 0 ,3 5 0 .3 7 0 .3 8 о . : »

16 __ O .U 0  17(0 .22 0 .2 5 0 .2 7 0 ,3 1 0 .3 3 0 ,3 5 0 .3 6 0 .3 7

16 0 .0 6 0 .11 0 .1 6 0 .2 ! 0 .2 4 0 .2 6 0 .3 0 0 .3 2 0 .3 4 0 .3 5 0 .3 5

18 0 .0 0 0 .0 5 0 .1 0 0 .1 5 0 .1 9 0 .2 2 0 .2 4 0 .2 7 0 .3 0 0 .3 2 0 .3 2 0 .3 3

20 0 ,0 0 0 ,0 5 0 .0 0 0 .1 3 0 .1 7 U .20 0 .2 2 0 .2 6 0 .2 6 0 .2 9 0 .2 9 0 .3 0

25 0 ,0 0 0 .0 4 о.ов0 .11 0 .1 5 0 ,1 7 0 .1 9 0 ,21 0 .2 4 0 .2 5 0 .2 5 0 ,2 6

30 о.оо0.010 .0 7 0 ,0 9 0 .11 0 ,1 5 0 .1 6 0 .1 8 0 ,2 1 0 .2 2 0 ,2 2 0 .2 3

40 0 ,0 0 0 .0 3 0 ,0 6 0 .0 7 о.о» 0 .11 О.П 0 .1 4 0 .1 6 0 .1 7 0 .1 7 0 .1 8

П р и м е ч а н и е .  Данные та&вшы могут быть использованы и для иеорто- 
гонмышх передач, если вместо и н г, принимать гоответстаеннь - и а 
также для повышающих передач при и <  3.15.
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Т а б л и ц а  2

Расчет коэффициента смещения —— v , , |  для ортогональных 
ионических зубчатых колес с круговыми зубьями (при *..>  «I

Немер позиции Расчетные sibiKMvocrii Номер пошипи Расчетные эзинсииостк

1 созэ % 17 (2) ( 12)COsaM1_

2 COS »„ 18
3 sin* Я„ 19 =* «лш — »«т
4 н* 20 — '•па* —

5 ( 4 )
( » ) - |

21 1 —COiX.,

6 <4) + 1 22 1 — СОЧ

7 Гх/ТьГ
« •(1)

23 ( 13) . ( 21)

8 0.5( 3) • (5) ■ (7) 24 ( 14) (22)

9 ✓  <»>* +  Ю * 25 < - ( 23)

10 ( Р )— (S) 26 < - ( 24)

11 0.5 (7) 27 (23) — (24)
12 ( 4) (И) 28 (8 ) - 0 .5( 27)

13 (И )  4- (Ю) •* л; 29 (25) • ( 26)
14 ( 12) — ( 10) 4- Л* 30 (8) • ( 27) т  (29)

15 (2) - ( 11) 
“ >” ««■= (13) 31 ✓  ( 28)*+  (30)

16 аяП 32 Ха1 =  (31 ) — (28)

П р и м е ч а н и я ;
1. Цифры в скобках соответствуют номерам позиций таблицы,
хкх определяется в результате последовательного выполнения действий по 

позициям 1—32.
Исходные данные для расчета — по табл. 1 настоящего стандарта.
2. Расчетными формулами можно пользоваться и для иеортогояальиих пе­

редач, если заменить и и Л| соответственно на иьЬ и гр41.
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Т а б л и ц а  3
Коэффициенты изменения расчетной толщины зуба исходного контура 

для ортогональных ионических зубчатых передач при исходном контуре 
по ГОСТ 16102—70

Т Д С 'Ю Т П М А  у ю х  I I J K J 0 I U
З И Д Ч И И М Я  п р и  |1 * р 4 А 4 Т й Ч М С М  ч и с л и  и и р ч л д ч и  I»

Л у С х  р ;1  ,  г р м

пт 2,8 до 4 с в .  4  д о  6 , 3 с » .  6 . 3  д а  Я С В .  В  Д О  1 0

От 0 до 15 0.04 0.06 0.08 0.30
Св. 15 до 29 0.08 0.10 0.12 0.14
Се. 29 то 40 0.12 0.14 0.16 0.18

Св.40 до 45 0.16 0.18 0.20 0.22
П р и м е ч а н и я :
1. Данные таблицы могут быть использованы и для неортогональных пере­

дач, если вместо и принимать
2. Значения xtl могут быть скорректированы до ближайшего значения х ху 

при данном тл по табл. 2 приложения 1 с тем, чтобы обеспечить обработку
колеса двухсторонним методом при стандартном разводе резцов.

3. Для повышающих передач рекомендуется приминать хм = 0 .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 к ГОСТ /9326-73
Рекомендуемое

КОЭФФИЦИЕНТЫ ДЛЯ РАСЧЕТА УГЛА НОЖЕК И УГЛА ГОЛОВОК ЗУБЬЕВ 
КОНИЧЕСКИХ ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС С ОСЕВОЙ ФОРМОЙ ЗУВА II

J. Для облегчения расчета коэффициента К, молящего в формулу для оп­
ределения суммы углов ножек зубьев конических зубчатых колес с круговыми 

зубьями осевой формы II <п. 23 табл. 2 настоящего стандарта) при чн =  2<г, 
приволен а табл. I, а которой:

10800 Ig 4 „  „  2 С , м ш л

С*= " с * “  '
Коэффициенты К. С, к Сг связаны зависимостью:

К С |-С « *

при /0 6 0 0  следует уменьшить da идя перейти яа осевую форму зуба I.
Пра /С<0 рекомендуется увеличить <Ц и перейти на осевую форму зуба III.
2. При проектировании конических зубчатых колес с Крутовыми зубьями осе­

вой формы II для обеспечения приблизительного постоянства ширины вершин­
ной ленточки по всей длине зуба при определенном сочетании значений , «| 
и и вынужденно принимают н . допуская тем самым пе­
ременный радиальный зазор в передаче.

В табл. 2 привешены значения коэффициента угла головки зуба . равного 
отношению угла головки зуба данного зубчатого колеса к  углу иожки зуба со­
пряженного с ним зубчатого колеса, для передач, выполненных в соответствии 
с исходным конгуром по ГОСТ 16(202 —70 и с коэффициентами x«i н x ,it рс-

я ь  Rкомендованными в приложении 3 к настоящему стандарту, и пра *,> —

0,3 до 0.7.
При расчете яа ЭВМ вместо коэффициента головки зуба Ки рекомендуется 

определять непосредственно угол головки по формуле

2(К+*п)
гс cos рв v dn

■2R
О -  з г  • sl" Р-) +

*t '8 Здм '■ 0,5я— 2A*ig 7Я
где tga„a= tg a ,i)cos(J,a;

. 2 R

гс го* ig 

)•

О/а. laa н *‘ 0 — по табл 4 настоящего стандарта (пп. 10, И и 12).
При вычислениях я/в, и s’a принимают bha равным нулю (табл. 2 

настоящего стандарта, п. 29).
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Т а б л и ц е  Я
З н а ч е н и я  к о э ф ф и ц и е н т а  у гп а  г о л о в к и  з у б а  К „  {п ри  5  -  9 0 ';  <гк  * ^ 2 0 :;

А * Лэ- 1,0; х« | щ , |  по табл. 1 и 3 приложения 3 н

* o -  от 0.3 ДО 0.7)
««

I 3tu'icHxi кч»£фидивмга уг.»  головки зуба А а  п у п
1

г‘
перелвточнин члслг а

1 >ч М  *о 1.23 |сь. 1 ли \ Л  1 с». 1.9 л о  2 .S j ев. t / -  «о ♦ « | <  в  4  1)

1 2 - 1 3 1 0.70 0.65
0.95 0 8 5

1 4 - 1 6
0.75 0.75 0.75 0.70

~ 0,85 0,90 0.95 0.95

1 0 - 1 9
0.80 0.80 0.80 0,75 0.75
0.80 0.85 0.95 0.95 1.00

Л — 24
0.85

'0 .8 5
0.80
0.85

0.80
0.95

0 8 0
0.95

J W
1.00

2.»—2?
0.85 0.85 0.85 0.85 0.80
0.85 0.90 0.95 0.95 1.00

30— 40
0.90 0.85 .0 .8 5 0.85 0.83
0.90 0.90 0.95 0.95 1.00

ев . 40
0.90 0.90 0.85 0 3 5 0.85
0.90 0.95 0.95 0.95 4 .00

1 0 - 1 . '
0.75 0.75

— — — 0.95 1,00

12— 13
0.80 0.80 0.75
0.90 "0.95 1.00

1 4 - 1 5 -
0.85
0.90

0 8 0
0.S0

0.80
0.95

0.80
1,00

1 6 - 1 9
0.85 0.85 0,85 0.85 0.85
0.85 0.90 0.95 0,95 1,00

2 0 - 2 4
0.90 0,85 0 8 5 0.85 0.85
0  .90 ' 0 .90 0 8 5 0.95 1.00

0.90 0.90 0.90 0.90 0.9025—29
0.90 0.90 0.95 0.95 1.00

3 0 - 4 0 U.90 0.90 0.90 0.90 0.90
0.90 0.95 0.95 1.00 1.00

св . (0
0.95 0.95 0.90 0.90 0.90
0.95 0.95 “ 0.95 1.00" Ш
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Продолжение 7обл. 2

» « . град

Э в а ч е и и а  к М ф ф Ж Ш в я т а  угд» годов» а у б а  К а  п р е  

вереда т о ч н о м  ч и с л е  а

о т  1 .0  д о  1 .2S |с в .  1 ,33  д о  1 ,6 СП. 1 .6  Д О  2 ,3 с * .  2 ,3  до 4 .0 « в .  4 .0

6 -7 0.75
1.00
0.75

8 -9 — — — 1,00

0.80 0 5 0
10—11 — — — 1.00 1.00

0,90 0.85 0.85
1 2 — 1 3 — 1,00 1.00 1.00

I  Л 1 Г 050 0.90 0.90 0.85
м
ч г

14—lv> 0.90 •1.00 1.00 1.00
8

о * 0,90 0.90 0.90 0.90 0.90
<ы

CD
16—17 0.90 1.00 1.00 1.00 !.00

о 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90
18-19 0,90 1,00 4.00 1 д о 1.00

1.00 1.00 1.00 0.90 0.90
20—24 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

1.00 1 .0 0 •1,00 1.00 1.00
25—30

Г . о с Г ' 1.00 1.00 т 1,00

C D  30
1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

П р и м е ч а н и я :
1. В числителе приведены значения К а для шестерни, в знаменателе — для

колеса. ..
2. Данные таблицы могут быть использованы при 2. г- 90’. если и заме­

нить на и;.Ь и Л| на z-J) t.
3. Допускается использовать давние таблицы при значениях хи  , отличных 

от указанных з табл. 3 приложении 3.
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Графим для определения коаффнциента оссаого перекрытия
6 sin 1« 

пи... ■

Пример Дано: f c -З О  мм; та *^4 Им; Р, -  40°. 
По графику находим при —  = - 3  *р —I.W.
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Т а б л и ц а  •!
Значения ко»ффмци«кта К ^ я

♦я V ♦я V  | «я V
0.006 1,0000 0.205 0.9930 1 0.406 0,9727
0.010 1.0000 0.210 0.9926 | 0.410 0.9720
0.015 0.9999 0.215 0.9923 0.415 0.971.3
0.020 0.9099 0.220 0.9919 1 0.420 0.9706
0,025 0,9999 0.225 0,9915 1 0.425 0.9699

0.030 0.9908 0.230 0.9912 0.430 0,9092
0.035 0,9908 1 0.235 0.9903 0,433 0.9665
0,040 0,9907 j 0.240 0.9904 0.440 0.9677
0.045 0.9996 0.245 0,9900 0,4-15 0.9670
0.050 0.0996 0.250 0.9896 0.450 0.9662

0.056 0.9995 0J255 0,9893 0.455 0.9655
0.060 0.0994 0560 0.9887 0,460 0.9648
0.065 0.9993 0265 0.988.3 0.465 0.9638
0.070 0,9992 0.270 0.9878 0.470 05632
0.075 0,9990 0,275 0.9874 0.475 0.9624

0.080 0.9989 0,280 0.9869 0.480 0.9616
0.085 0.9058 0585 0.9864 0.485 0.9608
0.030 0.9986 0.290 0.9860 0.490 0.9600
0,095 0.9955 02% 0.9866 0,495 0,9592

■ 0.100 0.9983 0,300 0.9850 0500 0.9583

0.1 Со 0.9981 0,305 0.9845 0505 0.9575
0,110 0.9960 0.310 0.9840 0.5Ю 0.9566
0.115 0,9978 0.315 0.9834 0.515 0.9659
0.120 0.9976 0.320 0.9829 0,520 0.9549
0.125 0.9974 0525 0.9824 0.525 0.9540

0.130 0.9-972 0.330 0.9818 0.3'» 0.9532
0.135 0.9970 0,305 0.9813 0.535 0.9523
0.140 0.9967 0.340 0,9807 0.540 0,9514
0 145 0.9965 0.345 0.9802 0.545 0.9506
О! 150 0.9962 0.360 0.9796 0Д50 0,9496

0.155 0.9960 0,355 0,9790 0555 0.9487
0.160 0,9967 0.Э60 0.9784 0.560 0,9477
0 165 0.9955 0.365 0,9778 0.566 0.9467
0.170 0.9952 0,370 (1.9772 0.570 0.9458
0,175 0.9949 0.375 0.9766 0.575 0.9449

0.180 0.9946 о;з8о 0.9759 0,580 0,94*39
0,185 0.9943 0,3% 0,9753 0,585 0,9429
0.190 0.9940 0.390 0.9746 0.590 0.9420
0^95 0.9936 0.395 0,9740 0,895 0,9410
•0500 0,9933 0.400 0.9733 0,600 0.9400
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