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УДК 621.86.061.1:006.354 Группа Г86

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КРЮКИ ДВУРОГИЕ. ЗАГОТОВКИ
Типы. Конструкция и размеры

R3mshorn hooks. Blanks.
Type. Construction and dimensions

ГОСТ
6628— 73

Взамен
ГОСТ 6628—63

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от II ноября 1973 г. М 2435 срок введения установлен

с 01.01.75
Проверен в 1979 г. Постановлением Госстандарта от 08.06.84 7* 1879 срок 
действия продлен

до 01.01.95
Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на заготовки двурогих 
кованых и штампованных крюкоп с цилиндрическим хвостовиком, 
применяемых в грузоподъемных машинах.

I. ТИПЫ

1.1. Заготовки крюков должны изготовляться следующих ти­
пов:

А —с коротким хвостовиком;
Б —с удлиненным хвостовиком.
1.2. Заготовки крюков должны изготовляться методом горячей 

объемной штамповки (I) и методом свободной ковки (II).

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Переиздание. Июнь 1988 г.

©  Издательство стандартов, 1988



С. 2 ГОСТ «628—73

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

2.1. Конструкция н размеры заготовок крюков должны соответ­
ствовать указанным на чертеже и в таблице.

Размеры для соравох.



ГОСТ 6628-73 С. Г

■О

•: в

6 ?V

J i

Ь-еч| ото»
+  l| +  <

I O N  

1 + l

—  »  1—  »  

1 + 1 |+ 1

+
 1

6 
-3

K -
«  СЧ
!+  1

(7* СЧ
со of 
+ 1

S'* f  
VC4 
+ 1

« 1 -  
i n o  
+  1

! s s  
+  (

N  <С
00 го 
+ 1

сч
—  -f
+ 1

Г г -

7 7

» • «

7 7

т
со” * —  1C
+ 1 7 7

i s—  a
CO

s я 8
l S

СЧ
00 8

сч■f 00•с 8 8 8 *о
г* UOсо

•о

3 g
S i

5 *
=  3

+ 7
ооеч 
+  1

ОСЧ 
+ 1

сч—  СО 
+ 1

Г4»—  со 
+ 1 7 7 + 7 5 т

•— h- —
госчГ 
1+ 1

O.e^ |<m  -w 
О  сч Ur £4
+  1 j +  1

T O
л и  
+ 1 7 7

'П®.

7 7

ч*
— N
—  v
+  i

4f
*2*3 
+  1 7 ?

5 1 »
О-r x r >  

, ^ 8 g 8
юь- 8 Ю

а> «оо
ю

2 8 8

48 £
Й
s

§
£

3
s

о
X
s

=?я
£

О

X
о00

Б
ЯCL

н

сч

X
8

с«ча.
Н

N

X
§

с
яо.
Н

сч

X
о

с
я
£

о

X
8

С
пCL

Ь-

ю

X
?

аaа.
Н

ф

X
8

е?
«•а.
Н

«о
X
S

«=•

t -

8
X
§

п
*■о.

1-

48 s 8 s £ •о lOСО 8
о 8 о•г S ОСО 8СЧ

4#

к g

Ц
•i*

I S

—

оосч 
+  1 
--------

o>e* 
+  1

о—  CM
+  f + 7

ЧГ—  со 
+ 1

— »  
+ 1

счСЧ V  
+ 1

3 3
-f-1

—
v w  
+ 1

» ю

+ 7

T O

+ 7

* «
<ОГ9 
+  1

•19 0  
о с »  
+ 1

Ю_-00
—
+  1

ю
СО Г

7 7
3 5

7 7

=§I
8 s $ 8 8 8

О

-
8 I

о
г** § 8сч §

Q

I f
n

c §

r
СОСЧ 
+ 1

e> СЧ 
+ 1

2 и  
+  1 7 7

1—  со 
+ 1  1

00

7 7
S J
+  i

-

O i »
«»«ч 
+ 1

“ 't
- *  сч' 
+ 1

4* <D 
Г  N  
+  1

4-0) 
lOCM 
+ 1

** СМ

7 7

«Л.<Р 
ЮС9 
+ 1

ю о

7 7 = " !  +i 1
. 3 *

7 7

о

??
О x~  X

a
s о1̂ -

о
CO 8 8 ю 1сч $ S S  1 1 § 8СЧ

о
8

| 0 | Х
,3 л * а

- СЧ | » 4» j 1/9 «о S  | 00 | с .  1 О  1 

1

= N «2



П
ро

до
лж

ен
ие

С. 4 ГОСТ 6628-73

п
* *

е

**
сч г- сч 8 8 Й 8

сч
Й «о

8
1Л
(Осч 1 ^  СО N

ч
8
ю

S

д <
00

=
ч 8 Я ч 8 8 8 8 8СЧ § 8

ч 8

С § — Я Ю«О *Л
ч

кЛ
о 8 Г1 8 1

о
8

О

8 1

г
юо О00 8 8 ю Я Я §

U0
Sсч

1

« I *
8 §СО

■г W Ч К> (£> I -  * о

С
о сч Ю |£

8 счсч я 8 осо юсо оч

ч.
о <Л 00 8 8 Я 8 8

•а
оГ-* 8 8 8 о 8 8 8 8 8 8

осчсч SСЧ осч

■* й
1Cсч 8 8 3 8 Й 8 Й Я 8 8 юо I

S й 3
Оь- 8 ю

00 юо •о
8 о

ч Й 8 I
о
я

- 8
юг>- 8 8 8 8 ю 8 Оч 8 Ю

г* 8
U0
8

о
8

*4
I й

шс-ч § 8iO Sю 1
О‘ОГ"» 8

ао

<Л
So

О
чО 1 1

8 8
1

! < 1 а § 8СО 8
ч

8т § 8КО осэ
1ЛсчС̂. §«О i 1

■с

■с 3

ё |

i s

оо сч 
+ 1

спс-1 
+ 1

о
— 04 
+  1

С4

7 7

ч
—  со 
+ 1

8  Г5 
+  1

8 »  
+  1

СП to
ео'сГ 
+  1

— 'Г
V e T  
+ 1

■ го

+ е|

40*.U0<N 
+  1

Ч
50
+

СЧ
erf
1

Ю

?■?■

IO

+

*>

7

S t

7 ?
Я м—  ю 
+ 1

5 - .—  ю 
+ 1

X  а
S г «2 «оао 8 о 8

о
ч S 8 8 • 2

сч §
о
Й

Л  з

h iX  *п

- сч СО Ч

1

«Л со оо о» о
=

2 го ч



ГОСТ 6628—73 С  5

П р и м е ч а н и я :
1. Длина L заголовки крюка указана без припуска на испытания.
2. Длину L  для заготовок крюхоо типа Б разрешается увеличивать не более 

чем на 100 мм для машин весьма тяжелого режима работы. Это оговаривается 
в заказе,

3, В заготовках хрюков, изготовляемых методом свободной ковки, нсооос- 
кость зевов относительно общей оси для заготовок крюков с номера 1 по 
б — нс более 8. с 6 по 10 — не более 14, с II по 14 — не более 20 мм,

4, В заготовках крюков, изготовляемых методом свободной ковки, допуска* 
ется в нижней части сечения А—Л радиус г не выполнять.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  заготовки крюка 4 
типа А:

Заготовка крюка 4 А ГОСТ 6628—73
2.2. Метрическая резьба — по ГОСТ 16093—81 с полем допус­

ков 6g, трапецеидальная — по ГОСТ 9562—81.
2.3. Технические требования, методы испытаний, маркировка 

и транспортирование — по ГОСТ 2105—75.
2.4. Грузоподъемность крюков должна соответствовать величи­

нам, указанным и приложении.



С. 6 ГОСТ 6628-73

ПРИЛОЖЕНИЕ

НАИБОЛЬШАЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ КРЮКОВ, т

Н о м е р  ваготоаки  
крю ка

Д л я  наш ив м КСХД1Ш1- 
и о *  «  ручным  

приводом

Д л я  маш м х и 
маш инным

Л егкий <Л> и с р е д ­
ин * (С | реж им ы

м ехан и зм ов  с  
приводом

Тяж елы й (Т1 *  в есь ­
ма тя ж ел ы й |В Т |

реж имы

| 8 .0 6.3 5 .0

2 1 0 .0 8 . 0 6 ,3

з 1 2 .5 1 0 ,0 8 .0

4 1 6 .0 1 2 .5 1 0 ,0

5 2 0 ,0 1 6 ,0 1 2 ,5
g 2 0 .0 1 6 ,0

7 _ 2 5 . 0 2 0 .0

8 3 2 .0 2 5 .0

о _ 4 0 .0 3 2 ,0

1 0
_ 5 0 .0 4 0 ,0

] ] 6 3 .0 5 0 ,0

1 2 _ 8 0 .0 6 3 .0

13 1 0 0 .0 8 0 ,0

М ““
"

1 0 0 ,0

Редактор В. С. Бабкина 
Технический редактор И. Н. Дубина 

Корректор Е. А. Богачкоеа

Сдано в вав. 07.07.88 Поди. » печ. 24 1088 0.5 уел. и. л 0.5 уел. кр.-отт. 0.30 уч ит*, л. 
Т и ра*  G О О О _________________________________________________________ Цен» 3 коп.

Орден* «Знак Почета» Издательство стандартов. 12S840. М оскм. ГСП Hoi 
Тип. «Московский пезгатиик». .Москве. Яяхин оср.. 6. Звк.

1ССИСНСКИ# пср.. 3



Ко КТ ^ Групп* Г8в

Изменение № 1 ГОСТ 6628—73 Крюки двурогие. Заготовки. Типы. Конструк­
ция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета стандартизации 
и метрологии СССР от 25.12.91 2123

Дата введения 01.06.92

Вводную часть дополнить абзацем; «Требования настоящего стандарта яв­
ляются обязательными».

Пункт 2.1. Таблица. Примечание 2. Заменить елоэа:. «весьма тяжелого ре­
жима работы. Это оговаривается в заказе» на «у которых группа режима ра­
боты механизма подъема 6М».

(Продолжение см. с. J08)

(Продолжение изменения к ГОСТ 6628—73) 
Приложение дополнить словом: «гОбязательное»;
таблица. Графу «Для машин и механизмов с машинным приводом» изло­

жить в новой редакции:

Для «ехаиизмоз групп режима работы по POGT 23885-83

до 4М 5М и 6М

(ИУС № 4 1992 г.)

ГОСТ 6628-73

https://meganorm.ru/Index1/50/50436.htm

