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Настоящий стандарт распространяется на эмалированные провода круглого сечения и устанавли­
вает метод измерения диаметров проводов и проволоки, диаметральной толщины изоляции и овально­
сти проволоки.

(Измененная редакция, Изм. №  3).

1. ОТБО Р ОБРАЗЦОВ

1.1. Измерению должны быть подвергнуты провода, не имеющие механических повреждений и 
хранившиеся в условиях, указанных в стандартах или технических условиях на провода.

1.2. Измерение проводят на одном образце, длина которого должна быть не менее I м.
1.3. Образец провода перед измерением должен быть смотан с катушки без растяжения и изгибов 

и протерт сухим мягким материалом (марля, миткаль и др.).

2. АППАРАТУРА

2.1. Для проведения измерения диаметров проводов и проволоки должны применяться средства 
измерений, указанные в таблице.

П редельное о тк л он ен и е  н о  пианечру 
п р о в о л о к и , мм Н аи м ен о ван и е  и ти п  средств  и зм ерени й

Or ±0.002 до ±0,007 включ. Микрометры рычажного типа МРГ1 с пределами измере­
ний 0—25 мм и ценой деления 0.001 мм по ТУ 2—034—227.

Скобы рычажные типа СР с пределами измерений 0—25 мм 
и ценой деления 0,002 мм по ГОСТ 11098.

Микрометры рычажные типа МР с пределами измере­
ний 0—25 мм и ценой деления 0,002 мм по ГОСТ 4381 при 
настройке их по концевым мерам длины 2-го класса по 
ГОСТ 9038 и использовании отсчета ±70 делениях шкалы (на 
участке шкалы ±0,140 мм)

Си. ±0.007 Микрометры гладкие типа МК класса точности I с пре­
делами измерения 0—25 мм и ценой деления 0,01 мм по 
ГОСТ 6507

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н о е  
*

П е р е п е ч а т к а  в о с к р е ш е н а

Ю  Издательство стандартов, 1974 
© ИГ1К Издательство стандартов, 1999 
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П р и м е ч а н и я :
1. Допускается применение других средств измерений, в том числе автоматических, с основной погреш­

ностью ±0.002 мм.
2. Измерение максимального диаметра провода допускается проводить микрометром типа МК по 

ГОСТ 6507. Если результат измерения равен или превышает заданное нормативно-технической документацией 
значение, то следует провести повторное измерение при помоши средства измерения с меньшей погрешнос­
тью или меньшей ценой деления. Результаты повторного измерения являются окончательными.

3. Для проводов с номинальным диаметром проволоки менее 0.1 мм рекомендуется измерительное уси­
лие микрометра 0.1—1.0 Н.

(Измененная редакция, Изм. №  3).

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИЗМЕРЕНИЙ

3.1. Для измерения диаметра проволоки эмалированного провода в месте измерения должна быть 
удалена изоляция таким способом, чтобы не вызвать изменения диаметра проволоки (например, путем 
растворения эмалевой изоляции а соответствующем растворителе или путем обжига). Остатки эмали и 
влаги удаляют любым способом, не вызывающим растяжения проволоки.

Измерение должно быть проведено в местах, на которых изоляция удалена.
3.1а. Определение диаметра провода в диапазоне номинальных диаметров менее 0,071 мм прово­

дят методом измерения электрического сопротивления.
Требование вводится с 01.01.93.
(Введен дополнительно, Изм. №  3).
3.2. Наружный диаметр эмалированного провода и диаметр проволоки должны быть измерены в 

двух местах образца, находящихся друг от друга на расстоянии (1,5±0,2) м.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
В каждом месте необходимо провести измерения в трех точках, равномерно расположенных по 

окружности провода и проволоки.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. За значение диаметра провода и проволоки принимают среднее арифметическое результатов 
шести измерений.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 3).
4.2. Овальность проволоки определяют как разность между максимальным и минимальным зна­

чениями диаметров в данном сечении проволоки.
4.3. Диаметральная толщина изоляции должна быть определена как разность между средним 

арифметическим значением диаметров провода и проволоки.
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