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НАСТА КРЕМ Н И ЙОРГАН И ЧЕС КАЯ 
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Технические условия

Organa-silicon heat-conducting paste. 
Specifications

ГОСТ
19783-74

OK 22 5733 0400

Д ат а  введеннн 01 .01 ,75

Настоящий стандарт распространяется на кремнийорганнческую 
теплопроводную пасту (КПТ-8), представляющую собой теплостой­
кую белую массу с коэффициентом теплопроводности при минус 
50 *С не менее 1,0 Вт/(м • град), при плюс 100 *С не менее 
0.65 Вт/(м град). Плотность при 20 ‘С — 2,60—3,00 г/см3.

Дня приготовления пасты применяют следующие наполнители: 
аэросил по ГОСТ 14922 марки Л-380; цинковые белила по ГОСТ 202 
марок БЦ0 и БЦ1.

Кремннйорганическая теплопроводная паста применяется в качестве 
состава, обеспечивающего эффективный тепловой контакт между двумя 
соприкасающимися или сближенными поверхностями в аппаратуре и 
оборудовании различного назначения. Паста значительно уменьшает 
контактное тепловое сопротивление и рекомендуется для применения в 
интервале рабочих температур от минус 60 до плюс ISO ‘С.

Справочные данные по электрическим свойствам кремнийорга- 
нической теплопроводной пасты указаны в приложении.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).

I . Т ЕХ Н И Ч Е С К И Е ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Кремннйорганическая теплопроводная паста должна быть из­
готовлена в соответствии с требованиями настоящего стандарта и по
il iu a n n e  оф ициальное Перепечатка г. ос и решена

★
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технологическому регламенту, утвержденному в установленном по­
рядке

1.2. По физико-химическим показателям кремнийорганическая 
теплопроводная паста должна соответствовать требованиям и нор­
мам, указанным в табл. 1.

Таблица 1

Наимсмоипние оокамтедей Нории Методы испытанна

1. Внеш ний нил

2. ( И с к л ю ч е н .  H i m . 

№  3)

О днородная масса б е ­
лого цвета бс> м еханичес­
ких примесей

П о п . 3.3

3 .  Пенетрдиия 1 0 0 -1 7 5 П о ГОСТ 5346 с доп ол­
нением по п. 3.S

4 .  Коррозионное h o i Отсутствие зелени на П о ГОСТ 9.0S0 с л он ол-
д е й с т в и е медной пластинке пением по п. 3.6

5. К оэф ф ициент тепл о­
проводности при 20 'С. 
Вт/(м  трал), не менее

0.7 П о п . 3.7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кремнийорганичес- 
кой теплопроводной пасты КПТ-8:

Паста КПТ-8 ГОСТ 19783- 74
(Измененная редакция, Изм. №  3).

2». ТРЕБО ВА Н И Я  БЕЗО ПАСНОСТИ

Кремнийорганическая теплопроводная паста химически инертна, 
взрывобезопасна, негорюча, не оказывает раздражающего и обще- 
токсического действия на организм.

Кремнийорганическая теплопроводная паста отнесена к IV классу — 
вещества малоопасные по ГОСТ 12.1.007.

Обезвреживать отходы пасты КПТ-8 не требуется. Отходы пасты 
КПТ-8 направляются на полигоны складирования городских быто­
вых отходов. Паста КПТ-8 не выделяет в воздух рабочей зоны вред­
ных веществ. Сбросы в сточные воды в процессе производства 
отсутствуют.

Перевозка, хранение и применение пасты не требует специальных 
мероприятий по технике безопасности, а также использования 
средств индивидуальной защиты.

(Измененная редакция, Изм. №  3).



С . 3  ГОСТ 1 9 7 8 3 -7 4

2 . ПРАВИЛА П РИ ЕМ К И

2.1. Кремнийорганическая теплопроводная паста должна постав­
ляться партиями. За партию принимают любое количество однород­
ного продукта, сопровождаемое одним документом о качестве.

2.2. Пробы отбирают от 10 % единиц продукции, но не менее чем 
от трех единиц при партиях, состоящих из 30 и менее единиц про­
дукции.

2.3. Коэффициент теплопроводности проверяют периодически, 
не реже одного раза в год.

2.4. При получении неудовлетворительных результатов испыта­
ния хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторные 
испытания пробы, взятой из удвоенного количества единиц продук­
ции той же партии.

Результаты повторного испытания являются окончательными и 
распространяются на всю партию.

3 . М ЕТО ДЫ  И С ПЫ ТАНИ Й

3.1. Пробы отбирают одинаковой массы не более 500 г чистым 
сухим шпателем. Отобранные точечные пробы соединяют вместе, 
тщательно перемешивают, не расплавляя, и из полученной общей 
пробы отбирают объединенную пробу массой 1,4 кг. которую поме­
шают в банку с пришлифованной пробкой.

(Измененная редакция, Изм. №  2,3).
3.2. На банку со средней пробой наклеивают этикетку, на которой 

указывают: наименование продукта, номер партии, дату отбора 
пробы.

(Измененная редакция, Изм. №  3).
3.3. О п р е д е л е н и е  в н е ш н е г о  в и д а
Пасту КПТ-8 наносят шпателем на стеклянную пластинку разме­

ром 90x120 мм равномерным слоем толщиной 1—2 мм по всей 
поверхности и рассматривают на белом фоне в отраженном свете.

3.4—3.4.4. (Исключены, Изм. №  2).
3.5. О п р е д е л е н и е  п е н е т р а ц и и
Пенетрацию пасты КПТ-8 определяют по ГОСТ 5346 со следую­

щими дополнениями:
стакан из нержавеющей стали диаметром 50 мм, высотой 40 мм, 

толщиной стенок 2 мм заполняют испытуемой пастой так. чтобы она 
заполнила весь объем стакана до краев. Затем стакан с пастой выдер­
живают в водяной ванне при 20—25 "С в течение 1 ч и определяют 
пенетрацию.
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За результат испытания принимают среднее арифметическое ре­
зультатов пяти определений, относительное расхождение между наи­
более отличающимися значениями которых не превышает 
допускаемое расхождение, равное 5 %.

3.6. О п р е д е л е н и е  к о р р о з и о н н о г о  в о з д е й с т в и я
Коррозионное воздействие пасты на металлы определяют по

ГОСТ 9.080 на медной пластинке (М-1 ГОСТ 859 и ГОСТ 495) раз­
мером 20 х 30 х 2 мм. При определении коррозии пластинки погру­
жают в пасту, надавливая на них через фильтровальную бумагу.

Пасту К.ПТ-8 считают выдержавшей испытание, если на пластин­
ке на расстоянии не менее 1 мм от отверстия и краев нет заметной 
невооруженным глазом зелени.

3.5, 3.6. (Измененная редакция, Изм. №  3).
3.7. О п р е д е л е н  не к о э ф ф и ц и е н т а  т е п л о п р о в о д ­

н о с т и
3.7.1. Применяемые приборы
Измерительная ячейка (черт. 2) в виде медного толстостенного 

цилиндра / с внутренним диаметром 30 мм и соотношением длины 
к диаметру равным 5.4. Торцы цилиндра закрывают теплоизолирую­
щими крышками 3  и 7 и закрепляют накидными гайками. По оси 
цилиндра устанавливают нагреватель Усечением 3 мм, представляю­
щий собой спираль из нихромовой проволоки диаметром 0.5 мм, 
намотанную на керамическую трубку и защищенную тонкостенным 
металлическим чехлом.

г 6 ь А

/  — корпус. 2  — 1Ш .И Ш 1 И гайка: х р и п ы ,  4  — н и р п и к л ь ,  / .  6 — терм опары ; 7 — а р н и к а .
Ч — а м а т и  терм опар и н и р п ш г .и

Черт. 2е

• Черт. I (И склю чен . Птм. № 2)
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Для измерения температуры разных слоев пасты ячейка снабжена 
шестью хромель-алюмелевымн тарированными термопарами 5, 6, 
спаи которых располагаются в центральном сечении ячейки <У на 
окружностях радиусов г\ и г?; 

ультратермос гат У-10; 
выпрямитель стабилизированный ВС-25; 
вольтметр типа М 106 класса 0,2; 
амперметр типа М 104/1 класса 0,2; 
потенциометр Р-348 класса 0.002; 
катетометр КМ-5.
3.7.2. Проведение испытания
Корпус измерительной ячейки при снятых нагревателе и термо­

парах заполняют пастой. Для исключения пустот образец уплотняют 
на вибростенде с частотой колебания 50 Г'ц в течение 15—20 мин.

Затем устанавливают нагреватель и термопары, ячейку закрывают 
и уплотняют крышками, помешают в ультратермостат с температу рой 
(20±0.5) "С (для проверки точности термостат» рован и я проводят 3—4 
измерения э.д.с. термопар при выключенном нагревателе).

Включают нагреватель, устанавливают рабочее напряжение 4,6 В 
ток 0.4 А и выдерживают установку в течение 1,5—2 ч для достиже­
ния теплового равновесия.

Через 15 мин измеряют величину падения напряжения тока на 
нагревателе, а также температуру внешней и внутренней поверхнос­
тей слоя пасты.

3.7.3. Обработка результатов
Коэффициент теплопроводности X Вт/(м град) вычисляют по 

формуле

Xа  а ■к У
'■" h '

где Г1.. 

Л Л  -

постоянная, определяемая конструктивными 
размерами измерительной ячейки, м *; 
внутренний и наружный радиусы цилиндрическо­
го слоя пасты, м;
температуры внутренней и внешней поверхностей 
слоев пасты. *С;
длина цилиндрического слоя пасты, м: 
коэффициент, учитывающий осевые потери тепла 
через текстолитовые крышки ячейки, равный 0.73
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Тепловой поток ( Q) в Вт вычисляют по формуле 
Q = I  U,

где /  —ток па нагревателе, Л;
U — величина падения напряжения. В.
Погрешность измерения состаштяет 5 отн. %.
3.7.2. 3.7.3. (Измененная редакция. Изм. №  3).

4. УПАКОВКА. М А РКИ РО ВКА . Т РА Н С П О РТИ РО ВА Н И Е И ХРА Н ЕН И Е

4.1. Кремнийорганическую теплопроводную пасту упаковывают 
в чистые сухие банки из белой жести № 8 по ГОСТ 6128 и стеклянные 
банки номинальным объемом до 3 дм3 с герметично закрывающи­
мися крышками.

Горловину стеклянной тары обертывают полиэтиленовой пленкой 
по ГОСТ 10354 или другим водонепроницаемым материалом и обвя­
зывают нитью «корд».

Банки помешают в ящики типов I. 11 — 1, N1—1 и VI по 
ГОСТ 18573 или металлические многооборотные ящики по 
нормативно-технической документации изготовителя и уп­
лотняют любым уплотнительным материалом. Допускается 
упаковывание банок из белой жести в ящики типов V—1 и VI 
по ГОСТ 2991.

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
4.2. На каждую банку прикрепляют ярлык с обозначениями:
а) наименования предприятия-изготовителя или его товарного 

знака;
б) наименования продукта;
в) даты изготоапения;
г) номера партии;
д) массы брутто и нетто;
е) обозначения настоящего стандарта.
Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
4.3. Каждая постаатяемая партия пасты КПТ-8 должна сопровож­

даться документом, удостоверяющим соответствие качества продукта 
требованиям настоящего стандарта.

Документ должен содержать:
а) наименование предприятия-изготовителя или его товарный 

знак;
б) наименование продукта;
в) дату изготоатения;
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г) номер партии;
д) массу брутто и нетто;
е) результаты проведенных испытаний ИЛИ подтверждение о со­

ответствии качества продукта требованиям настоящего стандарта;
ж) обозначение настоящего стандарта.
4.4. Пасту КГ1Т-8 транспортируют транспортом всех видов в кры­

тых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки 
грузов, действующими на данном виде транспорта.

Допускается перевозка пасты в открытых автомашинах, при этом 
продукция должна быть покрыта водонепроницаемым материалом.

Транспортирование грузов пакетами должно соответствовать тре­
бованиям ГОСТ 26663.

(Измененная редакция, Изм. №  1,3).
4.5. Пасту КП'Г-8 хранят в крытых складских помещениях в упа­

ковке изготовителя.
(Измененная редакция, Изм. №  2).

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТО ВИТЕЛЯ

5.1. Готовая продукция должна быть принята техническим кон­
тролем предприятия-изготовителя. Изготовитель должен гарантиро­
вать соответствие выпускаемой пасты К.Г1Т-8 требованиям 
настоящего стандарта при соблюдении потребителем условий хране­
ния. установленных стандартом.

5.2. Гарантийный срок хранения пасты КГ1Т-8 — 1,5 года со дня 
изготовления.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Таблица а м и у а к с н а  noaaiare.ii'* кремямпорганической теплопроводной 
пасты KI1T-8

Юимсиоиаиис покаытс.тя Норма

Удельное объем нос электрическое сопротивление 
при комнатных условиях и частоте 50 Гии Ом см 1 ю ‘*

Диэлектрическая проницаемость при компатпыхус- 
,тоннах:

частоте 50 Гц 6
частоте I мГи 4
Электрическая прочность и толщине слоя насты 

1 мм при комнатных условиях и частоте 50 Ги, кВ,’мм 2
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