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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ШАЙБЫ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СОЕДИНЕНИЙ 
ТРУБОПРОВОДОВ 

ПО НАРУЖНОМУ КОНУСУ

Конструкция н размеры

Washers for fastening 
tube connections on externa! cone 

Construction and dimensions

ГОСТ
20193— 74 *

Постановлениям Государственного комитета стандартов Совета 
СССР от 10 сентября 1974 г. №  2124 срок введения установлен

Проверен а 1985 г.

Министров 

с 01.07.75

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и размеры шайб должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице.

то, :
^  <*$

>i

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена
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Переиздание (январе 198$ г .)  с Изменением № I. 
утвержденным в  декабре 1980 е. (ИУС 3—81).

сертификат соответствия росс ru

https://meganorm.ru/Data2/1/4293834/4293834920.htm


ГОСТ 20193— 74 С. 2

Р а з м е р ы  в мм
Масса 100 о т .,  кг

Наручный 
д и а м е т р  
груб D„

«4

й О S н ЛлюнаааеаыЙ
сплав Сталл

3 8 .2 16 0 .0 6 3 0 .1 7 2

4 10 .2 19 1 ,5 3 , 0 0 .0 8 4 0 .2 3 6

6 12 .2 22 0 .1 1 1 0 .3 1 3

;  8 14 .2 25 -  0 .1 8 6 0 .5 2 3

ю 1 6 .2 27
2 , 0 3 . 5

0 .2 0 5 0 ,6 7 8

12 2 0 .2 32 0 .281 0 .7 9 2

14 2 2 .2 3 5 0 .3 2 2 0 .9 0 7

16 2 4 .2 3 8 0 .4 7 2 1 .3 3 0

18 2 7 .2 41 0 .5 1 8 1 .4 6 0

2 0 3 0 .2 44 0 ,5 6 2 1 .5 8 0

22
3 3 .2 4 6

2 . 5 4 .0
0 .5 5 7 1 .5 7 0

2fi

2 8
3 9 ,2 51 0 .6 5 0 1 .8 3 0

3 0

?»2 4 2 .2 5 6 1.161 3 .2 7 4

3 4 4 5 ,2 6 2
3 , 0 4 . 5 1 .6 7 9 4 ,7 2 0

36 4 6 .2 6 7 •1.425 4 .0 2 0
3 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шайбы к трубо* 
проводу D„ = 2 0  мм из алюминиевого сплава:

Шайба 2 0 -3 1 А ГОСТ 20193-74  
То же, из стали:

Шайба 2 0 - 1  ЗА ГОСТ 20193-74  
То же, для изделий общего применения:

Ш айба 2 0 -3 1  ГОСТ 20193-74  
Шайба 2 0 - 1 3  ГОСТ 20193-74

2. Предельные отклонения размеров: г — ± 0 ,5 ; прочих — по //14; 
Л14.

(Измененная редакция, Изм. I ) .
3. Маркировать значение наружного диаметра трубы н условное 

обозначение марки материала на бирке для всей партии.
4. Клеймить на бирке для всей партии.
5. Технические условия — по ГОСТ 13977—74.
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ГОСТ 20193-74

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire_update_01022025/postanovlenie_pravitelstva_mo_ot_20_12_2023_N_1265-pp_red_ot/0/postanovlenie_pravitelstva_mo_ot_26_05_2021_N_403_17_ob.html

