
У ДК 621.746.073-2:006.354 *
Группа Г31

1 °  с У я *  > С 1 .  .  и  и  У  Я С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МАТРИЦЫ КВАДРАТНЫЕ ПРЕСС-ФОРМ 
ЛИТЬЯ ПОД ДАВЛЕНИЕМ

Конструкция и размеры

Square female dies of dies for dl« casting. 
Design and dimensions

ГОСТ
1 9 9 4 3 - 7 4 *

Взамен
MH 1563-61

£ £ " " “ 5 -----------Государе таен ноте комитета стандарте С еета  Ми­
н истре  СССР от 24 июля 1*74 г. № 1760. Срок ..едения уетаиепеи

_  • '  с 01.07.75
Проверен а 1900 г. С р е  действия продлен ------------------------

до 01.01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

о а т ^ ™ * п ^ иаНЛарТ РаспРО^Раняется на заготовки квад- 
£ГцТтныГсРп?авов еМЫХ ПрИ ЛИТЬе Пол д а в л е н и е м  А в а л е й

2. Конструкция и размеры квадратных- матриц должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

(

Издание оф ициальхе 
★

Перепечатка воспрещена

* Переиздание (июль 1982 г.) с Изменением М  I. 
утвержденным в  июле 1980 г.

(НУС 9 -8 0 ).
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сметный расчет

https://meganorm.ru/Index/47/47948.htm


ГОСТ ltf43—74 Стр. 2
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-Стр. з ГОСТ 19943—74

Р а з м е р ы  в мм

0 6 о э и а ч « и и «
м а т р и ц

П р и м е н и ­
м о с т ь

а
(пред, fysxx. 

по *6)
В х

Н
(яр«д. о т к л . 

в о  *е>
Масса. *г

050М 101 ♦0 5,337

0501-1102 130 136 60 7,932

0501-1103 . 80 10,538

0501-1101 40 / 8 .0 & 2

0501-1105 160 166 60 12.036

0601-1106 80 . 15.998

0501-1107 40 11.389

0501-1108 190 196 60 16,980

0501-1109 80 22,581

0501-1110 40 15.250

0501-1111 2 2 0 226 60 21,760
0501-1112 80 . 30.280
0501-1113 40 * 19.734
0501-1114 250 256 60 29.390
0501-1116 80 39,110
0.501-1116 40 24.673
0501-1.117 280 286 60 - 36.862
0501-1118 4 80 49.063
0501-1119 40 32.192

0501-1120 320 326 60 * 48.126
0501-1121 80 64.070
0501-1122 40 40.770
0501-1123 3G0 366 6 0 60.894

.  0501-1124 80 81.081
0501-1125 40 50.70
0501-1126 400 406 60 75.70
0501-1127 80 100.70
0601-1128 4 * 61.25
0501-1129 440 446 60 • 91.40
0501-Пзо 1 80 1 2 1 .0 0
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ГОСТ 1W4J— и  Стр. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы разме­
рами 130 мм, Я=»40 мм:

Матрица квадратная 0501-1101 ГОСТ 19943 74
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Материал: сталь марок ЗХ2В8Ф или 4Х5В2ФС по ГОСТ

5950-73.
4. Твердость — HRC 36 . . . 38.
5 Окончательная термообработка после выполнения формо­

образующей поверхности, азотирование или низкотемпературное 
газовое цианирование на глубину 0,2—0,3 мм до твердости ИКС 
СО . . . 65.

6. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов — по 
h 14. остальных — по ± —ж— .

(Измененная редакция, Изм. J6 1).
7. Технические требования — по ГОСТ 19946—74.
8. Маркировать: обозначение матрицы и товарный знак пред­

приятия-изготовителя.
I
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Изменение А» 2 ГОСТ 19943—74 Матрицы квадратные пресс-форм литья под дав­
лением. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитет» 
СССР по стандартам от 28.93.89 Л  807

Дата введения 01,01 90

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 39 6397.
Пункт 2. Чертеж. Заменить значения шероховатости: Rz 40 на Ra 6,3; Ra 2,5 

на Ra 1,6; Ra 1,25 ва Ra 0,8.
Пункт 3  дополнить словами: «Для повышен их стойкости предпочтительно 

применение кованых заготовок».
(ИУС № 6 1989 г.)

па

ГОСТ 19943-74

https://meganorm.ru/Index1/8/8999.htm

