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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы  Я С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТЕРЖНИ ПОД НАРЕЗАНИЕ 
ТРУЬНОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬЕЫ 

Диаметры
Bars lor thread!ng pipe cylindrical 

Diameters
thread.

ГОСТ
21347-75

lU M IH  
MM 61Я1ГТ

П м м м м м и м  Государсгеениого ком итет, стандарте. Совете М инистре. СССР 
от 13 декабря 1971 г. Ю  Н 74 «роя дейетшн» у «так оклей

в 01.91.77

1. Нйстоящнй стандарт устанавливает «иамстры стержней под 
нарезание трубной цилиндрической резьбы по ГОСТ 6357— 73. из
готовляемых из сталей по ГОСТ 380--71. ГОСТ 4543— 71, ГОСТ 
1050-74, ГОСТ 5058-75  и ГОСТ 5632-72 (кроме сплавов на ни
келевой основе) и меди по ГОСТ 859— 66.

2. Диаметры стрежней и предельные отклонения должны соот
ветствовать указанным в таблице.

Надеина официальное 
★

Перепечет», и с п р е р ы .
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Стр. 2 ГОСТ 21547—75

Р а з м е р ы  л им

Номинальны! 
рвакер рем

о й  и лю *игх

Число И1ГТОК 
ив I ' Ш аг Р

Д иаметр С1«ри.мв под pwfcOjr

Ночки.
Прел. откд. лхч  классов 

точности

А |  В

1/8 28  • 0 ,9 0 7 9 .6 7 -4 ) .2 1 -0 ,3 2
1/4 19 1 ,3 3 7 1 3 .l l )

- 0 , 2 3 —0 ,3 5
57В 16,61
1/2

14 1 ,8 1 4

2 0 ,9 0

- 0 , 2 4 - 0 , 3 8
5 /8 22 .86
3/4 2 6 .3 9
7/8 3 0 ,1 5

1

I I 2 ,3 0 9

Зз, 19

- 0 . 2 6 - 0 , 4 6

ГТ/5 З У ,84
1 1/4 4 1 .8 6
Г З /8 4 4 .2 7
1 1/2 4 7 .7 5
1 3 /4 5 3 ,6 9

2 5 9 ,5 6
2  1/4 6 5 ,6 6

- 0 . 3 2 - 0 . 5 3

2  1 /2 7 5 ,1 3
Г З ? 4 81.48
5 Я П 5 5
3 1 7 5 уО з

3 1 7 2 100 ,28
3 1 7 3 106 ,63
4 112 ,98
4  1/2
5 138 .38
о  1/2 ПП75з
б 163 ,78

3. Допускается под нарезанием трубной цилиндрической резьбы 
применять стержни других диаметров, полученных на основании 
экспериментальных данных.



РАЗРАБОТАН, ВНЕСЕН И ПОДГОТОВЛЕН К УТВЕРЖДЕНИЮ Всесо
юзным иаучно-мсследовательским институтом по нормализации в 
машиностроении (ВНИИНМАШ)
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УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государствен
ного комитета стандартов Совета Министров СССР от 12 декабря 
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