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Несоблюдение стандарте преследуете» по закону

Настоящий стандарт распространяется на мнкалепту, предназ­
наченную для применения о электрических машинах и аппаратах 
в качестве электроизоляционного материала.

Мнкалента должна соответствовать ГОСТ 25045—81 и требо­
ваниям настоящего стандарта.

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. Мнкалента должна изготовляться типов 51. 52, 53, 54, 55. 
56 н 57 по ГОСТ 25045-81.

Обозначение типа, марка микаленты, номинальная толщина н 
предельные отклонения от номинальной толщины должны соответ­
ствовать указанным в табл. 1.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.2. По требованию потребители мнкалента марок ЛФЧ-ББ, 

ЛФС-ББ. ЛМЧ-ББ и ЛМС-ББ номинальной толщиной 0,10 мм из 
слюды 1 группы должна изготовляться со средними предельными 
отклонениями -f-0,01 и — 0.02 мм.

Допускается превышение указанных и табл. I предельных от­
клонений от номинальной толщины в отдельных точках для мн- 
каленты на слюде размерами 50 и 40 одно из десяти значений на 
слюде размером 30 — два из десяти значений, на слюде разме­
рами 20, 15, 10 и С — три из десяти значений.

Игдямм* официальное Перепечатка воспрещена

© Издательство стандвртов, 1988
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1.3. Размеры роликов микаленти — По ГОСТ 25045—81. Но 
согласованию изготовителя с потребителем допускается изготов­
ление мнкаленты печной сушки в рулонах и и листах. Предельные 
отклонения от размеров листа должны быть по длине ± 1 0  мм, по 
ширине — ± 3 0  мм.

Т а б л и ц а  1

OtfiMiu-
•КИИС

t*na по 
ГОС1

п о ч  ы

Марк»
>|ИК).КМ1-

ты

Нома
илльипя

тслииил.

Предельное огелоиспвс. мм, дха ммкаиенты

высшего сорт 1 первого сорт л

Среднее В отдельных 
точках Среднее В отделки мх

ТОЧКАХ

51

ЛФС-ББ 0,10 2.0.02 +0.04
-0 ,0 3

±0.02 + 0.04 
-0 .0 3

(1,13 +0.02
-0 .03

±0,05 +0.02
-0 .0 3

±0.05

ЛФС-ТБ 0.10 ±0.02 +0.01
-0.03

±0.02 +0.04
—0.03

0,13 + 0.02 
-  0.03

±0.05 +0.02
-0 .03

±0.05

0,15 .0,03
-0 .0 2

±0,05 t 0,03 
-0 .02

±0,05

0.17 +0.03
-0 .0 2

±0,05 +0.03
-0 ,0 2

±0,06

ЛФС-ТТ

ЛФС-ТС

0,10 ±0,02 +  0.04 
-0 ,0 3

±0,02 +0.04
-0 .0 3

0,13 ±0,02 ±0,04 +0,02
-0 ,0 3

±0.05

0,15 +0.03
-0 .0 2

±0.05 +  0.03 
-0 ,02

±0,05

0,17 +  0,03 
-0 .0 2

±0,05 +0.03
-0 ,02

±0.06

0,21 — —" +0,04
-0 .0 3

±0.06

52

т т ф ч т 0.08 — ±0,02 +  0,04 
-0 ,0 3

ЛФЧ-БВ 0.10
0,11 £0.02 + 0.04 

-0 .0 3
±0.02 +0.04

-0 ,0 3
0.13 +0.02

-0 .0 3
±0,05 +0.02

-0 .0 3
±0,05

0,17 +0.03
-0 .0 2

+  0.05 +  0.03 
-0 .0 2

±0.06

ЛФЧ-ТВ 0,14 + 0.03 
-0 .0 2

+  0,05 +  0.03 
-0 .0 2

±0.05

0.17 + 0.03 
-0 ,02

±0.05 - +0,03 
-0 .0 2

±0.06

53 ЛФК-Т 0,08 — — ±0,02 +0.04
-0 ,0 3
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IIродо.окенис табл I

ОС со* о 
меиве 

тип» по 
ГОСТ 

260*5—«1

Марка
микалел-

ты

HOUU-ИФ.ГжМЯ»*
гол law ил. мм

Придельное отклонение, мм. для микалегты

высшего сорта пере-эго сорте

Среднее В отдельных 
точках Среднее В отдельных 

точках

53

ЛФК-Т
0,13 3.0,02 ±0.01 +  0.02 

-0 .03
±0.05

0,15 +  0.03 
-0 .02

±0.05 +0,03
-0 .0 2

±0.05

ЛФК-ТТ;
л ф к -тс

0,10 ±0.02 +0.04
-0 .0 3

±0.02 +0,04
-0 .03

0,13 ±0,02 ±0.04 +  0,02 
-0 .0 3

±0.05

0,15 •1 0,03 
—0.02

±0.05 +0.03 
- 0.02

±0,05

0,17 +0.03
-0 ,0 2

±0.05 -*•0.03
—0,02

±0.06

0,21 ... — .*■0,04
-0 .0 3

±о.се

54

ЛМС-ББ 0.Ю ±0.02 +0,04
-0 .0 3

±0.02 +  0,04 
-0 .0 3

0,13 +0,02
-0 ,0 3

±0.05 +0.02
—0,03

±0.05

0,17 +  0,03 
-0 ,0 2

±0,05 +0,03
-0 ,02

±0.06

55

ЛМЧ-ББ 0,10
0,11

30.02 +0.01
-0 .0 3

±0.02 +0,(4
-0 ,0 3

0,13 + 0.02 
-0 .0 3

±0.05 +  0.02 
-0 ,0 3

±0.05

0,17 + 0.03 
-0 .02

±0.05 +0.03
-0 .0 2

±<Х06

ЛМЧ-ТБ 0,15 +  0.03 
-  0,02

±0.05 +0.03
-0 .0 2

±0.05

0,17 +0.03
-0 .0 2

±0.05 +  0.03 
-0 .0 2

±0.06

56

л м к -тт
ЛМК-ТС

0,13 ±0.02 ±0.01 +0,02
-0 .0 3

±0,05

0,15 +0.03
-0 .0 2

±0.05 +  0.03 
—0.02

±0.05

57 ЛМР-СС 0.13 ±0.02 ±0.04 + 0.02 
-0 .0 3

±0.05

В наименовании марок микалеиты буквы о зн ачат : Л  — микалекгз; Ф 
флогопит; X — мусковит; Ч — масляно-битумный лак (черный); С — масляво- 
глифталевмй лак (светлый), К — кремнийорганичсскнй -г-ак‘- Р — каучук (резина); 
Б — одна подложка из бумаги; Б Б — две подложки из бумаги; Т одна под­
ложка па стеклоткани; ТТ — две подложки нз стеклоткани; ТС — две подлож­
ки; одна из стеклоткани, другая нз стсклосегки; СС — две подложки из стекло- 
сетки; ТБ — две подложки: одна на стеклоткани, другая нз бумаги.
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1.4. В условное обозначение мнкаленты должно входить: марка 
и сорт мнкаленты с указанием толщины, ширины ролнка или ру­
лон», размер слюды и обозначение настоящего стандарта. Для ми- 
кзленты марок ЛФЧ-ББ и ЛФС-ББ, изготовленной нз нагревос- 
тонкой слюды флогопит, в скобках должно быть указано: (флого­
пит нагрсвостойкий). Для мнкаленты, изготовленной из слюды мус­
ковит, должен быть указан сорт слюды.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :
Микалента первого сорта марки ЛФЧ-ББ толщиной 0,13 мм в 

роликах шириной 25 мм из обычной слюды флогопит размера 30:

Микалента 1C ЛФЧ-ББ 0.13x25 — 30 ГОСТ 4 2 6 8 -  75

Микалента высшего сорта марки ЛФЧ-ББ толщиной 0.10 мм в 
роликах шириной 20 мм нз нагревостойкой слюды флогопит раз­
мера 30:

Микалента ВС ЛФЧ-ББ 0.10 x  20 — 30 (флогопит нагрсвостойкий) 
ГОСТ 4268—75

Микалента первого сорта марки ЛМС-ББ толщиной 0,10 мм в 
роликах шириной 10 мм из слюды мусковит размера 50 первого 
сорта:

Микалента 1C ЛМС-ББ 0.10X10 — 50—1 ГОСТ 4268—75

Средняя масса 1 ы2 мнкаленты указана в приложении I.
Коды ОКП для каждой марки и типоразмера мнкаленты в за­

висимости от размера и сорта слюды указаны в приложении 2.
1.2— 1.4. (Измененная редакция, Изм. Лй 3).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1а. Микалента должна изготовляться в соответствии с тре­
бованиями настоящего стандарта по технологическому регламенту, 
утвержденному в установленном порядке.

(В вед ен  доп олн ительн о , И зм . Ля 2 ).
2.1. Микалента не должна иметь посторонних включений, сквоз­

ных отверстий и просветов между пластинками слюды. У односто­
ронней мнкаленты пластинки слюды не должны отслаиваться. Об­
щая площадь отдельных пузырен (местных расслоений) под под­
ложками не должна превышать 15% площади испытываемого об­
разца. Не допускаются морщины подложек, изменяющие толщину 
мнкаленты выше предельных отклонений от номинальной толщины.

(И зм е н е н н а я  р ед ак ц и я , И зм . №  3 ).
2.2. Роликовая или рулонная микалента должна быть плотно 

намотана на жесткую втулку с внутренним диаметром не менее 
30 мм.
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Торцы роликов или рулонов должны быть ровно обрезаны, тор­
цы роликон должны быть параллельны друг другу. Микалента 
должна свободно разматываться из рулона или ролика без слира 
бумаги, стеклоткани или стеклосетки и без расслоения. Допускает­
ся местное расслоение общей площадью не более 15%.

У микаленты с подложками из стеклоткани и бумаги или стек­
лоткани и стеклосетки подложка из бумаги или стеклосетки дол­
жна быть с наружной стороны ролика. По требованию потребите­
ля подложка из бумаги или стеклосетки может быть с внутренней 
стороны ролика.

2.3. Микалента в листах должна быть с ронно обрезанными 
краями.

2.4. Микалента по электрическим свойствам и массовой доле 
компонентов должна соответствовать требованиям, указанным в 
табл. 3.

Т а б л и ц а  3*

Марка
Ном н* 

илльиа* 
тол пина, 

мм

Средняя электриче­
ская прочеость на цилиндрических элек­
тродах диаметром

Мэссоолй ДОЛИ КС-М(*1М«»Т<1В. ъ

слюди.
не некео

<»я»ую-
1Ц« 0  вс ШССТ» 4

летучих 
касс тв

псе для

высшего
со??-*

1И К & Л С Х Ш

..ераого
«орта

иг
менее

ш-
боне с

ЛФЧ-ББ 0.10 25 22 45
0.11 25 22 45
0,13 23 22 50 15-30 в —

0.17 17 15 50

ЛМЧ-ББ 0.10 25 23 45
о.п 25 23 45
0.13 27 24 50 15-30 6 —

0.17 20 17 50

ЛФС-ТБ 0.10 19 10
0.13 — 17 15
0.15 ___ 17 45 15-30 3 —

0.17 — 16 45

ЛФС-ББ 0,10 25 22 45
0,13 23 20 50 15-30 6 —

ЛМС-ББ о.ю 24 23 45
0.13 25 24 50 15—30 G —

0.17 20 17 50

ЛФС-ТТ 0.10 23 19 40
г

ЛФС-ТС 0,13 23 17 40
0.15 22 17 40 15-30 3 —

0,17 20 15 35
0.21 Ы 12 30

• Таблица 2. (Исключена, Hjm. Jfc 2).
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Продолжение табл 3

Срелих* >лекгриме- Массовая доя* хомппмептоо, %
ска* кротость на

Ноии цнлинпрмчссках мек- 
трогдх дкйчегром легучахьгшестп

.Марка полним е им. кВ/мм. не не CBXJJTO-ТОЛЩИНА, иес для чнюлента слюды. Же го В'
щестпл кг невысшего первого ««нес болеесорта сорт 1

ЛФЧ-ТБ 0,14 — . 17 45 15-30 30.17 — 16 45
ЛМЧ-ТБ 0.15

0.17
— 17

16
45
45 15-30 3 -

ЛФЧ-Б 0.08 27 24 60 8—18 3
ЛФК-ТТ 0,10 24 17 35
ЛФК-ТС 0.13 23 15 35

0.15 22 15 35 17-33 1 _
0.17 19 14 35
0.21 13 12 25

л м к -т т 0.13 23 17 35 17-33 1л м к - т с 0.15 20 16 35
л ф к -т 0.08 26 22 45

0.13 20 16 40 17-33 . I
0.15 20 16 40

ЛМР-СС 0.13 1 — 16 «  | 2 - 8 — 1
П р и м е ч а н и я :
1. По требованию потребителя микадента марок ЛМЧ-ББ н ЛФЧ-ББ тол­

щиной 0.13 и 0.17 мм должна изготовляться с массовой долей связующего веще­
ства от 20 до 35% и летучих веществ — нс менее 8%.

2. По требованию потребителя микалекта марок ЛФК-ТТ. ЛФК-ТС, 
ЛМК-ТТ. ЛМК-ТС всех толщин должна изготовляться с массовой долей летучих 
веществ не более 1% (печной сушки).

3. Для микаленты. изготовленной из слюды флогопит Ковдорского место­
рождения. массовая доля слюды допусхается на 5% меньше, указанной з 
табл. 3.

4. Допусхается одна точка из десяти с пробивным напряжением менее 1 кВ. 
но не менее 0,6 кВ.

(И зм е н е н н а я  р ед ак ц и я , И зм . №  3 ) .
Для микаленты марок ЛФЧ-ББ, ЛМЧ-ББ, ЛФС-ББ, ЛМС-ББ 

удельная разрывная нагрузка должна быть не менее 25 Н/см. 
стойкость к надрыву — не менее 15 Н.

(И зм ен ен н ая  р ед ак ц и я , И зм . Jfr 3 ) .

2.5. Микалента должна быть гибкой при температуре 15- 35°С 
и относительной влажности 45—75%.
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2.6. Для изготовления микаленты должны применяться шипа* 
ная слюда мусковит или флогопит по ГОСТ 3028—78, мнкалент- 
ная бумага по нормативно-технической документации, стеклоткань 
и стеклосетка по ГОСТ 19907—83 или но нормативно-технической 
документации, раствор синтетического или натурального каучука, 
масляно-битумный, масляно-глнфталевый к кремнийорганнческий 
клеящие лаки по технической документации, утвержденной в ус­
тановленном порядке.

Для каждой марки микаленты допускается применение других 
связующих н подложек при условии, что качество микаленты на 
их основе будет не ниже требований, указанных в настоящем стан­
дарте.

Применение этих материалов должно быть согласовано с ос­
новным потребителем.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки микаленты должны соответствовать 
ГОСТ 25045—81 и требованиям настоящего стандарта.

3.2. Масса партии микаленты не должна быть более 250 кг.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.3. Приемо-сдаточным испытаниям подвергается микалента в 

объеме:
в рулонах и роликах — на соответствие требованиям пп. 1.1; 

1.3; 2.1; 2.2 и (проверка электрической прочности) табл. 3—10% 
упаковочных единиц (банок, пакетов), но не менее двух; на со­
ответствие требованиям (проверка массовой доли компонентов) 
табл. 3 -  одна упаковочная единица;

в листах — на соответствие требованиям п. 1.1; 1.3; 2.1; 2.3—5% 
листов от партии, пп. 3 и 4 табл. 3 — один лист от партии.

3.4. Периодические испытания должны проводиться на соответ­
ствие требованиям пп. 2.4 н 2.5 — на одной упаковочной единице 
(банке, пакете) не реже раза в 3 мес.

3.3, 3.4. (Измененная редакция, Изм. № 3).

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Методы испытаний микаленты — по ГОСТ 25045—81.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.2. Определение толщины, электрической прочности проводят 

на образцах микаленты, отобранных от одного ролика, длиной не 
более 2 м в 10 точках на расстоянии 150— 170 мм друг от друга.

(Введен дополнительно, Изм. № 3).
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5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение по 
ГОСТ 25045-8!.

(И зм ен ен н ая  р едакц и я , И зм . №  2 ).
5.2. В металлические банки или пакеты допускается помещать 

ролики мнкаленты, нарезанные от нескольких рулонов одной 
партии.

(В вед ен  дополнительно, И зм . №  3 ).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие мнкаленты требо­
ваниям настоящего стандарта при соблюдении условий транспор­
тирования н хранения.

(И зм ен ен н ая  р едакц и я , И зм . №  2 ).
6.2. Гарантийный срок хранения мнкаленты со дня изготовле­

ния на масляно-глифталевом лаке 4 мес, на масляно битумном — 
9 мес, на каучуке — 6 мес, на кремннйорганическом лаке — 12 мес.

(И зм ен ен н ая  р ед ак ц и я , И зм . №  3 ).
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

СРЕДНЯЯ МАССА 1 м- МИКАЛЕНТЫ

Марна Номинальяа* 
толщина. им

Масса 1 м> НИХ BACK TU. ИГ

без летучих 
ммесга с летучими вещее гэлмя

без летучи» 
»сск«ств

с детучичн 
веществами

воздушно# сушки печкой сушки

ЛФЧ-Б 0,08 - — 0,115 0,115

ЛФЧ-ББ 0.10 0,160 0,180 _ _
0,13 0,215 0,240 — —

0,17 0.250 0,280 — —

ЛФЧ-ТБ 0,14 0525 0,240 _ «...
0,17 0,240 0,255 — —

ЛФС-ББ 0,10 0,160 0,180 _ _

0,13 0505 0.230 — —

ЛФС-ТБ 0.10 0,155 0,170 _
0.13 0510 0,225 - —

0,15 0525 0550 — —

0,17 0.240 0565 - —

ЛФС-ГТ 0.10 0,160 0.175 _ _

0,13 0530 0.255 — —

0.15 0575 0,300 — —
0,17 0,320 0,350 — —

051 0,355 0.390 — —

Л Ф К Т 0,08 0,125 0,125
0,13 — — 0.245 0,245
0,15 — — 0,255 0,255

л ф к т т . 0,10 0.160 0,165 0.160 0,160
ЛФКТС 0,13 0.230 0535 0.225 0,225

0,15 0,275 0580 0,245 0,245
0.17 0,320 0,325 0,290 0.295
0.21 0.355 0560 0,350 0.3.55

ЛМЧ-ББ 0.10 0,160 0,180
0,13 0.215 0540 — —

0,17 0,250 0550



С. 10 ГОСТ 4М8— 75

Продолжение

ли Г К *
Ноъиндлыгоя 
ic.'.-vaiu. км

Mice* ! мг мнхалехти, *р

бе» летучиххцссгв с летучими веществами без летучих 
веществ

с летучими 
веществами

дезлушкой сушки печной сушки

ЛМЧ-ТВ 0.15 0.225 0.240 _
0,17 0.240 0,255 — —

ЛМС-БВ 0.10 0.160 0.180 _

0,13 0,205 0,230 — —

0,17 0,250 0.280 — —

ЛМРСС 0,13 - - 0.200 0,200

лм к -тт . 0.13 0.230 0,235 0.225 0,225
ЛМК-ТС 0,15 0.275 0.280 0.245 0.245



ГОСТ 4241—71 С. 1.1

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

КОДЫ ОКП МИКАЛЕНТЫ



С. 12 ГОСТ 42*1—75

Продолжение табл }

М арка
иак а-
агаты

Т ол­
щ ина.

н и

Ш ара 
ыв ро­
лика, 

мм

Р е за н о  пластвики д л я  слю ды

Сорт
слюды К ал ОКП

О бит
НОЙ [ 

а  И р* 
груп­

пы

u a rp ta o
СОЙКОЙ 1

я  И-ОЙ 
группы

lu rp c a e -
СТОЙКОЙ

1-ев
группы

О бы ч­
ной 

• I  ой 
груп­

пы

Л М С - Б Б ; 0 ,1 0 2 5 3 0 1 34  9 2 1 6  1 0 3 2  0 9
Л М Ч - Б Б — _ — 2 0 1 34  9 2 1 6  1 0 3 3  0 8

3 0 5 0 1 3 4  9 2 1 6  1034 0 7
4 0 — — — 1 2 3  9 2 1 6  1 0 3 5  0 6

5 0 1 3 4  9 2 1 6  1 0 3 6  0 5
— — — 4 0 1 34  9 2 1 6  1037  0»
— — — 3 0 1 34  9 2 1 6  1 0 4 8  0 3
— — — 2 0 1 34  9 2 1 6  1039  0 2

3 5 5 0 — ____ 1 34  9 2 1 6  1041 0 8
4 0 — — — 1 31  9 2 1 6  1042  0 7

. . . _ ____ 5 0 1 34  9 2 1 6  1 0 4 3  0 5
— — — 4 0 1 34  9 2 1 6  1014 0 5
— ____ — 3 0 1 34  9 2 1 6  1045  0»
— — 2 0 1 31  9 2 1 6  1016  0 3

Л М Ч - Б Б о . п 10 5 0 _ ____ ____ 1 3 4  9 2 1 6  1 0 4 7  0 2
4 0 — — — 1 3 4  9 2 1 6  3 0 1 8  01

15 5 0 _ ____ 1 34  9 2 1 6  1049  0 0
4 0 — — — 1 34  9 2 1 6  1051 06

2 0 5 0 _ ____ ____ 1 3 4  9 2 1 6  1 0 5 2  0 5
4 0 — — — 1 34  9 2 1 6  1 0 5 3  04

2 3 50 ____ — 1 34 9 2 1 6  1 0 5 4  0 3
40 — — — 1 34  9 2 1 6  1 0 5 5  02

2 5 50 ____ 1 34  9 2 1 6  1 0 5 6  01
4 0 ' — — 1 3 4  9 2 1 6  1 0 5 7  0 0

3 0 5 0 ____ 1 34  9 2 1 6  1 0 5 8  30
4 0 • • — — 1 31  9 2 1 6  1 0 5 9  09

3 5 50 _ ___ 1 34  9 2 1 6  1061 04
40 - — — 1 3 4  9 2 1 6  1 0 6 2  0 3

Л М Ч - Б Б ; 0 .1 3 10 50 ____ _ _ _ ____ 1 34  9 2 1 6  1063  02
Л М С - Б Б 4 0 .— — 1 34  9 2 1 6  1064 01

30 ____ ____ ____ 1 3 4  9 2 3 6  1065  01)
2 0 — — — 1 34  9 2 1 6  1066  10



ГОСТ 4 2 М -7 5 С . 13



С. 14 ГОСТ 42М -75

Продолжение габл. Т
P*»Mfp imicthxkm ал* елми

М» рха 
ника* лсигы

Тел-
ЩИМЯ

км
И41 ро
дика.
«4И

Oft*w-ноЬ 1
и П ро

lUlSXXp СПЧвИмН | 
и Il-llfl

магрсво- стоЛхоА 
1 ofl

Обив
иоЛ
1 ОЙ

Copt
1.1ЮДЫ Код ОКП

Груп­
пы 1 руины 111>и|1Ы гр уа- пи

ЛМЧ-ББ;
ЛМС-ББ

0.17 23 10
10

... - 1
2

34 9216 1123 07 
34 9216 1124 06

с — — * 1 34 9216 1125 05
6 — — — 2 34 9216 1126 (И

25 10 — — — 1 34 9216 1127 0310 — — — 2 34 9216 1128 026 — — — 1 34 9216 1129 01
6 — 2 34 9216 1131 07

30 10 ... __ _ 1 34 9216 1132 06
10 - - — 2 34 92)6 1133 05
6 — — — 1 34 9216 1134 04
0 — * • - 2 34 92J6 1135 03

35 10 _ _ _ 1 34 9216 1136 02
10 - — — 2 34 9216 1137 01в — — — 1 34 9216 1138 09
ь - — — 2 34 9216 1139 10

ЛФС-ББ;
ЛФЧ-ББ

О.Ю 10 50 — — _ 34 9216 1301 07
40 * • — 34 9216 1302 06

— 50 — _ _^г 34 9216 1303 05
" 40 — *•* — 34 9216 1304 04

— - 50 _ _ 34 9216 1306 03
- — 40 — — 34 9216 1306 02
— *— 30 — _ 34 9216 1307 01

— 20 — — 34 9216 1308 00

— — — 50 34 9216 1309 10
— — 40 — 31 9216 1311 05

— ... — 30 _ 34 9216 1312 04
“ ‘ 20 — 34 9216 1313 03

! 15 50 — — _ _ 34 9216 1314 02
40 “ ** — — 34 9216 1.Ч1Г» 01

50 — _ _ _ - 34 9216 1316 00

•

40 34 9216 1317 10



ГОСТ O U -T S  С. 15

38
3 

I 8
2

8
8

 I 
38

 I 
88

 I 
2

8
8

3
 I 

8
8

5
8

 ! 
2

8
5

8
 I 

8
5

8
2

 I 
5

3
8

8



С  16 ГОСТ 4261—75

Продолжение те5л. /



ГОСТ 42М— 7S С. 17

Продолжение табл. 1

лир» а 
ыикл-
ЯСНГЫ

Тол-
млн*.
мч

Шири-
112 ро 
ЛИКА.
мм

Родмср пластика для слюды

Copt
слюды Код ОКП

ООич
MCI) 1

л  1 1-оП 
(руп-
IIM

из1рс«о- сюЯкой I 
а П-о4 
1 рупии

иогргпо-
сто&коЯ

1ч>й
группы

ОСыа- 
иоП 
1 об

1 РУО­
ПЫ

ЛФЧ-66 0,11 10 50 - - _ _ 34 9216 1394 08
40 — — — — 31 9216 1395 07

— 50 _ _ _ 34 9216 1396 06
— 10 — — — 34 9216 1397 05

15 50 — _ _ . 34 9216 1398 04
40 — — — — 34 9216 1399 03

— £0 _ _ _ 34 9216 1401 04
40 — — — 34 9216 Н02 03

20 50 — _ _ _ 31 9216 1403 02
40 — — — 34 9216 1404 01

— 50 __ _ И 9216 1405 00. - 40 — — — 31 9216 1406 10

23 50 _ _ 34 9216 1107 09
40 — — — — 34 9216 1408 08

_ 50 _ _ 34 9216 1-109 97
-- 40 — — 34 9216 1411 02

25 50 _ _ ■ _ 34 9216 1412 01
40 — — — — 31 9216 1413 00

— 50 _ _ 34 9216 1414 18
— 40 — — — 31 9216 1415 09

30 50 _ ■ - _ 34 9216 1416 05
40 “ — — — .34 9216 N17 07

_ 50 _ _ 34 9216 N18 06
— 40 — — — 31 9216 1419 05

35 50 — •  а 34 9216 N21 00
40 — — — — 31 9216 N22 10

_ 50 _ _ 34 9216 N 23 09
40 34 9216 1421 08



С. 18 ГОСТ 4368—75

Продолжение табл, t

Ма рка 
мика- 
ленты

Тел-
U.KHJ.

НМ

Шири­
ма ро 
лиха, 

мм

1'л»исо аистник* РАН слюды

Сорт
слюды Кол ОКП

Обыч 
ней 1

и II-ой 
щуп- 

пы

магрси»>*
стойкой 1

и Н ой 
группы

нагрею-
СТОЙКОЙ

1-сй
группы

Обыч­
ной 
1 ОЛ

т у п ­
ей

Л Ф Ч -Б Б 0,13 10 50 34 9216  1425 0Г
Л Ф С -ББ ■10 ___ — — _ 34 9210  1426 06

30 ___ ___ ___ .34 9216  1427 0 3
20 — — • - — 34 9 2 1 6  1428 01

___ 50 - _ 34 9216  1432 08
— 40 - - — 34 92IG 1133 07
— 30 ___ 34 9216  1131 06
— 20 — — — 34 9216  1433 03

15 50 ___ .  _ 3» 9216  1438 0 2
40 — — — . — 34 9216  1139 01
30 — — 34 9216 1441 07
20 — — — 34 92IG 1*42 06

___ 50 ___ _ 31 9216  1-145 03
— 40 — — 34 9216  1446 02
— 30 — — ___ 34 9216 1447 01
— 20 — — - - 34 9 2 1 6  1148 0 0

20 50 _ _ . . . 34 9 2 1 6  1452 04
40 — — — ___ 34 9216  1453 03
30 — - — 34 9216 1454 02
20 — — 34 9216  145.5 01

50 _ _ _ 34 9216  1458 0 9
г — 40 — — . 34 9216 1459 08

— 30 — — — 31 9216  1461 03

Г*
— 20 — - — 34 9216  1462 02

23 50 m ___ _ 31 9216  1465 10
•10 — — — ___. 34 9216  1166 09
30 ___ ___ — ___ 34 9216  1167 08
20 — — - • — 34 9 2 1 6  1168 07

50 ___ _ 34 9216  1472 0О
— 40 — — 34 9216  1473 10
— 30 ___ — ___ 34 9216  1 474 09
— 20 — — — 34 9 2 1 6  1475 0 8

25 50 ___ .___ - - 34 9216  1478 05
10 — — — — 34 9216  1479 01
30 — -  - ___ ___ 34 9 2 1 6  1481 10
20 — — — — 34 9216  1182 0 9



ГОСТ 42U—7S С. 19



С . 20 ГОСТ 4163—75

Т а б л и ц а  2

Марка Толщин». Ширим, пляс* Сорт Код OKI!М Н Л Л С » 7 > 4 М VI м и тише Ж < .1 ЮЛЫ слюды

ЛМЧ-ТБ 0.15 10 30 1 34 9216 2001 01
20 1 34 9216 2002 00

15 30 1 34 9216 2003 10
20 1 34 9216 2004 09

20 30 1 34 9216 2005 0*
20 1 34 9216 2006 07

23 30 1 34 9216 2007 06
20 1 34 9216 2006 05

25 30 1 34 9216 2009 04
20 1 34 9216 2011 10

50 30 I 34 9216 2012 09
20 1 34 9216 2013 08

35 30 1 34 9216 2014 07
20 1 34 9216 2015 06

0.17 10 13 1 34 9216 2016 05
10 1 34 9216 2017 04

15 15 1 34 9216 2018 03
10 1 34 9216 2019 02

20 15 1 34 9216 2021 08
• • 10 1 34 9216 2022 07

23 15 1 34 9216 2023 06
10 1 31 9216 2024 05

25 15 1 31 9216 2025 04
10 1 31 9216 2026 03

3J 15 1 34 9216 2027 02
10 1 34 9216 2028 01

33 15 I 31 9216 2029 00
10 1 31 9216 2031 06

ЛФС-ТБ 0.10 10 50 _ 31 9216 2032 05
40 ___ 31 9216 2033 01

•  ч 30 — 34 9216 2034 03
15 50 _ 31 9216 2035 02

40 — 34 9216 2036 01
30 — 34 9216 2037 00

20 50 _ 34 9216 2038 10
40 _ 34 9216 2039 09
30 — 31 9216 2041 04

23 50 _ 34 9216 2042 03
40 _ 31 9216 2043 02
30 — 34 9216 2014 01

2 » 50 _ 34 9216 2045 00
40 _ 34 9216 2046 10
30 — 34 9216 2047 00

3J S O _ 34 9216 2048 08
•10 — 34 9216 2049 07
за — 34 9216 2051 02



ГОСТ 4261—7$ С. 21

Продолжение табл. 2

Марка ’(оликииа, Ширина. Размер пляс Сорт Код о г- 3ЧИНИЛИ П(М ММ ММ 1ХИМИ СЛЛДУ (ЛЮДЫ

Л Ф С -Т б 0.10 35 50 _ 34 9216 2052 01
40 3» 9216 20.53 00
30 — 3» 9216 2054 10

0.13 10 50 _ 31 9216 2055 09
40 - 34 9216 2056 1)8
30 _ 34 9216 2057 07
20 — 34 9216 2058 06

15 50 _ 34 9216 2059 05
40 _ 34 9216 2061 00
30 — 34 9216 2062 10
20 — 34 9216 2063 09

20 50 _ 34 9216 2064 08
40 _ 31 9216 2065 07
30 34 9216 2066 06
20 — 34 9216 2067 03

23 50 ___ 31 9216 2068 04
40 31 9216 2069 03
30 ___ 34 9216 2071 09
20 31 9216 2072 08

25 50 ___ 31 9216 2073 07
40 ___ 34 9216 2074 06
30 — 34 9216 2075 05
20 — 34 9216 2076 01

30 50 34 9216 2077 03
40 — 34 9216 2078 02
30 34 9216 2079 01
20 — 34 9216 2081 07

35 50 — 31 9216 2082 06
40 34 9216 2 0 8 3 05
30 — 31 9216 2084 01
20 — 31 9216 2085 03

0,15 10 30 — 34 9216 2086 02
20 — 34 9216 2087 01

15 30 34 9216 2083 00
20 — 34 9216 2089 10

20 30 ___ 34 9216 2091 05
20 — 34 9216 2092 04

23 30 — 34 9216 2093 03
20 — 31 9216 2094 02

1 25 30 34 9216 2095 01
20 — 31 9216 2096 00

30 30 _ 34 9216 2097 10
20 — 31 9216 2098 09

35 30 — .31 9216 2099 08
20 — 31 9216 2101 09

0.17  j 10 30 34 9216 2102 08

| 20 — 34 9216 2103 07



С. 22 ГОСТ 426*—7$

Продолжение табл 2

Марк» Толщина. Ширина. Раачер плас- Сорт Код ОКИМНК».1«*НГЫ м* IHHK1I СЛЮДЫ СЛЮДЫ

Л Ф С -ТВ 0,17 15 30 34 9216  2104 06
20 — 31 9216  2105  05

20 30 ___ 34 9 2 1 6  2106 01
20 — 34 9 2 1 6  2107 03

23 30 — 34 9 2 1 6  210В 02
20 — 34 9216  2109 01

25 30 ___ 34 9216  2111 07
20 — 34 9216  2112 06

30 30 ___ 34 9216  2113  05
20 — 34 9216  2114 04

35 30 — 31 9216  2115 03
20 — 34 9216  21J6 02

Л Ф Ч -TU 0.14 10 30 — 34 9216  2117 01
20 — 34 9 2 1 6  2118 00

15 30 _ 34 9 2 1 6  2119 10
20 — 31 9216  2121 05

20 30 — .34 9216 2122 04
20 — 34 9216  2123 03

23 30 34 9216  2124 02
20 — 34 9 2 1 6  2125  01

25 30 — 34 9216  2126 00
20 — 34 9 2 1 6  2127 10

30 30 — 31 9216  2128 09
20 — 34 9216  2129  08

35 30 ___ 34 9216  2131 03
20 — 34  9216 2132  02

0.17 10 15 ___ 34 9 2 1 6  2133 01
10 34 9216  2134 00

15 15 — 34 9216  2135 10
10 — 34 9216 2136  09

20 15 — 34 9216  2137 08
10 — 34 9216  2138 07

23 15 ___ 3» 9216 2139 06
10 • • 34 9216  2141 01

25 15 . . 34 9216  2142 00
10 — 34 9216  2143 10

30 15 ___ 34 9 2 1 6  2114 09
10 — 34 9 2 1 6  2145 08

35 15 ___ 34 9216  2146 07
10 34 9216  2147 05

л м к -т с 0.13 10 50 1 34 9216  2148 05
40 1 34 9216 2149 04
30 1 34 9216  2151 10
20 1 34 9216  2152 0 9



ГОСТ 42&S-7S С. 23

Продолжение табл. 1

Мирил Толщина. Ширина. PajVfP пайс- Сорт Код ОКПми*их>с..гы НМ НМ пиши ел «ули С-1 »ЛАЫ

д м к - т с 0,13 15 50 1 34 9216 2153 08
40 1 34 9216 2154 07
30 1 34 9216 2155 06
20 1 34 9216 2156 05

20 50 1 34 9216 2157 04
40 1 34 9216 2158 03
30 1 34 92)6 2159 02
20 1 34 9216 2161 08

23 50 1 34 9216 2162 07
40 1 34 9216 2163 06
30 1 34 9216 2164 05
20 1 34 9216 2165 04

25 50 1 34 9216 2186 03
40 1 34 9216 2167 02
30 1 34 9216 2168 01
20 1 34 9216 2169 00

30 50 1 34 9216 2171 06
40 1 34 9216 2172 05
30 1 34 9216 2173 04
20 1 34 9216 2174 03

35 50 1 34 9216 2175 02
40 I 34 9216 2176 01
30 t 31 9216 2177 00
20 1 34 9216 2178 10

0,15 10 50 I 34 9216 2179 09
40 1 34 9216 2181 04
30 1 34 9216 2182 03
20 1 ; 34 9216 2183 02

15 50 1 j 34 9216 2184 01
40 1 1 34 9216 2185 00
30 1 34 9216 2186 10
20 | 34 9216 2187 09

20 50 34 9216 218-8 08
40 1 31 9216 2189 07
30 1 34 9216 2191 02
20 31 9216 2192 01

23 50 1 31 9216 2193 00
40 1 34 9216 2194 10
30 1 31 9216 2195 09
20 1 34 9216 2196 08

25 50 1 34 9216 2197 07
40 1 34 9216 2198 06
30 1 34 9216 2199 05
20 1 34 9216 2201 06

30 50 1 3» 9216 2202 05
40 1 34 9216 2203 01
30 1 31 9216 2204 03
20 34 9216 2203 02



С . 24 ГОСТ 426Е—75

Продолжение табл. ?

Мирка Толщи па. Ширима. I’.lJVfp плис- Сорг Код ОКПхкмлгнгы А4 Л •£‘Л :мйж»1 слюлы слюды

л м к - т с 0.15 35 50 1 34 9216  2206  01
40 1 34 9216  2207 00
30 1 34 9216  2208 10
20 1 31 9216  220Э 00

л м к т г 0.13 10 50 1 34 9216 2211 04
10 1 .31 9216  2212 03
30 1 34  9216 2213 02
20 1 31 9216  2214 01

15 50 1 3 !  9216  2215  00
40 1 34 9216  2216 10
30 1 34 9 2 1 6  2217 1)9
20 1 31 9216 2218  08

20 50 1 34 9216  2219 07
40 1 31 9216  22 2 ! 02
30 1 34 9216  2222 01
20 1 31 9 2 1 6  2223 00

23 50 1 31 9216  2224 10
40 1 34 9216  2223 09
30 1 31 9216  2226 08
20 1 34 9216  2227 07

23 50 1 31 9216  2228  06
40 1 34 9216  2229 05

1 30 1 31 9216  2231 00
1 1 20 1 31 9216  2232 10

30 50 1 34 9 2 1 6  2233 09
• 40 1 34 9 2 1 6  2234 08
' 30 I 34 9 2 1 6  2235 07

20 1 34 9 2 1 6  2236 05
S3 30 1 34 9 2 1 6  2237 05

40 1 34 9 2 1 6  2238 01
30 1 31 9216  2289 03

• 20 1 34 9216  2241 09

0.15 10 50 1 34 9216  2242 08
40 1 34 9216  2243 07
30 1 34 9216  2244 06

1 20 1 34 9 2 1 6  2245  05
1 15 50 1 34 9216  2246 04
1 40 1 3 » 9216  2247 03

30 1 34 9216  2248 02
20 1 34 9216  2249 01

20 50 1 34 9216 2251 07
40 1 34 9216  2252 06
30 1 34 9 2 1 6  2253 05
20 1 34 9 2 1 6  2251 04

23 50 1 34 9216  2255 03
40 1 34 9216  2256  02

« 30 1 34 9216  2257 01
20 1 34 9216 2258 00



ГОСТ 4261—75 С. 25

Продолхснис табл. 2

Марка . Тс.тииха Ширина. Pajvcp IWK- Сорт Кол ОКП ■imcueiTU U'i ММ 5И«!.И СДЗШМ слюды

л м к -тт 0.15 25 50 1 31 9216 2259 10
40 1 34 9216 2261 05
30 1 31 9216 2262 04
20 1 34 9216 2263 03

30 50 1 34 9 216 2261 02
40 1 34 9216 2265 01
30 1 34 9216 2266 00
20 1 34 9216 2207 10

35 50 1 34 9216 2268 09
40 1 34 9216 2269 08
30 1 34 9216 2271 03
20 1 34 9216 2272 02

ЛМР-СС 0,13 10 50 1 31 9216 2273 01
40 1 34 9216 2274 00
30 1 34 9216 2275 10
20 I 34 9216 2276 09

15 50 1 34 9216 2277 08
40 1 34 9216 2278 07

1. 30 1 34 9216 2279 06
20 1 34 9216 2281 01

20 50 1 31 9216 2282 00
40 1 34 9216 2283 10
30 1 34 9216 2284 0?
20 1 31 9216 2285 06

23 50 1 34 9216 2286 07
40 1 34 9216 2287 05
30 1 34 9216 2288 05
20 1 34 9216 2289 04

25 50 1 34 9216 2291 10
40 1 34 9216 2292 09
30 1 31 9216 2293 08
20 1 34 9216 2294 07

30 50 1 34 9216 2295 06
40 1 34 9216 2296 05
30 1 34 9216 2297 04
20 1 34 9216 2298 03

35 50 1 34 9216 2299 02
40 1 34 9216 2301 03
30 1 34 9216 2302 02
20 1 34 9216 2303 01

ЛФК т 0.13 10 50 _ 34 9216 2304 00
(флогопит 40 _ 34 9216 2305 1»
матово- 30 — 34 9216 2306 09
стойкий) 15 50 _ 34 9216 2307 06

40 _ 34 9216 2308 07
30 34 9216 2309 06



С . 26 ГОСТ 416S-7J

Продолжение табл. 2

W.»»J Толщиин. Ширина. Pa»vup ппас Сорт
•IMU-1'МТЫ ИЧ ММ ТИМКИ слюды сл еди г.од UM 1

.'1ФК-Т 0.13 20 50 31 9216  2311 01
(ф.ЮГОПИГ •10 31 9216  2312 00
нагрело- 30 — 31 9216  2313 10
СТОЙКИЙ) 23 50 ___ 31 9216 2314 09

•10 . 31 9216  2315 08
30 — 31 9 2 1 6  2316 07

23 £0 _ 31 9216  2317 06
•10 — 31 9216 2318 03
30 — 34 9216  2319 04

30 50 _ 34 9216 2321 10
40 — 34 9216 2322 09
30 — 31 9216 2323 08

35 50 _ 34 9216  2324 07
40 — 34 9216  2325 06
30 — 34 9216  2326 05

0.13 10 30 ___ 34 9216  2327 (И
20 — 34 9 2 1 6  2326 03

15 30 ___ 34 9216  2329 02
20 — 34 9216  2331 08

20 30 _ 34 9216 2332 07
20 — 34 9216 2333 06

23 30 — 34 9216 2334 05
20 — 31 9216 2335 04

25 30 — 34 9216  2336 03
20 — 34 9216  2337 02

30 30 ___ 34 9216 2338 01
20 — 34 9216  2339 00

33 30 — 31 9216  2341 06
20 — 34 9216  2342 05

Л Ф К -ТС 0.10 10 50 34 9216  2343 04
(ФЛОГОВИТ (слю да 40 — 34 9216  2344 03
хагргио-

сггойквй)
первой

группы) IS 50
40

— 34
34

9216  2345  
9 2 1 6  2346

02
01

20 50 ___ 34 9 2 1 6  2347 00
40 — 34 9216  2348 10

23 50 ___ 34 9 2 1 6  2349 09
40 — 34 9216  2351 0-1

25 50 34 9216  2352 03
40 — 34 9216  2353 02

30 50 ___ 34 9216  2354 01
40 • 34 9216  2355 00

35 50 31 9216  2356 30
40 — 34 9216 2357 09

2 0.13 10 50 ___ 34 9216 2358 08
1
.1

40 — 31 9216 2359 07
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Поодолжение табл. 2

Марка Толщина Ширина. Размер м ае- Сорт Код ОКПИ ННьХЛСП 111 ИМ ММ танки СЛЮДЫ слюды

Л Ф К -Т С 0,13 10 30 34 9216 2361 02
(флогопит 20 — 34 9216  2362 01
н агpeso- 15 50 ___ 34 9216  2363 00
СТОЙКИЙ) 40 — 34 9216  2364 10

30 _ 34 9216  2365 09
20 — 34 9216  2366 08

20 50 ___ 34 9216  2367 07
40 _ 34 9216  2368  06
30 _ 34 9216 2369 05
20 — 34 9216  2371 00

23 50 34 9216  2372 10
40 — 34 9216 2373 09
30 _ 34 9216  2374 08
20 — 34 9216  2375  07

25 50 ___ 34 9 2 1 6  2376 06
40 — 34 9216  2377 05
30 — 34 9 2 1 6  2378 04
20 — 34 9216  2379 03

30 50 _ 34 9216 2381 09
40 ___ 34 9216  2382 08
30 . 34 9216  2383 07
20 — 34 9216  2384 06

35 50 ___ 34 9216  2385 05
40 . 31 9216  2386 04
30 — 34 9216  2387 03
20 — 34 9 2 1 6  2388 02

0.15 10 50 31 9216  2389 01
40 — 34 9216  2391 07
30 34 9216  2392 06
20 — 34  9216  2393  05

15 50 ___ 34 9216 2394 04
40 — 34 9216  2395 03
30 — 34 9216  2396 02
20 — 34 9216  2397  01

20 50 . 34 9 2 1 6  2398 00
40 — 34 9216  2399 10
30 34 9216  2401 00
20 — 34 9216  2402 10

23 50 ___ 34 9216  2403 09
40 34 9216 2404 08
30 ___ 34 9216 2405 07
20 — 34 9216 2406 06

25 50 — 34 9216  2407  05
40 ___ 34 9216  2408 04
30 — 34 9216  2409 03
20 34 9216  2411 09
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Продолжение гибл. 2

М арк*
ЧНкКЛчЫТи

Т алл и н * .
нм

Ш ирина.
им

Р азм ер  ил ас* 
ТИМС* слюды

Сорт
слю ды К од ОКП

ЛФК-ТС 0 .1 5 30 5 0 3 4  9 2 1 6  2 4 1 2  0 8
( ф л о г о п и т 4 0 — 3 4  9 2 1 6  2 4 1 3  0 7
нап р аво * 3 0 — 3 4  9 2 1 6  2 4 1 4  0 6
с т о й к и й ) 2 0 — 34 9 2 1 6  2 4 1 5  0 5

3 5 5 0 _ 3 4  9 2 1 6  2 4 1 6  01
4 0 — 34 9 2 1 6  2 4 1 7  0 3
3 0 __ 34  9 2 1 6  2 4 1 8  0 2
2 0 — 34 9 2 1 6  2 4 1 9  01

0 .1 7 10 3 0 — 34 9 2 1 6  2421  0 7
2 0 - - 34  9 2 1 6  2 4 2 2  0 6

15 3 0 3 4  9 2 1 6  2 4 2 3  0 5
2 0 - - 34  9 2 1 6  2 4 2 4  0»

* 2 0 3 0 _ 3 »  9 2 1 6  2 4 2 5  03
20 3 4  9 2 1 6  2 4 2 6  0 2

23 3 0 3 4  9 2 1 6  2 4 2 7  01
2 0 — 34 9 2 1 6  2 4 2 8  0 0

2 5 3 0 _ 34  9 2 1 6  2 4 2 9  10
2 0 3 4  9 2 1 6  2431  0 5

3 0 3 0 _ 34  9 2 1 6  2 4 3 2  04
2 0 — 3 4  9 2 1 6  2 4 3 3  03

3 5 30 __ 34  9 2 1 6  2 4 3 4  02
20 — 3 4  9 2 1 6  2 4 3 5  01

0.21 10 15 — 34 9 2 1 6  2 4 3 6  00
10 — 34 9 2 1 6  2 4 3 7  10

15 15 __ 3  4 9 2 1 6  2 4 3 8  0 9
10 — 3 4  9 2 1 6  2 4 3 9  0 8

20 15 34  9 2 1 6  2 4 4 1  0 3
10 — 3 4  9 2 1 6  2 4 4 2  0 2

1 2 3 15 __ 3 4  9 2 1 6  2 4 4 3  01
10 3 4  9 2 1 6  2 4 4 4  0 0

2 5 15 . . . 34  9 2 1 6  2 4 4 5  10
10 — 3 1  9 2 1 6  2 4 4 6  09

3 0 15 __ 3 4  9 2 1 6  2 4 4 7  08
10 - 3 1  9 2 1 6  2 4 4 8  07

3 5 15 __ 34 9 2 1 6  2 4 4 9  06
10 — 34 9 2 1 6  2 4 5 1  01

ЛФК-ТТ 0 .1 0 ю 50 34 9 2 1 6  2 4 5 2  0 0
(флогопит (с л ю д а 40 — 3 4  9 2 1 6  2 4 5 3  10
нагрезо- первой 15 50 34 9 2 1 6  2 4 5 4  0 9стойкий) группы) 4 0 г - 34  9 2 1 6  2 4 5 5  08

2 0 50 _ 34 9 2 1 6  2 4 5 6  07
4 0 — 3 4  9 2 1 6  2 4 5 7  0 6

2 3 50 __ 34  9 2 1 6  2 4 5 8  0 5
40 34  9 2 1 6  2 4 5 9  04
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Продолжение тайл 2

Мирка 1иЛ«.им», Ширина. Раамср олк- Сорт Код ОКИмяжадсмш им ММ тыки слюды г л годы

.ПФК-ТТ 0 ,!0 25 50 - 31 9216  2101 Ю
(флогопит (слюда 40 — 34 9216  2462 09
«агрсво- перво» 30 50 - М  9 2 1 6  2463 08
стойкий) группы) 40 — 34 9216  2461 07

35 50 31 9216  2465 06
40 - 34 9216 2466 05

0.13 10 50 34 9216 2467 04
40 31 9216 2468 03
30 34 9216 2469 02
20 - • 31 9216  2471 08

15 50 _ 34 9216  2172 07
40 34 9216  2473 06
30 — 34 9216  2471 05
20 34 9216  2475 04

20 50 — 34 9216 2476 03
40 — 31 9216 2177 02
30 — 34 9216  2478 01
20 — 34 9216  2479 00

23 50 34 9216  2481 06
10 — 34 9216  2462 05
30 — 34 9216  2483 01
20 — 34 9216  2464 03

25 50 — 34 9216  2485 02
40 34 9216  2186 01
30 — 34 9216 2487 00
20 -- 34 9 2 1 6  2488 10

30 50 34 9216  2469 09
40 34 9216  2191 04
30 — 34 9216  2492 03
20 - 34 9216  2493 02

35 50 34 9216  2494 01
40 34 9216  2495 00
30 — 34 9216  2496 10
20 -  • 34 9216 2497 09

0.15 10 50 34 9216  2498 08
40 — 34 9216  2499 07
30 — 34 9216  2501 08
20 34 9216  2502 07

15 50 — 34 9216 2503 06
40 — 34 9216 2501 05
30 — 31 9 2 I6 2505 04
20 — 34 9216 2506 03

20 50 — 34 9216 2507 02
40 — 34 9216 2508 01

■ 30 — 34 9216 2 5 0 9  00
1 20 — 34 9216  2511 06

23 50 _ 34 9216  2512 05
• 40 — 31 9216 2513 01
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Продолжение табл 2

Маржа То.лщыа, Ширина. Кг>иср м ае- Сорт
кихслсити ИИ ЛИ ТИМКИ слюды СЛЮДЫ К<*Д ОК.П

.’1ФК-ТГ 0.15 23 30 34 9216  2514 03
(флогопит 20 — 34 9216  2515  02
натрезо- 25 50 — 34 9216  2516 01
стойкий) 40 _ 34 9216  2517  00

30 34 9216  2518 10
20 — 34 9216  2519 09

30 50 ___ 34 9216  2521 04
40 ___ 34 9216  2522 03
30 ___ 34 9216  2523  02
20 — 34 9216  2524 01

35 50 ___ 34 9216  2 5 2 5  00
40 ___ 34 9216  2526 10
30 _ 34 9216  2527 09
20 — 34 9216  2528 08

0.17 10 30 34 9216  2529 07
20 — 34 9216  2531 02

15 30 ___ 34 9216  2532 01
20 — 34 9216  2533 00

20 30 ___ 34 9216  2534 10
20 — 34 9216 2535  09

23 30 34 9216  2536 08
20 — 34 9 2 1 6  2537 07

25 30 ___ 31 9216  2538 ОН
20 — 34 9216 2539 05

30 30 — 34 9216 254 1 00
20 — 34 9216  2542 10

35 30 ___ 34 9216 2.543 09
20 — 34 9216  2544 08

0.21 10 15 ___ 34 9216 2545 07
10 — 34 9216  2546  06

15 15 34 9216  2547 ОТ»
10 — 34 9216  2548 01

20 15 ___ 34 9216 2.549 03
10 — 34 9216  2551 09

23 15 — 34 9216 2552 08
10 — 34 9 2 1 6  2553 07

25 15 ___ 34 9216 2554 06
10 — 34 9216  2555 03

30 15 ___ 34 9 2 )6  2556  04
20 — 34 9216  2557  03

35 15 ___ 34 9216  2558 02
10 — 34 9216  2559 01

ЛФС-ТТ 0.10 10 50 ___ 34 9216  2561 07
40 ___ 34 9216*2562 06
30 34 9216  2563 05
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Продолжение табл. 2

Марка
ыикалспти

Гопиипа.
ММ

Ширина.
мм

Размер плас­
тинки СЛЮДЫ

Сорт
сдюлы Код о к п

Л Ф С -ТТ о .ю 15 50 _ 34 9 2 1 6  2564 01
40 34 9216  2565  03
30 — 34 9216  2566  02

20 50 _ 34 9216  2567 01
40 34 9216  2568 00
30 — 34 9 2 1 6  2560 10

23 50 _ 34 9216  2571 05
•10 — 34 9216  2572  04
30 — 34 9 2 1 6  2573 03

25 50 — 34 9 2 1 6  2574 02
40 — 3-1 9216  2575  01
30 — 34 9216  2 5 7 6  00

30 50 — 31 9216  2577 Ю
40 _ 34 9216 2578  09
30 — 34 9216  2579  08

35 50 — 34 9216 2581 03
40 _ 34 9216  2 5 8 2  02
30 — 34 9216  2583 01

U. 13 10 50 _ 34 9216  2584 00
40 — 34 9216 2585 10
30 — 34 9216  2586 09
20 34 9216  2587 08

15 50 — 34 9216  2588 07
40 — 34 9210 2589 06
30 — 34 9216  2591 01
20 — 34 9216 2592 00

20 50 __ 34 9216 2593 10
40 — 34 9216 2594 09
30 — 34 9216  2595  08
20 — 34 9216  2596  07

23 50 — 3» 9216 2597 06
40 __ 34 9216 2598  05
30 — 31 9216  2.599 04
20 — 34 9216 2601 05

25 50 34 9216 2602 04
40 — 34 9216 2603 03
30 — 34 9216 2604 02
20 — 31 9216 2605 01

30 50 — 31 9216 2606 00
40 34 9216  2607 10
30 — 34 9216  2608 09
20 - - 34 9216  2609 08

35 50 . . 34 92J6 2 6 ! I 03
40 — 31 9216 2612 02
30 _ 34 9216  2613 01
20 34 9 2 1 6  2614 00
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Продолжение тайл 2

Мл риг ЙЫЩИШ! Ш ир*на, Р *» » ср  пляс- Сорт
К м  о к пчихил*ИГU им М>| ТРИ» и слюды слю ды

Л Ф С - Т Т 0 .1 5 10 50 31 9 2 1 6  2 6 1 5  10
•10 ___ 31  9 2 1 6  2 6 1 6  09
3 0 _ 31  9 2 1 6  2 6 1 7  0 5
2 0 — 3 4  9 2 1 6  2 6 1 8  07

15 5 0 _ 31 9 2 1 6  2 6 1 9  0 6
•10 _ 31  9 2 1 6  2 6 2 1  01
30 _ 31  9 2 1 6  2 6 2 2  00

• 2 0 — 3 4  9 2 1 6  2 6 2 3  10
2 0 50 _ 31  9 2 1 6  2 6 2 1  05

4 0 ___ 31  9 2 1 6  2 6 2 5  0 6
30 — 3 1  9 2 1 6  2 6 2 6  07
20 — 3 1  9 2 1 6  2 6 2 7  06

2 3 50 ._ 31 9 2 1 6  2 6 2 8  0 5
4 0 — 34  9 2 1 6  2 6 2 9  04
3 0 ___ 31  9 2 1 6  2631  10
2 0 — 34  9 2 1 6  2 6 3 2  0 9

25 5 0 ___ 34  9 2 1 6  2 6 3 3  0Я
40 _ 31  9 2 1 6  2 6 3 4  0 7
3 0 — 34 9 2 1 6  2 6 3 5  0 6
20 — 31  9 2 1 6  26.36 05

3 0 5 0 3 4  9 2 1 6  2 6 3 7  04
4 0 — 31  9 2 1 6  2 6 3 8  03
3 0 34  9 2 1 6  2 6 3 9  02
2 0 — 34 9 2 1 6  2641  08

3 5 5 0 ___ 3 4  9 2 1 6  2 6 1 2  07
•10 34  9 2 1 6  2 6 1 3  0 6
3 0 — 31  9 2 1 6  2 6 1 4  05
2 0 31  9 2 1 6  2 6 1 5  04

0 ,1 7 10 3 0 — 31  9 2 1 6  2 6 1 6  0 3
2 0 — 3 4  9 2 1 6  2 6 4 7  02

15 3 0 ___ 3 1  9 2 1 6  2 6 1 8  01
2 0 — 34  9 2 1 6  2 6 1 9  00

20 3 0 ___ 34  9 2 1 6  2651  0 6
2 0 — 3 4  9 2 1 6  2 6 5 2  0 5

2 3 3 0 34  9 2 1 6  2 6 5 3  04
2 0 — 34  9 2 1 6  2 6 5 4  0 3

2 5 3 0 ___ 3 4  9 2 1 6  2 6 3 5  02
2 0 34  9 2 1 6  2 6 5 6  01

3 0 3 0 — 34  9 2 1 6  2 6 5 7  6 6
20 — 3 4  9 2 1 6  2 6 5 8  10

3 5 3 0 ___ 3 4  9 2 1 6  2 6 5 9  09
2 0 — 3 4  9 2 1 6  2 6 6 !  01

0.21 10 15 — 31  9 2 1 6  2 6 6 2  0 3
10 — 34  9 2 1 6  2 6 6 3  02

15 15 ___ 31 9 2 1 6  2 6 6 4  01
10 — 34  9 2 1 6  2 6 6 5  0 0
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П арке
ч н аал ст ы

ЛФ С-ТТ

ЛФ С-ТС

Продолжение табл. 2

ТОЖЯЯЙ». Ширяй*. Размер пдас- Сорт Код ОКЛмм ММ 1ИНКИ слюды едким

0.21 20 15 34 9216  2666 10
10 — 34 9 2 1 6  2667 09

23 15 ___ 34 9216  2668  08
10 34 9216  2669 07

25 15 — 34 9216  2671 02
10 — 34 9 2 1 6  2672 01

30 15 — 34 9216  2673  00
10 — 34 9 2 1 6  2674 10

35 15 31 9216  2675  09
10 — 34 9216  2676  08

0.10 10 50 _. 34 9216 3001 08
40 ,_ 34 9216  3002 07
30 — 34 9216 3003 06

15 50 34 9 2 lb  300» 06
40 34 9216 3005 04
30 — 34 9 2 1 6  3006  03

20 50 34 9216  3007 02
40 ___ 34 9 2 1 6  3008  01
30 — 34 9216  3009  00

23 50 34 9 2 1 6  ЗОН 06
40 ___ 34 9216 3012 05
30 — 34 9 2 1 6  3013 04

25 50 _ 34 9216  3014 03
40 _ 34 9216  3015  02
30 - 34 9216  3016  01

30 50 .44 9216  3017 IKJ
40 _ 34 9216  3018 10
30 . 34 9216  3019  09

35 50 J4 У216 3021 01
40 ___ 34 9216  3022 03
30 — 34 9216  3023 02

0.13 10 50 34 9216  3024 01
40 — 34 9216  3025 00
30 ___ 34 9216  3 0 2 6  10
20 — 34 9216  3027 09

13 50 34 9216  3028 08
40 ___ 34 9216  3029 07
30 _ 34 9216  3031 02
20 — 34 9216  3032  01

20 50 ___ 34 9216  3033  0U
40 ___ 34 9216 3034 10
30 ___ 34 9216  3035  09
20 - 34 9216  3036  08

23 50 34 9216 3037 07
40 ___ 34 9216  3038  06
30 _ 31 9216  3039 05
20 — 34 9216 ЗОН 00
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Продолжение табл. 2

Маржа Толщина, Шнрмха. Размер илас- Сорт Код ОКПмакглсаты мм ММ ТИСКИ (ЛЮДИ СЛЮДЫ

ЛФ С -ТС 0,13 25 50 34 0216  3042 10
40 _ 34 9216  3043 09
30 34 9216 ЗО И  08
20 — 34 9216  3015  07

30 50 _ 34 9216 3046  06
•10 ___ 34 9216  304 7 05
30 34 9216  3048 04
20 — 34 9216  3049 03

35 50 ___ 34 9216 3051 09
40 _ 34 9216  3052  08
30 ___ 34 9216  3053 07
20 34 9216  3054 06

0 ,1 5 10 50 — 34 9216  3055  05
40 ___ 34 9216  3056  04
30 _ 34 9216  3057  03
20 — 34 9216  3058  02

15 50 ___ 34 9216 3059 01
40 ___ 34 9216 3061 07
30 ___ 34 9216  3062 06
20 — 34 9216  3 0 6 3  05

20 50 ___ 34 9216 3064 04
40 ___ 34 9216  3065 03
30 — 34 9 2 1 6  3066 02
20 — 34 9216  3067 01

23 50 _ 34 9216  3068 00
10 — 34 9 2 1 6  3069 10
30 _ 34 9216 3071 05
20 — 34 9216  3072 04

25 50 ___ 31 9216  3073 03
40 34 9216 3074 02
30 — 34 9216 3075 01
20 — 34 9216  3076 00

30 50 ___ 34 9216  3077 10
40 _ 34 9 2 1 6  3078 09
30 ___ 34 9216  3079  08
20 — 34 9216  3081 03

35 50 — 34 9216  3082 02
40 ___ 34 9216  3083 01
30 — 34 9 2 1 6  3084 00
20 — 34 9 2 1 6  3085 10

0,17 10 30 ___ 34 9216  3086 09
20 — 34 9216  3087 08

15 30 — 34 9216  3088 07
20 — 34 9216  3089 06

20 30 ___ 34 9216  3091 01
20 34 9216  3092 00
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Продолжение табл 2

М иря» Гол-j i z i u . 111К|)Х1Ы. ?д»м рр плас- Сорт
иМ»иД«НТМ мм ММ т и к *  слю ды СЛЮ ДЫ К од о к п

ЛФ С -ТС 0 ,1 7 2 3 3 0 34  9 2 1 6  3 0 9 3  10
2 0 — 34  9 2 1 6  3 0 9 1  09

2 5 3 0 34  9 2 1 6  3 0 9 5  08
2 0 — 34  9 2 1 6  3 0 9 6  07

30 3 0 _ 34  9 2 1 6  3 0 9 7  06
20 — 34  9 2 1 6  3 0 9 8  0 5

35 3 0 _ 34  9 2 1 6  3 0 9 9  04
2 0 — 3 4  9 2 1 6  3101  05

0.21 10 15 ... 34  9 2 1 6  3 1 0 2  04
10 — 34  9 2 1 6  3 1 0 3  03

15 15 _ 3 4  9 2 1 6  3 1 0 4  0 2
10 — 3 4  9 2 1 6  3 1 0 3  01

20 15 _ ■34 9 2 1 6  3 1 0 6  0 0
10 — 34  9 2 1 6  3 1 0 7  10

2 3 15 _ 34  9 2 1 6  3 1 0 8  09
10 — 34  9 2 1 6  3 1 0 9  0 8

2 5 15 __ 34  9 2 1 6  3 1 1 1  0 3
10 — 3 4  9 2 1 6  3 1 1 2  02

3 0 15 _ 34 9 2 1 6  3 1 1 3  01
10 — 34  9 2 1 6  3 1 1 4  0 0

3 5 15 34  9 2 1 6  3 1 1 5  10
10 34  9 2 1 6  3 1 1 6  09
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