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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ КАЧАЮЩИЕСЯ ДЛЯ НАСАДНЫХ РАЗВЕРТОК 
С ХВОСТОВИКОМ КОНУСНОСТЬЮ 7 : 24 

К СВЕРЛИЛЬНЫМ И РАСТОЧНЫМ СТАНКАМ 

Конструкция и размеры

Floating arbors for shell reamers with 7:2-4 taper shank 
(or drilling and boring machines Design and dimensions

ГОСТ
2 1 2 3 3 - 7 5 *

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 13 ноября 1975 г. Н4 2074 срок введения установлен

с 01.01. 77
Промерен в 1981 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на качающиеся оп
равки для насадных разверток с хвостовиком конусностью 7:24 
к сверлильным и расточным станкам.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

*  Переиздание апрель !982 г., с Изменением Л? /. 
i/гвержденным а феврале 1982 г. (ИУС Л? 6—J982 г.).
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3.1. (Исключен, Изм. Л  1).
3.2. Размеры конца хвостовика и технические требования — по 

ГОСТ 24644—8!.
(Измененная редакция, Изм. Ki I).
3.3. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820-69.
3.4. Параметр шероховатости поверхностей проточек, канавок 

и фасок должен быть /? г^ 4 0  мкм по ГОСТ 2789—73.
3.5. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия по 

ГОСТ 9.073—77), кроме конической поверхности.
3.6. Остальные технические требования по ГОСТ 17166—71. 
(Измененная редакция, Изм. № I).
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Технический редактор Л. В. Вейнберг 

Корректор Э. В. Л1игяЛ

Сдано в lu f l 20.12.02 Подп. ■ « » .  Q2.02.tO 1.5 П. я. 1 .»  уч .-м ц . Д. Тир, IW00 Иска

Ордена •Чпак Полота. Издатод к т а о  стандартов. Москва. Д  637 НодопртсявискаП n t p .  
Ввикигхоавв типографа* И>дат«1ЬСТВй стандартов. У*. Мандаупо. I2 'I4  Ja *.

3 КОП.

. д. 3. 
318

ГОСТ 21233-75

https://meganorm.ru/list0.htm

