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УДК 621.778.8:006.354

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Сетки металлические. Типы. Технические условия» 
содержит стандарты, утвержденные до I апреля 2003 г.

В стандарты внесены изменения и поправки, принятые до ука­
занного срока.

Текущая информация о вновь утвержденных, а также пере­
смотренных стандартах и принятых к ним изменениям и поправ­
ках публикуется в выпускаемом ежемесячно указателе «Госу­
дарственные стандарты*

<£) И ПК Издательство стандартов, 2003



Группа В76

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СЕТКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПРОВОЛОЧНЫЕ 

Типы, основные параметры и размеры

Metal wire screens. Types, basic parameters and dimensions

MKC 77.140.65 
ОКП 12 0100

ГОСТ
2715-75

Дата введения 01.01.77

Настоящий стандарт распространяется на металлические проволочные сетки и устанавливает типы, 
параметры и основные предельные размеры.

1. ТИНЫ

1.1. По способу изготовления сетки подразделяют на:
- тканую — образованную перекрестным переплетением проволок (прядей) основы (проволок, 

проходящих вдоль полотна сетки) с проволоками утка (проволоками, проходящими поперек полотна 
сетки) (черт. 1);

- плетеную — из круглых или плоских спиралей, образованную вплетением последующей спира­
ли в предыдущую (черт. 2);

- крученую — образованную путем попеременного скручивания каждой проволоки с одной из 
двух рядом расположенных (черт. 3);

—Гf п

т —

0
Черт. 1 Черт. 2 Черт. 3

- щелевую из колосников фасонного сечения, собранную из отдельных проволочных колосников 
фасонного сечения, скрепленных между собой соединительными шпильками, расположенными на 
определенном расстоянии друг от друга (черт. 4);

- сварную — образованную из проволок, расположенных в двух взаимно перпендикулярных 
направлениях и сваренных в местах их пересечения (черт. 5);

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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С. 2 ГОСТ 2715-75

- сборную — из предварительно деформированной проволоки, образованную перекрестным пе- 
реплетением гладких или предварительно деформированных проволок (прядей) основы с предвари­
тельно деформированными проволоками утка (черт. 6);

Черт. 4 Черт. 5 Черт. 6

1.2. По форме ячеек в свету сетки подразделяют:
- с квадратными ячейками;
- с прямоугольными ячейками;
- с ромбическими ячейками;
- с шестигранными ячейками;
- с трапециевидными ячейками;
- с нулевыми ячейками.
1.3. По размерам ячеек в свету сетки подразделяют на:
- наимельчайшую — площадью ячейки в свету до 0.025 мм*;
- мельчайшую О » * св. 0.025 до 0,25 мм-
- мелкую О » » * » 0.25 » I мм*';
- среднюю » * * » * 1 » 25 мм*';
- крупную * • » * 25 • 625 мм1;
- особо крупную » * * 625 мм1.
1.4. По живому сечению сетки подразделяют:
- с малым живым сечением — до 25 % всей площади сетки;
- с нормальным живым сечением — от 25 до 50 % т * *
- с большим живым сечением * 50 * 75 % » * »
- с особо большим живым сечением — св. 75 % » * *
Живое сечение сетки определяется отношением плошали ячеек в свету ко всей площади сетки, 

выраженным в процентах.
1.4.1. Живое сечение сетки тканой, сварной и сборной из предварительно деформированной 

проволоки (А/) в процентах вычисляют по формуле
a b  100

(а + + </,)’

где а — размер ячейки в свету между проволоками основы, мм; 
b — размер ячейки в свету между проволоками утка, мм;

11, — диаметр проволоки основы, мм; 
d} — диаметр проволоки утка. мм.

1.4.2. Живое сечение плетеной сетки (А/) в процентах вычисляют по формуле

А/ *
а2 - 100 
(а + d)2

sin а ,

где а — размер ячейки в свету, мм; 
d  — диаметр проволоки, мм; 
сх — угол ячейки ромба, град.
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ГОСТ 2715-75  С. 3

1.4.3. Живое сечение крученой сетки (А/) в процентах вычисляют по формуле

1,73йг“  • 100 
С  1,73в2 -  lad  *

где а — размер ячейки в свету, мм; 
d  — диаметр проволоки, мм.

1.4.4. Живое сечение щелевой сетки из колосников фасонного сечения (М) в процентах вычис­
ляют по формуле

. .  b a - D ) - m  Л / = -------- п -------- .

где b — ширина щели, мм;
/ — расстояние между осями проволочных колосников, мм;

D — внешний диаметр петли, состоящий из диаметра соединительной шпильки и двух диаметров 
исходной проволоки, мм;

L — расстояние между осями соединительных шпилек, мм.
1.5. По виду металлов и сплавов применяемой проволоки сетки подразделяют:
- из углеродистой (низкоуглеродистой, среднеупперодистой и высокоуглероднстой) стали;
- из высоколегированной стали;
- из цветных металлов и сплавов.
1.6. По состоянию металла применяемой проволоки сетки подразделяют:
- из нагартованной проволоки,
- из отожженной проволоки.
1.7. По форме поперечного сечения проволоки сетки подразделяют:
- из круглой проволоки;
- из квадратной проволоки;
- из трапециевидной проволоки;
- из Т-образной проволоки;
- из плоской проволоки;
- из проволоки периодического профиля.
1.8. По виду поверхности применяемой проволоки сетки подразделяют:
- из светлой стальной проволоки,
- из темной стальной проволоки,
- из травленой стальной проволоки,
- из оцинкованной стальной проволоки,
- и з  л у ж ен о й  стальной  п р оволоки ,
- из проволоки, покрытой пластиком.
1.9. По виду поверхности полотна сетки подразделяют на:
- непокрытые;
- покрытые в полотне.
1.9.1. Сетки, покрытые в полотне, подразделяют на:
- оцинкованные в полотне,
- луженые в полотне,
- окрашенные в полотне,
- покрытые пластиком.

2. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

2.1. Параметры и основные предельные размеры сеток должны соответствовать указанным в 
таблице.

1.2-434 5
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