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Конструкция и размеры
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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров С С С Р  от 2S июня 1975 г. И» 1620 срои 
действия установлен

С 01.07.76 
д о  01,07Л

Несоблюдение стандарта преследуется по ааиоиу

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ БЛОКА

1.1. Конструкция и размеры блока должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. I.
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ГОСТ 20926—75 Стр. 2

6-6

Масса — 225 кг

• Размеры для справок.
Размер в скобках — после сборки.

Черт. I
/ —основание КЮ7-0311/010 (кол О; 1—«лата обогрев* нижняя W0?-0531/001 (кол I); 3 -плита обогрева верхняя 1007-0251,03> {кал. 1); 
«—прокладка 1007 0281 ДО» (кол. И ; 3—прокладка 1007-1051 ДО' ( к м  11: б -а л ш а  м-рхяяя 1007-0251,OW (коп. 1); 7-коподка 1007-02Э1,Ч09 (к а т .2) 

«—колодка 1007-02517)11 (кол- 31: 9 -б о л т  1П0702ЯЯ12 (код. 2): Ю -батг 1«7-0ГИ,Ш1 (кол 21: /« -п р и х в а т  1407-03515)14 (кол. 4): /2 -влаикя
IW-02S1.OI3 (кол. 21; IS—В(}.Тка l*X»7-0cf>l■•4G (кол 1»; / / —крышка 1(Ю7-'/2'-1/317 (кеч И; /5— прокладка 1007-0251018 (кол. И; /9— г.онелв
JW7-3331019 (кат. I): /7—прокладка 1007-0251 .ТЛ (ko i. 1); /4—ьриш ка КОГ 0231 >22 (кщ  И; 19—пиокладка 1037 0251.035 (кол. I); 30—«авелв
1007-0351 024 и о л . И: ? /—врсклалча 1С07 0231*)23 (кол 1): 27—ирочтаака 1.67-0351 014 (кол, II: 27— шаток K07-W5I.027 (кол. 1): «иток
1507-0251,025 (кат- I). ЗЗ-врочталка 10)7-02; I '7-*3 (кол I); W-vooctobiik ICOI-O&II ГОСТ 209S-73 (кат. I): 27-колонке 1<О0—'« 2  Ш УЗА ГОСТ
17585-72 (кол. 4); М -вгулаа  КХИ-1У)! 5*Л ГОСТ 17389-73 (кат. 41: 29-a.w rpanarpeaaie .iB  ТЭН-35А1&.0.5ЛЭД ГОСТ 13268-74 1ко.т, 12): 3 0 -  
Сулг ЛвХ !0.Я  ГОСТ 7ВЙ—70 (кол. В): 31- бол Г Л18Х3532 ГОСТ 7J05-70 (кат 4»;

П р к м  с ч  а п  я с -  Длила i*ji.i>o(xin части (Х>.ни дилжия битв »  м«- 
" r J to /T  .410X150-56 ГОСТ 780>~70 (кат. 4>: П  -аш .г .44X1258 ГОСТ ПТЗе 72 (м м . б>; Л-ьнчт .48X20.55 ГОСТ 11738-72 (кол. 2(); W-в н к т  
» • * * * >  ГОСТ 11738-72 (кол. 7); 34-винг .416X00.58 ГОСТ 11738-72 (кат. У); л7 впит .40X1238 ГОСТ 17475-72 (кол. 8): 38-оият M6XJ5.5* 
W LT  /7475-73 (кол. 8): 99-гаЛка № .4 ГОСТ »13-71) (кол. 12): 8>-(аПка ДНЮЙ ГОСТ 15523-70 (кол «1: 41-шаИбя 602 ГОСТ 11371—€3 
(кол. 18); ег-ш аП ба 20.05 ГОСТ 1IJ71- 68 (хо.т. 4): «З-шаПб» 7019-0417 ГОСТ 1Э1ЭР-68 (кат 4): ««-ш тиф т 6ГХ25 ГОСТ 3123-70 (кат. 0): 

« j-ш т н б г  IJT;</9> ГОСТ 312Н-70(*ПТ ?); « 8 -тгм р в  rpair.-iJrtpniMrt 1»МХП2 ГОСТ 18810-73 (кол 4).
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Стр. 3 ГОСТ 20926—75

Таблица I
мм

Ра «ер

Волк-тана

кааб.

L 160 200

В 125 160

И 138 161

И , 426 451

У с л о в н о е  о б оз  н а пе н и с блока:
Блок 1007-0251 ГОСТ 20926-75

1.2. Технические требовании — по ГОСТ 20934—75.
1.3. Маркировать: обозначение блока и товарный знак предприятия-изготовителя.
1.4. Пример применения блока для сменных пресс-форм дан в справочном приложении.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОСНОВАНИЯ (поз. /)

2.1. Конструкция и размеры основания должны соответствовать указанным на черт. 2.

Масса —7:

• Обработать совместно с дет. ИХ)7-0251/004. 
•* Обработать совместно с дет. 1007-0251/016.

Черт. 2
(кол. II: > 
1007-5151,05 .

ГОСТ 11738-73 (кол. 3).

I—плита-заготовка 10)7-0551*01 (кол. 11:3—стовкв-мготовка 1007-0! 
(кол. I): 3-плита-заготокка 1007-0351,0» (кол. I); <—вант Ml2*
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ГОСТ 30936-75 Стр. 4

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  основания:
Основание 1007-02511010 ГОСТ 20926—75

2.2. Плиты-заготовки (поз. /  и 5) и стойка-заготовка (поз. 2) должны быть соединены между 
собой сварными швами ТЗ Д  4 по ГОСТ 5264—69.

2.3. Швы сварных соединений должны быть зачищены.
2.4. Окончательная механическая обработка должна быть проведена после сварки н отжига.
2.5. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  п л и т ы - з а г о т о в к и  (поз .  /)
2.5.1. Конструкция и размеры плиты-заготовки должны соответствовать указанным на черт. 3.

Я г Щ  Л 
V  <у0

У словное 

2.5 2. Матерка

о б о з н а ч е н и е  плиты-заготовки:
Пмпа-зазотовка 1007-02511001 ГОСТ 20926—75 

л  — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.
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Стр. 5 ГОСТ 20926—75

2.6. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  с т о й к и - з а г о т о в к и  ( поз  2).
2.6.1. Конструкция и размеры стойки-заготовки должны соответствовать указанным на черт.

Масса — 22.3 кг

У с л о в н о е о б о з н а ч е н и е  стойки-заготовки:
Стойка-заготовка 1007-02511002 ГОСТ 20926—75

2.6.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380-71.
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ГОСТ 20926—75 Стр. *

.7. К о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы  п л лт  ы-з а г о т о о к и (поз.3).

.7.1. Конструкция и размеры плиты-заготовки должны соответствовать указанным на черт. 5.

RlbO, л 
- > /  (v0

1отб М П -7И

AGO

Масса — 32,! кг
Черт. 5

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  плиты-заготовки:
Плита-заготовка 1007-02511003 ГОСТ 20926—75

2.7.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 330—71.
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Стр. 7 ГОСТ 20926—75

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НИЖНЕЙ ПЛИТЫ ОБОГРЕВА (поз. 2)

3.1. Конструкция н размеры пнжней плиты обогрева должны соответствовать указанным и 
черт. G.

Масса —42.6 кг
• Обработать codkcciuo с  act. 1007-0251/000.

Черт. 6

У с л о о н о е  о б о з  н а че н и е  нижней плиты обогрева:
Плита 1007-02511004 ГОСТ 20926-75

3.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3.3. Твердость — HRC 34 . . .  36.
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ГОСТ 20926—7J Стр. 8

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВЕРХНЕЙ ПЛИТЫ ОБОГРЕВА |поэ. 3)

4.1. Конструкция н размеры верхней плиты обогрева должны соответствовать указанным на 
черт. 7.

Масса — 12.5 кг

* Обработать совместно с лет. 1007-0251/011.
Черт. 7

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  верхней плиты обогрева:
Плита 1007-02511005 ГОСТ 20926-75

4.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
4.3. Твердость — HRC 34 . . .  38.



Стр. 9 ГОСТ 20926—75

5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДКИ (поз. 4\

5.1. Конструкция и размеры прокладки должны соответствовать указанным на черт. 8.

V )

Черт. 8
Масса — 9Д кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  прокладки:
Прокладка Ю07-0251Ш ГОСТ 20926-75

5.2. Материал -» сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
5.3. Твердость — HRC 28 , . . 52.
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ГОСТ Ш 2 6 ~ Н  Стр. 10

6. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДКИ (поз. 5)

0.1. Конструкция и размеры прокладки должны соответствовать указанным на черт. У.

5md.tr/
' 1 И  ч

Черт. 9

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  прокладки:
Прокладка 1007-025Ц007 ГОСТ 20926-75

6.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 но ГОСТ 4248—68.
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Стр. 11 ГОСТ 20926—7S

7. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВЕРХНЕЙ ПЛИТЫ |поз. С)

7.1. Конструкции и размеры верхней плиты должны соответствовать указанным на черт. 10.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  верхней плиты:
Плита 1007-0251,Ш  ГОСТ 20926-75 

7.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.

1
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ГОСТ 20926—и  Стр. 12

8. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОЛОДОК (поз. 7 н 8\

6 1 Конструкция и размеры колодок должны соответствовать указанным на черт.

(V)

II

Таблица 2
Размеры э мм

OSoUKCaHC КОЛОДОК Н ft М кс», кг

1C07-025I/000 28 12 0,78
1007.025^011 20 6 0,53

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н » я  колодхи размером / / —28 мм:
Колодка J007-025J1009 ГОСТ 20926-75

8.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
8.3. Твердость — HRC 40 . . . 45.

и о гибл. 2.
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Стр. уз го с т  т г ь - и

9. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ БОЛТОВ [nos. 9 и 10)

9.1. Конструкция п размеры бол tod должны соответствовать указанным на черт. 12 п в табл

Rz40, ч 
• V  W)

Сфера Ш

$©

«

1—
\ \— :--------------------ц

HRCV...5
85 
* .

*.4S°

'у

^  \ t r *  4 SO
6 i ______ • r

Черт. 12

А -А

Т а б л и ц а  3
Ра з ме ры в i m

Oiojtmcu-.ic болто» L l Мхе», кг

1007-025I/012 190 130 0.77
1007.0231/013 125 63 0.53

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н  а че н и я болта размером L —190 мм:
Болт 1007-025Ц012 ГОСТ 20926-75

9.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
9.3. Твердость—HRC 40 . . . 45. кроме места, обозначенного особо.
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ГОСТ 20926—75 Crp. 14

10. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРИХВАТА (поз. //)

IU.1. Конструкция и размеры прихвата должны соответствовать указанным на черт. 13.

RzUO,V ы)

«Масса — 1,53 кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  прихвата:
Прихват 1007-02511014 ГОСТ 20926-75

10.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
10.3. Твердость — HRC 40 . . . 45.

11. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛАНКИ (поз. 12)

11.1. Конструкция к размеры планки должны соответствовать указанным на черт. 14.

з »*. шб 49



Стр. 15 ГОСТ 20926—75

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  планка:
Планка /007-025110/5 ГОСТ 20926-75

11.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
11.3. Твердость- H R C  40 . . . 45.

12. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВТУЛКИ (поз. 13J

/кция и размеры втулки должны соответствовать указанным на черт. 15.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  втулки:
Втулка /007-025/10/6 ГОСТ 20926—75

12.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
12.3. Твердость — HRC 40 . . .  45.
12.4. Неперпендикулярность поверхностей Б и В относительно поверхности А — не более 0,025 мм.

W



ГОСТ 20926-75 Стр. 16

*
табл.

13. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КРЫШЕК (nos. 14 и 18\

1 3 1 , Конструкция н размеры крышек должны соответствовать указанным на 
4.

черт. 1C и в

Об0И»№1И« хрмэ«к В L L, А A t Mitt», кг

1007-0251/017 60 320 280 300 40 0,46
1007-0251/022 50 250 . 210 • 230 30 0,32

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  крышки размером В =«60 мм:
Крышка 1007-0251№17 ГОСТ 20926-75

13.2. Материал — алюминиевый сплав марки АЛ2 по ГОСТ 2686—63. Допускается применение 
сплава марки Д1 по ГОСТ 4784—65.
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С т^

табл.

17 ГОСТ 20926—75

14. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДОК |поз. 15, 17. 19 и 21]

14.1. Конструкция и размеры прокладок должны соответствовать указанным на черт. 17 и в
б . ’ '

Черт. 17

06ам1Ч(нк* прокладок Ь в Масса, кг

1007.0251/018 260 50 0.15 '

1007.0251/021 . 28 0.08

1007-0251/023 40 0.09

1007-0251/025 190 28 0.06

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прокладки размером £ -2 6 0  мм и В -5 0  мм: 
Прокладка 1007-02511018 ГОСТ 20926—75

14.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 по ГОСТ 4248—68.
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ГОСТ 20926—75 Стр. 18

15. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАНЕЛИ (поз. 16\

15.1. Конструкция н размеры панели должны соответствовать указанным на черт. 18.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  панели:
Панель 1007-025Ц019 ГОСТ 20926-75

15.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 по ГОСТ 4248—68.



Стр. 19 ГОСТ 20916—75
I

16. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПАНЕЛИ (nos. 20)

16.1. Конструкция и размеры панели должны соответствовать указанным на черт. 19.

RlSOOj

Черт. 19
Масса— 0,21 кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  панели:
Панель 1007-0251/024 ГОСТ 20926—75

16.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 по ГОСТ 4248—68.

17. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРОКЛАДОК (поз. 22 и 25)

17.1. Конструкция и размеры прокладок должны соответствовать указанным на черт. 20 и 
табл. 6.

Черт. 20

$1



ГОСТ 20916—75 Стр. 20

Таблица 6
Размеры а мм

СМ<иилч«ч*в прокладок L В А Л , М»ее», кг

1007.0251/026 250 60 230 30 0.23
1007-0251/029 400 90 320 40 0.61

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  прокладки размером L—250 мм:
Прокладка 1007-02511026 ГОСТ 20926—75 .

17.2. Материал — асбестоцементная необработанная доска марки 400 по ГОСТ 4248—68.

18. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ЩИТКОВ (поз. 23 м 24)

18.1. Конструкция н размеры щитков должны соответствовать указанным на черт. 21 н в табл. 7.

В Ш & . =4

ч

®  ф - —
а 03

1

L  а
1

Черт. 21

Размеры в мм
Таблица 7

Обо5*м»чи» uumto* L в А At Meet*, кг

1007.0251/027 250 60 230 30 0,47
1007-0251/028 400 90 320 40 1,26

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  н а чей  и я щитка размером /,«250  мм:
Щиток 1007-0251Ю27 ГОСТ 20926—75

18.2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ БЛОКА СМЕННЫХ 
ПРЕСС-ФОРМ ПРЯМОГО ПРЕССОВАНИЯ

1—влоя  00 ГОСТ ЭЯКВ~75: I —r*octo»H* по ГОСТ 
J092S—TS: 1— 1М 1 ,\мш во ГОСТ 20957 -75; 4- сиспко*

пркс-форма.



Изменение № 1 ГОСТ 20926—75 Блок сменных пресс-форм из реактопластов. 
Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 06.04.81 

1789 срок введения установлен
с 01.07.81

Пункт 1.1. Чертеж 1. Заменить предельное отклонение и обозначения: —0,07 
на Л9; 1030— 1982 III У8А на 1030—1982 <*9. 1030—1394 У8А на 1032-1394, 
6ГХ25 на 6т  6*25, 12ГХ80 на 12m 6Х&Х.

Пункт 2.1. Чертеж 2. Заменить предельные отклонения: —0,25 на ЛИ,
-4-0,019 на Я 7, +0,013 на Я 7, +0,045 на Я9. +0,06 на Я9.

Пункт 2.2. Заменить обозначение: ТЗ 4 на ТЗ $

(Продолжение изменения к ГОСТ 20926—75)
• ЛЛ унктЛ 1* Ч*РТеж 6- Заменить предельные отклонения: +0,045 на Я $, 
.+ 0,26 на Я П , +0,019 на Я7, +0,013 на Я7, +0,027 на Я7, +0,1 на Я11.

л “ ункт i l '  ч !Ртеж 7- Заменить предельные отклонения: +0.013 на Я 7.
.4-0,027 на Я 7, +0,1 на Я П . '

Пункт 8.1. Чертеж 11. Заменить предельное отклонение: +С.013 на Я7. 
Пункт 12.1 Чертеж 15. Заменить предельные отклонения: +0,05 на Я9>

-0 ,0 6  на Л9, +0,013 на Я7, +0,12 на Я П .
• о Р у« т 13Л ^ менить ссы;,кн: ГОСТ 2585—63 на ГОСТ 2585—75, ГОСТ 4*84—65 на ГОСТ 4784—»Г4.

жш я 1 2 КТЫ ^  ^ е*>тежи Заменить предельное отклонение: +0,2:

(ИУС М  6 1981 г.)
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Изменение Зк 2 ГОСТ 20926—75 Блок сменных пресс-форм прямого пресс»* 
вания изделий из реактопластов. Конструкция н размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 18.f2.84 
J§ 4549 срок введения установлен

С 01.06-85

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 68 6742.
Чертежи 1—21 после слов «Масса, кг» дополнить словами: «не более». 
Таблицы 2—7. Наименование графы «Масса, кг» дополнить словами: «не 

более».
Чертеж I. Подрисуночный текст. Заменить обозначения и ссылки: 

М бX I2.58 на В.М6—8 2X12.58, МбХ 16.58 на Мб— 8 gX  16.58, М6Х25.58 н» 
В.М6—«ЯХ25.58, МбХ35.32 на Мб—8^X35.32, M16XI50.58 на М 16-8ЯХ150.58. 
М6.4 на Мб—6Н.04, М20.6 на М20—6Н.8, 6.02 на 6.04, 20.06 на 20.04, 1097—0052 
на 1097—19002, ГОСТ 5915—70 на ГОСТ 5916-70. ГОСТ 11371—68 на ГОСТ 
11371—78, ГОСТ 13268-74 на ГОСТ 13268-83, ГОСТ 17476-72 на ГОСТ 
17475—80. ГОСТ 18816—73 на ГОСТ 18816—80.

Таблица 1. Графа «Величина». Заменить значения: 161 на 164, 451 на 464. 
„ Чертежи 2, 5—7, 16. Заменить обозначение:

на M W 1 S  •, ± В И Ш

+  U M  на . 1-Ф-10Ц/Чертежи 6, 7. Заменить обозначения:

Чертежи 2—4. 6, 8—11, 14—16, 18—20. Заменить обозначение:

+  о , т щ на.
(Продолжение см. стр. 138}

(ирооолжение изменения к i и ы  zvvzo— /о)
^Чертежи 17, 21. Заменить обозначение:

+ 1  0 , >2 н а -Ф-10 О / 2 &

Чертежи 2—21. Заменить обозначения:
Ri500. tOff.

V * a V

Ш .  sJ a 20. 3.2.
v . H . V

Ы » . M

Чертеж 7. На виде сверху в центре верхней плиты обогрева должно быть 
изображено отверстие М16—7Н.

Чертеж 12. Заменить обозначение: HRC 2 1 . . .  33 на HRCa 2 3 . . .  35; вы
носную линию с обозначением твердости дополнить стрелкой.

Пункт 2.2. Заменить слова и ссылку: «сварными швами» на «сварным сое
динением». ГОСТ 5264—69 на ГОСТ 5264—80.

Пункты 3.3, 4.3. Заменить обозначение: HRC 34 . . .  38 на HRCS 3 6 ...4 0 .
Пункт 5.3. Заменить обозначение: HRC 2 8 . . .  32 на HRC9 3 0 . : .  34.
Пункты 6.2, 114.2—17.2. Заменить слова и ссылку «необработанная» на 

«электротехническая дугвстойкая», ГОСТ 4248—68 на ГОСТ 4248—78.
Пункты 8.3—12.3. Заменить обозначение: HRC 4 0 . . .  45 на HRC3 4 2 . . .  46.
Пункт 12.4 изложить в новой редакции: «12.4. Допуск перпендикулярно

сти поверхностей Б и В относительно поверхности А 0,025 мм».
Пункт 13.2. Заменить ссылку: ГОСТ 2585—75 на ГОСТ 2685—75.

ГНУС №  3 1985 г.)

ГОСТ 20926-75
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