
Группа Г28

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАЛИБРЫ  П РЕ Д Е Л Ь Н Ы Е  ДЛЯ ГЛУБИН 
И ВЫ СО Т УСТУПОВ

ГОСТ
2534-77

Допуски

Shelf height and depth limit gauges. Tolerances
Взамен

ГОСТ 2 5 3 4 -6 7

МКС 17.040.30 
ОКП 39 3100

Постановлением Г осу дарственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 22 апреля 1977 г. .Ne 1006 
срок введения установлен

01.07.78
Ограничение срока действия снято по протоколу № 3—93 Межгосударственного Совета по стандаргитации. 
метрологии и сертификации (ИУС S-6—93)

1. Н асто ящ и й  стандарт  р аспространяется  н а  предельны е калибры  д л я  контроля глубин и  вы сот 
уступов с  н о м и н ал ьн ы м и  разм ерам и  д о  500 мм с доп ускам и  о т  II  д о  17 квалитетов  по ГО С Т  
2 5 3 4 6 -8 9 .

С тан д арт  соответствует Г О С Т  24853—81 в части  до п у ско в  и предельны х  о ткл о н ен и и  гладких 
калибров.

2. Д о п у ски  и предельны е о ткл о н ен и я  кали бров  долж ны  соответствовать у казан н ы м  н а  схемах 
1—3 и в табл. I— 18.

Издание официальное 
*

Перепечатка воспрещена

Издание с Изменением №  I. утвержденным в марте (983 г. (ИУС 7—83).

эксклюзивные кардиганы

https://meganorm.ru/mega_doc/fire_update_31052025/opredelenie/0/apellyatsionnoe_opredelenie_kamchatskogo_kraevogo_suda_ot_14.html
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ГОСТ 2 5 3 4 -7 7  С. 2

Схемы расположения полей допусков калибров

Схема !
(табл. 1—6) 

Размеры сторон Б и 
М калибров при 

износе уменьшаются

Схема 2 
(табл. 7—12) 

Размеры сторон Б и 
М калибров при 

износе увеличиваются

Схема 3 
(табл. 13-18) 

Размер стороны Б 
калибров при износе 
ухтеньшается. а М -  

увсличивастся

-2

I — поле допуски па и зготонденис калибра, 2 — поле допуска на износ 
калибра. С — сторона калибра ял« контроля наибольшею предельного раз­
мера изделия, отсчитывается от наибольшего предельною paiucpa изде­
лия: А/ — сторона калибра для контроля наименьшего предельного размера 
изделии, отсчитывается от наименьшею предельного размера изделия

6- 2 -6 9 0 93



С. 3 ГОСТ 2 5 3 4 -7 7

Калибры для изделий II  квалитета (схема I)
Т а б л и ц а  1

И и! с риалы 
размеров. MU

Допуск 
и потовле- 

мня

Прея. огкл. стороны fi. мкм Пред. откд. стороны М. мкм

полого калибра изношен*
йога

калибра

нового калибра изношен • 
йога 

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

До 3 4 0 - 4 -1 2 + 12 +8 0
Св. 3 ф 6 5 0 - 5 -1 4 +14 +9 0

.  6 ф 10 6 0 - 6 -1 7 + 17 + 11 0
• 10 * 18 8 0 - 8 -2 0 +20 + 12 0
- 18 » 30 9 0 - 9 -2 4 +24 *15 0
.  30 * 50 1! 0 -11 —28 +28 *17 0
.  50 * 80 13 0 -1 3 -3 2 +32 + 19 0
* 80 *120 15 0 -1 5 -3 6 +36 +21 0
ф 120 *180 18 0 -1 8 -41 +41 +23 0
* 180 *250 20 -1 0 -3 0 -5 0 +50 *30 + 10
» 250 *315 23 -1 5 -3 8 -5 6 +56 +33 + 15
.  315 *400 25 -1 5 -4 0 -6 2 +62 *37 + 15
* 400 *500 27 -2 0 -47 -6 8 +68 +41 +20

Калибры для изделий 12 квалитета (схема 1)
Т а б л и ц а  2

Интервалы 
размеров, мм

Допуск
изготовле­

ния

Прея. откл. стороны Б. мкм Прея. откл. стороны М. мкм

нового калибра изношен-
него

калибра

нового калибра изношен­
ного

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

До 3 4 0 - 4 -1 2 + 12 +8 0
Св. 3 * 6 5 0 - 5 -1 4 + 14 +9 0

* 6 * 10 6 0 - 6 -1 7 + 17 + 11 0
* 10 » 18 8 0 - 8 -2 0 +20 + 12 0
• 18 » 30 9 0 - 9 -2 4 +24 +15 0
* 30 * 50 11 0 -11 -2 8 +28 + 17 0
* 50 » 80 13 0 -1 3 -3 2 +32 + 19 0
* 80 *120 15 0 -1 5 -3 6 +36 +21 0
* 120 *180 18 0 -1 8 -41 +41 +23 0
* 180 *250 20 -1 5 -3 5 -5 5 +55 *35 +15
» 250 *315 23 -2 0 -4 3 -6 2 +62 *39 +20
ф 315 * 400 25 -3 0 -5 5 -7 8 +78 +53 +30
* 400 *500 27 -3 5 -6 2 -8 4 +84 +57 +35
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ГОСТ 2 5 3 4 -7 7  С. 4

Калибры для тл ел  ни 13 к вал итога (схема 1)
Т а б л и ц а  3

И  i n  с р и а л ы  
р а з м е р о м .  мм

Д о п у с к
мзготовле-

II ИЯ

Прел. опел. стороны Б. м к м Прея. отк.*. с т о р о н ы  М. мкм

п о л о г о  к а л и б р а
п л ю ш е м -

н е г о
калибра

н о в о г о  к а л и б р а и з н о ш е н  • 
н е г о  

к а л и б р аВерхи. Н и ж и . В е р х и . Н и ж и .

До 3 10 0 -1 0 -2 5 +25 *15 0
Св. 3 ф 6 12 0 -1 2 -3 0 +30 + 18 0

.  6 ф 10 15 0 -1 5 -3 6 +36 +21 0
• 10 * 18 18 0 -1 8 -41 +41 +23 0
- 18 » 30 21 0 -21 -4 6 +46 +25 0
.  30 * 50 25 0 -2 5 -5 4 +54 +29 0
* 50 * 80 30 0 -3 0 -6 3 +63 +33 0
* 80 *120 35 0 -3 5 -7 2 +72 +37 0
ф 120 *180 40 0 -4 0 -8 0 +80 +40 0
* 180 *250 46 -2 5 -71 -103 + 103 +57 +25
» 250 *315 52 -3 5 -8 7 -116 •*•116 +64 +35
.  315 * 400 57 -45 -102 -128 + 128 +71 +45
* 400 *500 63 -55 -118 -142 + 142 +79 +55

калибры для изделий 14 квалитста (схема 1)
Т а б л и ц а  4

Иигермады 
размером, мм

Д о п у с к

итготовле-
п н я

Прел. огкл. стороны Б. мкм Прел. откд. стороны М .  мкм

нового калибра изношен-
н о го

кали бр а

нового калибра изношен­
ного

калибраВерхи. Н и ж и . Верхи. Н и ж и .

От 1 до 3 10 0 - 1 0 -2 5 +25 + 15 0
Св. 3 ф 6 12 0 - 1 2 -3 0 +30 +18 0

* 6 ф 10 15 0 -1 5 -3 6 +36 + 2 1 0
.  10 » 18 18 0 -1 8 -41 +41 +23 0
• 18 » 30 21 0 - 2 1 -4 6 +46 +25 0
ф 30 » 50 25 0 -2 5 -5 4 +54 +29 0
* 50 * 80 30 0 -3 0 -6 3 +63 +33 0
* 80 *  1 2 0 35 0 -3 5 -7 2 +72 *37 0
-  1 20 *180 40 0 —40 -8 0 +80 +40 0
* 180 *250 46 -45 -91 -123 + 123 +77 +45
» 250 *315 52 -5 5 -107 -136 *136 +84 +55
ф 315 * 400 57 -7 0 -127 -154 *154 +97 +70
» 400 *500 63 -9 0 -153 -176 + 176 + 113 +90



С. 5 ГОСТ 2 5 3 4 -7 7

Калибры для изделий 15 к вал итога (схема 1)
Т а б л и ц а  5

И и! с риалы 
размерен. мм

Допуск
мтготояле-

II ИЯ

Прея. огкл. стороны Б. мкм Пред. огкл. стороны М. мкм

пол ого  калибра изношен*
йога

кали бр а

нового калибра изношен­
ного

калибраВерхи. Н и ж и . Верхи. Н и ж и .

От I до 3 10 0 -1 0 -4 5 +45 +35 0
Св. 3 ф 6 12 0 -1 2 -5 4 +54 +42 0

.  6 ф 10 15 0 -1 5 —64 +64 +49 0
• 10 * 18 18 0 -1 8 -7 3 +73 +55 0
- 18 » 30 21 0 -21 -8 2 +82 +61 0
.  30 * 50 25 0 -2 5 -9 2 +92 +67 0
.  50 » 80 30 0 -3 0 -105 ■«•105 +75 0
* 80 »120 35 0 -3 5 -118 •*■118 +83 0
ф 120 *180 40 0 -4 0 -130 + 130 +90 0
* 180 *250 46 -7 0 -116 -193 + 193 + 147 +70
» 250 *315 52 —90 -142 -216 +216 + 164 +90
.  315 *400 57 -П О -167 -238 f К> и» X + 181 + 110
* 400 » 500 63 -140 -203 -272 +272 +209 + 140

Калибры для изделий 16 и 17 квалнгстов (схема 1)
Т а б л и ц а  6

И и 1сриалы 
ратмсрои. мм

Допуск
И ПОТОВЛС 

ПИЯ

Прея. откл. стороны Б. мкм Прел. откл. стороны Л/, мкм

нового калибра изношен-
мого

калибра

нового калибра изношен­
ного

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

От 1 до 3 10 0 -1 0 -4 5 +45 +35 0

mи

* 6 12 0 -1 2 -5 4 + 54 +42 0
.  6 ф 10 15 0 -1 5 -6 4 +64 +49 0
ф 10 » 18 18 0 -1 8 -7 3 +73 +55 0
• 18 * 30 21 0 -21 -8 2 +82 +61 0
* 30 * 50 25 0 -2 5 -9 2 +92 +67 0
.  50 * 80 30 0 -3 0 -105 + 105 +75 0
.  80 *120 35 0 -3 5 -118 + 118 *83 0
* 120 *180 40 0 -4 0 -130 +130 +90 0
* 180 *250 46 - п о -156 -233 +233 + 187 + 110
* 250 *315 52 -140 -192 -266 +266 +214 + 140
.  315 .400 57 -1S0 -237 -308 +308 +251 + 180
* 400 *500 63 -120 -283 -352 +352 +289 +220

%



ГОСТ 2 5 3 4 -7 7  С. 6

Калибры для изделий 11 квалитста (схема 2)
Т а б л и ц а  7

Митсрпал и  

размером. мм
Д о п у с к

итютоьле-
и м я

П р е д ,  o r  к  л. с т о р о н ы В .  мкм П р е л .  ш м .  с г о р о и ы  М .  м к м

н о в о г о  к д л и б р а
И 1 К О  111С II  *

и о г о
калибра

н о в о г о  к а л и б р а и ако шей­
ного 

калибраВ е р х и . Нижи. В е р х и . Нижи.

До 3 4 - 8 -1 2 0 44 0 + 12
Си. 3 *  6 5 - 9 -1 4 0 +5 0 + 14

• 6 •  10 6 —11 -1 7 0 -‘ • б 0 + 17
»  10 »  18 8 -1 2 -2 0 0 48 0 +20
•  18 »  30 9 -1 5 -2 4 0 +9 0 +24
.  30 *  50 11 -1 7 -2 8 0 +  11 0 +28
.  50 »  80 13 -1 9 -3 2 0 + 13 0 +32
.  80 » 120 15 -21 -3 6 0 + 15 0 +36
•  120 *180 18 -2 3 -41 0 + 18 0 +41
* 180 *250 20 -3 0 -5 0 -1 0 +30 + 10 +50
» 250 *315 23 -3 3 -5 6 -1 5 +38 + 15 +56
* 315 .400 25 -3 7 -6 2 -1 5 440 +15 +62
* 400 *500 27 -41 -6 8 -2 0 +47 +20 +68

Калибры для изделий 12 квалнтста (схема 2)
Т а б л и ц а  8

Интервалы 
размером, мм

Допуск 
и иотоадс 

мия

Пред. огкл. стороны В. ыкм Пред. огкл. стороны М. мкм

нового калибра ItJHOUICtl-
иого

калибра

нового калибра и аио шей­
ного 

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

До 3 4 - 8 -1 2 0 44 0 + 12
Св. 3 • 6 5 - 9 -1 4 0 +5 0 + 14

.  6 .  10 6 -11 -1 7 0 +6 0 + 17
* 10 » 18 8 -1 2 -2 0 0 -8 0 +20
.  18 * 30 9 -1 5 -2 4 0 +9 0 +24
.  30 » 50 11 -1 7 -2 8 0 + 11 0 +28
* 50 * 80 13 -1 9 -3 2 0 + 13 0 +32
.  80 *120 15 -21 -3 6 0 + 15 0 +36
.  120 *180 18 -2 3 -41 0 + 18 0 +41
» 180 *250 20 -3 5 -5 5 -1 5 +35 + 15 +55
* 250 *315 23 -3 9 -6 2 -2 0 +43 +20 +62
* 315 • 400 25 -5 3 -7 8 -3 0 +55 +30 +78
.  400 .5 0 0 27 -5 7 -8 4 -3 5 +62 +35 +84
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С. 7 ГОСТ 2 5 3 4 -7 7

Калибры для изделий 13 квалитета (схема 2)
Т а б л и ц а  9

И и 1 Cриали 
размером, мм

Допуск
ктютоьле-

имя

Пред. о пел. стороны В. мкм Прел. т м .  стороны М. мкм

некого калибра И1ИОШСМ-
ного

калибра

нового калибра И ЛЮ 111 СМ •
ного

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

До 3 10 -1 5 -2 5 0 + 10 0 *25
Си. 3 * 6 12 -1 8 -3 0 0 + 12 0 *30

• 6 • 10 15 -21 -3 6 0 +15 0 *36
» 10 » 18 18 -2 3 -41 0 + 18 0 *41
• 18 » 30 21 -2 5 -4 6 0 +21 0 *46
.  30 *• 50 25 -2 9 -5 4 0 +25 0 *54
.  50 » 80 30 -3 3 -6 3 0 +30 0 *63
.  80 »120 35 -3 7 -7 2 0 +35 0 *72
• 120 *180 40 -4 0 -8 0 0 +40 0 *80
* 180 *250 46 -5 7 -103 -2 5 +71 +25 + 103
» 250 *315 52 -6 4 -116 -3 5 +87 +35 + 116
* 315 .400 57 -71 -128 -4 5 + 102 +45 + 128
.  4(Х) *500 63 -7 9 -142 -5 5 + 118 +55 + 142

Калибры для изделий 14 квалитета (схема 2)
Т а б л и ц а  10

И и гериалы 
размером. мм

Допуск
иаготовле

ния

Прел. опел. стороны Б. мкм Прея. огкл. стороны М. мкм

нового калибра плюшем-
ного

калибра

нового калибра И 1II0111 СИ • 
ного 

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

От 1 до 3 10 -1 5 -2 5 0 + 10 0 +25
Св. 3 * 6 12 -1 8 -3 0 0 + 12 0 +30

о 6 .  10 15 -21 -3 6 0 +15 0 +36
.  10 » 18 18 -2 3 -41 0 + 18 0 +41
• 18 » 30 21 -2 5 -4 6 0 +21 0 *46
.  30 » 50 25 -2 9 -5 4 0 +25 0 *54
.  50 * 80 30 -3 3 -63 0 +30 0 *63
.  80 » 120 35 -3 7 -7 2 0 +35 0 +72
* 120 *180 40 -4 0 -8 0 0 +40 0 +80
* 180 *250 46 -7 7 -123 -4 5 +91 +45 + 123
* 250 *315 52 -8 4 -136 -5 5 + 107 +55 + 136
.  315 * 400 57 -9 7 -154 -7 0 + 127 +70 + 154
» 400 *500 63 -113 -176 -9 0 + 153 +90 + 176
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ГОСТ 2 5 3 4 -7 7  С. 8

Калибры для изделий 15 квалитета (схема 2)
Т а б л и ц а  II

И и 1 Cриалы
размером. мм

Допуск
кзютоялс-

имя

Пред. откя. стороны В. мкм Прел. ш м . стороны М. мкм

поиого кдлибра
И 1 К О  111С II *

ного
калибра

нового калибра изношен-
мою

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

Ch 1 до 3 10 -3 5 -4 5 0 + 10 0 +45
Св. 3 * 6 12 -4 2 -5 4 0 + 12 0 *54

• 6 * 10 15 -4 9 -6 4 0 +15 0 *64
» 10 » 18 18 -5 5 -7 3 0 + 18 0 *73
• 18 » 30 21 -61 -8 2 0 +21 0 +82
.  30 * 50 25 -6 7 -9 2 0 +25 0 +92
.  50 » 80 30 -7 5 -105 0 +30 0 + 105
.  80 »120 35 -8 3 -118 0 +35 0 + 118
• 120 *180 40 -9 0 -130 0 +40 0 + 130
* 180 *250 46 -147 -193 -7 0 +116 +70 + 193
* 250 *315 52 -164 -216 -9 0 + 142 +90 +216
* 315 .400 57 -181 -238 -П О + 167 + 110 +238
.  400 *500 63 -209 -272 -140 +203 + 140 +272

Калибры для изделии 16 и 17 квалигстов (схема 2)
Т а б л и ц а  12

И и 1C риалы 
размером, мм

Допуск
илотояле*

II ИЯ

Пред. огкл. стороны Б. мкм Прея. откл. стороны М. мкм

нового калибра изношен-
мого

калибра

нового калибра изношен • 
мою 

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

От 1 до 3 10 -3 5 -4 5 0 + 10 0 +45
аи

* 6 12 -4 2 -5 4 0 +12 0 +54
.  6 * 10 15 -4 9 -6 4 0 +15 0 +64
.  10 » 18 18 -5 5 -7 3 0 + 18 0 +73
• 18 * 30 21 -61 -8 2 0 +21 0 +82
.  30 * 50 25 -6 7 -9 2 0 +25 0 +92
.  50 * 80 30 -7 5 -105 0 +30 0 + 105
.  80 *120 35 -S 3 -118 0 +35 0 + 118
.  120 *180 40 -9 0 -130 0 +40 0 + 130
* 180 *250 46 -187 -233 - п о + 156 + 110 +233
* 250 *315 52 -214 -266 -140 + 192 + 140 +266
.  315 *400 57 -251 -308 -180 +237 + 180 +308
* 400 *500 63 -289 -352 -220 +283 +220 +352
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С. 9 ГОСТ 2 5 3 4 -7 7

Калибры для изделий 11 квалнтста (схема 3)
Т а б л и ц а  13

Митерпал ы 
рлзмерап. мм

Д о п у с к
и з ю т о в л е -

и м я

Прел. о пел. стороны В. ы км Пред. откд. стороны М, MKVI

некого калибра изношен-
н о г о

калибра

н о в о г о  к а л и б р а и з н о ш е н -
н о г о

к а л и б р аВ е р х и . Нижи. В е р х и . Нижи.

До 3 4 0 - 4 -1 2 +4 0 + 12
Си. 3 * 6 5 0 - 5 -1 4 +5 0 + 14

• 6 • 10 6 0 - 6 -1 7 +6 0 + 17
» 10 » 18 8 0 - 8 -2 0 +8 0 +20
• 18 » 30 9 0 - 9 -2 4 +9 0 +24
.  30 * 50 11 0 -11 -2 8 +11 0 +28
.  50 » 80 13 0 -1 3 -3 2 +13 0 +32
.  80 »120 15 0 -1 5 -3 6 +15 0 +36
• 120 *180 18 0 -1 8 -41 + 18 0 +41
* 180 *250 20 -1 0 -3 0 -5 0 +30 + 10 +50
» 250 *315 23 -1 5 -3 8 -5 6 +38 + 15 +56
* 315 *400 25 -1 5 -4 0 -6 2 +40 + 15 +62
* 4(Х) *500 27 -2 0 -4 7 -6 8 +47 +20 +68

Калибры для изделий 12 квализета (схема 3)
Т а б л и ц а  14

И и 1C риалы 
размером, мм

Допуск
ИЗЮТОВЛС

ния

Пред. огкл. стороны Б. мкм Пред. огкл. стороны М. мкм

повою калибра И 1НОШСН-
ного

калибра

нового калибра изношен-
ного

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

До 3 4 0 - 4 -1 2 +4 0 + 12

аи
* 6 5 0 - 5 -1 4 +5 0 + 14

* 6 * 10 6 0 - 6 -1 7 +6 0 + 17
• 10 » 18 8 0 —8 -2 0 +8 0 +20
• 18 * 30 9 0 - 9 -2 4 +9 0 +24
* 30 * 50 11 0 - I I -2 8 +11 0 +28
.  50 * 80 13 0 -1 3 -3 2 + 13 0 +32
.  80 *120 15 0 -1 5 -3 6 +15 0 *36
• 120 *180 18 0 -1 8 -41 +18 0 +41
* 180 *250 20 -1 5 -3 5 -5 5 +35 + 15 +55
* 250 *315 23 -2 0 -4 3 -6 2 +43 +20 *62
* 315 *400 25 -3 0 -5 5 -7 8 +55 +30 +78
* 400 *500 27 -3 5 -62 -8 4 +62 +35 +84

ИХ)



ГОСТ 2 5 3 4 -7 7  С. 10

Калибры для изделий 13 квалнтста (схема 3)
Т а б л и ц а  15

И  н риалы  
разм ером , мм

Д о п у с к
И 1ГОТОВЛС

им я

Прел. опт. стороны £, и км Прея. OIU. стороны Д/. мкм

полого калибра
и з н о ш е н -

ного
кали бр а

нового калибра и з н о ш е н -
н о го

калибраВерхи. Н и ж и . Всрхн. Нижи.

До 3 10 0 -1 0 -2 5 + 10 0 <•25
Св. 3 » 6 12 0 -1 2 -3 0 + 12 0 <-30

*  6 *  10 15 0 -1 5 -3 6 + 15 0 <•36
* 10 » 18 18 0 -1 8 -41 + 18 0 <■41
* 18 * 30 21 0 - 2 1 -4 6 +21 0 <-46
.  30 *  50 25 0 -2 5 -5 4 +25 0 <-54
*  50 * 80 30 0 -3 0 -6 3 +30 0 *63
.  80 *120 35 0 -3 5 -7 2 +35 0 <■72
.  120 *180 40 0 -4 0 -8 0 +40 0 +80
*  180 *250 46 -2 5 -71 -103 +71 +25 + 103
* 250 *315 52 -3 5 -8 7 -116 +87 +35 + 116
* 315 * 400 57 -4 5 -102 -128 + 102 +45 + 128
* 400 *500 63 -5 5 -118 -142 +118 +55 + 142

Калибры для изделий 14 квалнтеда (схема 3)
Т а б л  и ц а 16

И и гс роллы 
размером, мм

Допуск
И 31070ВЛС- 

ния

Прел. огкл. стороны S. мкм Прел. шкл. стороны М. мкм

полого калибра изношен-
ного

калибра

нового калибра изношен-
ного

калибраВерхи. Нижи. Всрхн. Нижи.

От I до 3 10 0 -1 0 -2 5 + 10 0 <-25
Св. 3 * 6 12 0 -1 2 -3 0 +12 0 *30

.  6 » 10 15 0 -1 5 -3 6 +15 0 *36
* 10 * 18 18 0 -1 8 -41 + 18 0 *41
- 18 » 30 21 0 -21 -4 6 +21 0 *46
.  30 * 50 25 0 -2 5 -5 4 +25 0 +54
.  50 * 80 30 0 -3 0 -6 3 +30 0 <-63
* 80 *120 35 0 -3 5 -7 2 +35 0 +72
* 120 *180 40 0 -4 0 -8 0 +40 0 +80
* 180 *250 46 -4 5 -91 -123 +91 +45 + 123
» 250 *315 52 -5 5 -107 -136 +107 +55 + 136
.  315 * 400 57 -7 0 -127 -154 + 127 +70 + 154
* 400 » 500 63 -9 0 -153 -176 + 153 +90 + 176
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Калибры для изделий 1S квалнтста (схема 3)
Т а б л и ц а  17

И ИIVРИАЛЫ 
размером, мм

Д о п у с к
1МГОТО&ЛС

имя

Пред. опт. стороны £, м к м Пред. О Ш .  стороны Л/, мкм

полого калибра М1МОШСМ*
ного

калибра

нового калибра изношен*
ного

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

От 1 до 3 10 0 - 1 0 -4 5 + 10 0 +45
Св. 3 ф 6 12 0 -1 2 -5 4 + 12 0 +54
•  6 ф 10 15 0 -1 5 -6 4 + 15 0 +64
.  10 * 18 18 0 -1 8 -7 3 + 18 0 +73
Ф 18 * 30 21 0 -21 -8 2 + 2 1 0 +82
ф 30 * 50 25 0 -2 5 -9 2 +25 0 *92
* 50 » 80 30 0 -3 0 -105 +30 0 + 105
.  80 »120 35 0 -3 5 -118 +35 0 +118
.  120 »180 40 0 -4 0 -130 +40 0 + 130
* 180 »250 46 -7 0 -116 -193 + 116 +70 + 193
* 250 *315 52 -9 0 -142 -216 + 142 +90 +216
* 315 ф 400 57 - П О -167 -238 + 167 +  1 10 +238
.  400 » 500 63 -140 -203 -272 +203 + 140 +272

Калибры для изделий 16 и 17 квалнтста (схема 3)
Т а б л и ц а  18

Митсрпалы 
размером. мм

Допуск
И 1 Г О Т О В Л С *  

И И  Я

Пред. откл. стороны Б, мкм Прел. откл. стороны М. мкм

нового калибра
И 4 И О Ш С И -

Н О Г О

калибра

нового калибра изношен*
ного

калибраВерхи. Нижи. Верхи. Нижи.

От 1 ло 3 10 0 -1 0 -4 5 + 10 0 +45
Св. 3 ф  6 12 0 -1 2 -5 4 + 12 0 +54

ф  6 ф 10 15 0 -1 5 -6 4 +15 0 *64
ф 10 » 18 18 0 -1 8 -7 3 + 18 0 *73
• 18 » 30 21 0 -21 -8 2 +21 0 +82
.  30 * 50 25 0 -2 5 -9 2 +25 0 +92
ф 50 * 80 30 0 -3 0 -105 +30 0 + 105
* 80 * 120 35 0 -3 5 -118 +35 0 + 118
- 120 *180 40 0 -4 0 -130 +40 0 + 130
* 180 *250 46 - п о -156 -233 +156 + 110 +233
* 250 *315 52 -140 -192 -266 + 192 + 140 +266
ф 315 .400 57 -180 -237 -308 +237 + 180 +308
ф  4(Х) *500 63 -220 -283 -352 +283 +220 +352

3. П ри использовани и  калибров в качестве при ем ны х сторона Ь  калибров долж на им еть разм еры , 
бл и зк и е  к  гран и ц е  верхнего предельного  о ткл о н ен и я  и здел и я , а  сто р о н а  М  кал и бр о в  д олж на им еть 
разм еры , бли зки е  к  грани це н и ж н его  предельного  откл о н ен и я  изделия.

П р и м е ч а н и е .  Размеры сторон калибров как при изготовлении, так и при эксплуатации, должны 
проверяться измерительными приборами.

1—3. (И зм ененная редакция, И зм . №  1).
4. П рим еры  вы бора схемы и расчета калибров приведены  в прилож ении .
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ РАСЧЕТА КАЛИБРОВ

1. Пример расчета калибров но схеме 1
Определить предельные размеры калибров, указанных на черт. 1—3, для изделий номинальным разме­

ром 50 мм с нолем допуска hi 1 по ГОСТ 25347—82.

Обозначения на черт. 1—3:
А — измерительные плоскости:
В — напраатиющие плоскости.

Отклонения размеров изделия: 
верхнее — 0,
нижнее — минус 0.16 мм.

Наибольший предельный размер изделия — 50 мм. 
Наименьший предельный размер изделия — 49.84 мм. 
Предельные размеры сторон калибров (см. табл. I):

Наименьший размер изношенной стороны Б при полисы износе 50—0.028-=49.972 мм.
-Чи-п =49.84+0.028-49.868 мм.
Чии« =49.84+0.017=49,857 мм.
Наименьший размер изношенной стороны А/ при полном износе 49,84+0=49.84 мм.
2. Пример расчета калибров но схеме 2
Определить предельные размеры калибров, указанных на черт. 4—5, для изделий номинальным разме­

ром 8 мм с полем допуска Н14 по ГОСТ 25347—82.
Обозначения на черт. 4—5: А — измерительные плоскости;
В — напраатяюшис плоскости.
Отклонения размеров изделия: верхнее +0,36 мм; 
нижнее 0.
Наибольший предельный размер изделия — 8,36 мм.
Наименьший предельный размер изделия — 8.0 мм.

А А А

Черт. 1 Черт. 2 Черт. 3

=50-0=50 мм; 
=50-0.011=49.989 мм.

8

Черт. 4 Черт. 5

Предельные размеры сторон калибров (см. табл. 10):
Бил к0 =8.36-0,021=8,339 мм;
Билич=8.36-0.036=8.324 мм.
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Наибольший размер изношенной стороны Б при полном износе 8.36—0=8,36 мм.
М «8,0+0,015-8,015 мм.
Л £"= 8 ,0+ 0= 8 .0м м .
Наибольший размер изношенной стороны А/ при полном износе 8.0+0,036=8,036 мм.
3. Пример расчета калибров но схеме 3
Определить предельные размеры катибров. указанных на черт. 6—8 для изделий номинальным размером 

300 мм с полем допуска J 16 по ГОСТ 25347—82.

Черт. 6

В

Черт. 8

Обозначения на черт. 6—8: А — измерительные плоскости:
В — направляющие плоскости.
Отклонения размеров изделия: верхнее +1,6 мм; 
нижнее — минус 1.6 мм.
Наибольший предельный размер изделия — 301.6 мм.
Наименьший предельный размер изделия — 298,4 мм.
Предельные размеры сторон калибров (см. табл. 18):
Би ж6 =301.6-0.14=301.46 мм;

=301.6—0,192=30! .408 мм.
Наименьший размер изношенной стороны Б при полном износе 301.6—0.266=301.334 мм.
Л/Ш1!6 =298.4*0.192=298,592 мм:
Л/шим -298.4+0.14=298.54 мм.
Наибольший размер изношенной стороны Л/ при полном износе 298,4*0.266=298.666 мм.
3. Пример расчета калибров по схеме 3, для изделия с нестандартными допусками
Определить предельные размеры калибров для изделия номинальным размером 100 мм. с предельными 

отклонениями ±0,2 мм.
Допуск 0.4 мм для размера 100 мм нестандартный, он находится между 12 и 13 квалитстами (см. разд. 2 

стандарта ГОСТ 25346—89).
При нестандартном допуске изделия размеры калибров должны определяться по квалитету. значение 

допуска которою является ближайшим к допуску изделия. При значении допуска изделия равноотстоящим от 
значений двух соседних квалитегов, калибры должны рассчитываться по более точному квалитету.

В данном примере зто квалитет 12.
Наибольший предельный размер изделия 100.2 мм.
Наименьший предельный размер изделия 99,8 мм.
Предельные размеры сторон катибров (см. табл. 14).
/»иш6 = 100.2—0=100.2 мм;
2>наим = 10 0 .2 -0 .0 15= 100.185 м м.
Наименьший размер изношенной стороны Б при полном износе 100,2—0.036=100.164 мм.
Л/Ш1!6 =99,8+0.015=99,815 мм;
MUkUtl =99,8+0=99,8 мм.
Наибольший размер изношенной стороны А/ при полном износе 99,8+0,036=99,836 мм.
(Измененная редакция, Изм. .V” 1 ).

ИМГОСТ 2534-77
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