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<H7.1 JJ:006-3J4 Группе ММ

О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОДЕЖДА ФОРМЕННАЯ.
БРЮКИ УТЕПЛЕННЫЕ ДЛЯ ОФИЦЕРОВ ГОСТ

2 4 2 3 2 -8 0 *Технические условия

Uniform. Warm trousers for officers. 
Specifications

OKU

Постановленном Государственного комитета СССР по стандартам от 12 июня 
1980 г. Не 2722 срок действия установлен fit

Настоящим стандарт распространяется на форменные утеплен
ные брюки, предназначенные для военнослужащих Советской 
Армии, Министерства t  «них дел СССР и Комитета Государ
ственной безопасности

1.1. Брюки должны изготовляться двух типов:
А — для офицеров и военнослужащих сверхсрочной службы 

СА, МВД СССР и КГБ СССР, несущих службу в районах с хо
лодным и умеренным климатом (черт. 1, 2);

.„ Б — для офицеров и военнослужащих сверхсрочной службы 
СА. МВД СССР и КГБ СССР, несущих службу в районах с осо
бо холодным климатом (черт. 3, 4).

1.2. Размеры брюк должны соответствовать второй полнотной 
группе по ГОСТ 23167—78 (табл. I).

1.3. Размеры готовых брюк должны соответствовать указан
ным в табл. I и на черт. 5—8.

Издание официальной Перепечатка воспрещена

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

★
* Переиздание (декабрь 1984 г.) 

утвержденным в сентябре 1984
1984 г.) с  Изменением Л? I.
Лре 1984 г. (ИУС 12- 84)
(С) Издательство стандартов, 198S
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Тип А Тип А

Черт. Г

(Измененная редакция, Изм. / 6  | ) .
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Тип Б Тип Б

Черт. 3 Черт. 4

(И ж ененная редакция, Изм. Лк 1). (Измененная редакция, Изм. М  1).
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(Измененная редакция, Изм Л  1).



Стр. to ГОСТ 24232-80

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕЮВЛНИЯ

2.1. Брюки по внешнему виду, ассортименту материалов и ка
честву изготовления должны соответствовать требованиям настоя
щего стандарта, технологии поузловой обработки военной одежды 
и утвержденному образцу.

2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Брюки должны изготовляться из материалов, указанных 

в табл. 2.

Наименование м*тери»л*

1, Ткаиь плащевая глздко- 
храикная с водоотталкиваю
щей пропиткой (арт. 3277) за
щитного и темно-серого цвета

2. Кирза двуслойная (арт. 
6767. 6882)

3. Полотно башмачное с во
доотталкивающей пропиткой 
(арт. 7033, 6987) защитного и 
темно серого цвета

4. байка (арт. 1675. 1652) за
щитного и темно-серого цвета

5. Ткань карманная гладко
крашеная 5 (арт. 3848) за- 
щитяого в темно-серого цвета

6, Бязь гладкохрашеная (арт, 
116, 142)

7. Бортовая ткань малоуса
дочная (арт ЮНО. 10111, 
10114. 10116. 10178)

8. Вата хлопчатобумажная 
одежная и швейная

9 Ватин хлопчатобумажный 
холстопрошнвной

10, Марля суровая (арт.' 
6491. 6459)

11. Лепта завяэочпая хлопча
тобумажная шириной 15 мм за
щитного и темно-серого вдета

Т а б л и ц а  2

Норматявио-техпгчесхоя
документация

Назначение материала

ГОСТ 9009-77 Для верха брюх, обтачек 
и подзоров боковых карма
нов, пояса, хлястиков н лей

ГОСТ 19196—80, 
нормативно-техни
ческая докумен
тация

ГОСТ 19196—80.

То же

>
нормативно-техни
ческая докумен
тация

ГОСТ 7259—77

ГОСТ 7896 -76

ГОСТ 11680—116, 
нормативно-тех
ническая доку
ментация 

ГОСТ 5665-77, 
нормативно-тех
ническая докумен
тация

ГОСТ 5679 -7 4

ГОСТ 19008-62

ГОСТ 11109-74

По технической 
документации

Для подкладки передних 
и задних половинок брюк, 
утеплительного клапана, 
прокладки под металличе
скую петлю

Для подкладки карманов

Для обтачех гульфика, от- 
коска, левой передней поло
винки брюк

■Для прокладки в огкооок 
брюк

Для утепляющей про
кладки брюк, утеплительно
го клапана и пояса брюк

Для утепляющей про
кладки брюх 7впа А. утеп
лительного клапана типов 
А, Б .

Для утепляющей проклад
ки из ваты

Для завязывания брюк 
внизу
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Продолжения табл. 2

Наименование материала Нормагяпко'
тсхшпссхов

документация
Наакачспас материала

1:2. Лента полульняная шв- По технической Для крепления крючка и
риной 9—12 нм документации петли

13 Ткань кромочная клеевая То же Для прокладывания в
арт. 75 карман

14. Нитки хлопчатобумажные 
швейные в цвет ткани верха:

ГОСТ 6309—S0

II тексХЗх2 Для изготовления брюк, 
обметывания петель и при
шивания пуговиц на специ
альной машине

21 тсксХЗ Для выстегивания утеп
ляющей прокладки

16.5 тексХЗХ2 Для пришивания крючков 
и петель

15. Путовицы пластмассовые По норма- Для застегивания брюк
защитного и темно-серого цве- тявио-техниче-
тз диаметром 17 мм ской докумен

тации
16. Крючок и петля металли

ческие .4* 4 тип 11, с последу
ющей лакировкой

.То же Для застегивания пояса

17. Пряжка металлическая > Для хлястиков

П р и м е ч а н и я :
I. По согласованию с заказчиком допускается применять другие материа

лы по качеству не ниже указанных в табл. 2.
<2. Ткань и фурнитура защитного цвета предназначаются для изготовле

ния брюк для СА и КГБ. темно-серого цвега — для МВД.
(Измененная редакция. Из*. Хг I).

2.3. В н е ш н и й  вид
2.3.1 Брюки типа А с карманами в боковых швах, с притач

ным поясом, выстеганным сквозной строчкой по форме ромба, с 
хлястиками на задних половинках, с застежкой на крючок и пет
лю и пять пуговиц, две из которых на поясе. Пояс брюк с пятью 
шлевками: две посередине передних половинок, две у боковых 
швов задних половинок и одна на правой задней половинке брюк 
у среднего шва. Карманы с отделочной строчкой на расстоянии 
0,5 см от края.

С внутренней стороны левой передней половинки настрочен 
утеплительный клапан.

Низ брюк со шлицами в шаговых швах н лентой, настроченной 
по боковым швам.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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2.3.2. Брюки типа Б в отличие от брюк типа А с отлетными 
леями со шлицами в боковых швах.

2.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Брюки должны изготовляться в соответствии с основами 

промышленных методов обработки форменной одежды, белья н го
ловных уборов для военнослужащих с учетом особенностей обра
ботки.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4J2. Раскрой деталей брюк — по ГОСТ 20757—75.
2.4.3. Сортность готовых брюк— по ГОСТ 11259—79.
2.4.4. Особенности обработки, пособие для построения черте

жей лекал брюк, спецификация деталей и норма расхода ваты 
приведены в рекомендуемых приложениях 1—4.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Правила приемки и методы контроля брюк — по ГОСТ 
4103-82.

4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка. упаковка н транспортирование брюк — по 
ГОСТ 19159—73.

4.2. (Исключен. Изм. /6 1).
4.3. Брюхи должны храниться в закрытых проветриваемых 

помещениях на расстоянии не менее 1 м от отопительных прибо
ров.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ

1. Концы карманов закрепляют по ширине рамки тройной строчкой и на 
специальной машине.

2. Боковые, шаговые, средний шчы брюк настрачивают на расстоянии 0,5 см 
от шва стачивания.

3. Отделочную строчку по левой половинке брюк прокладывают на рас
стоянии 4,5 см от края застежки, выполняя внизу закрепку по форме тре
угольника.

4. Утеплительный клапан настрачивают на подкладку с внутренней сто
роны левой передней половинки на расстоянии 6 см от края.

5 Вытачки на задних половинках верха брюк стачивают и настрачивают 
на расстоянии 0.2 см от шва стачивания, располагая шов в сторону среднего 
шва.

6. Шлевки настрачивают тремя поперечными строчками на расстоянии 0,2 см 
от концов и посередине длины шлевки. Концы шлевок располагают на расстоя
нии 4,5—5 см от верхнего края пояса и I см ноже шва притачивания пояса.

7. Ватин на подкладку настилают в два слоя: первый — по всей подклад
ке. не настилая до низа брюх 25—2в см. второй — до уровня колена и на 
расстояния 10—12 см от среднего шва и верхней часта шагового шва.

Вату настилают на подкладху, постепенно уменьшая толщину настила к 
низу, не’ настилая до низа брюк 25—28 см. Вату, покрытую марлей, прострачи
вают вместе с подкладкой строчками, параллельными боковому шву. Строчки 
должны заканчиваться иа расстояния 15 см от низа.

В пояс брхж и утеплительный клапан допускается использовать натки.
8. Подхладку брюк с утепляющей прокладкой прострачивают долевыми 

строчками с расстоянием между ними 6 см яри использования ваты и М—12 см 
при использовании ватина.

9. Пояс брюк прострачивают по верхнему и нижнему краям двумя парал
лельными строчками с расстоянием между ними I см и 0.1—0,2 см от края п 
выстегивают ромбообразными строчками с расстоянием между вершинами углов 
7,0 см.

(Измененная редакция, Изм. J6 I).
10. Петли обметывают:
на поясе две петли па расстоянии 3 см o r верхнего края и шва притачива

ния пояса и 1.5 см от конца!
на гульфике три петли: верхнюю на расстоянии 4 см от шва притачивания 

пояса; нижнюю — на расстоянии 4 см «гг закрепки застежки, среднюю — иа 
равном расстоянии между петлями:

на утеплительном клапане — одну петлю на верхнем конце клапана под уг
лом 45* и на расстоянии I см от угла.

11 Пуговицы пришивают соответственно расположению петель.
12 Боковые и шаговые срезы лей брюк обметывают и стачивают шириной 

шва 1 см и настрачивают на расстоянии 0.5 см от шва стачивания.
13. Верхние края лей настрачивают двумя строчками: на расстоянии 0.2 см 

от края н 0.5 см одна от другой.
14. Низ лей обрабатывают швом аподгибку с закрытым срезом шириной 

2.5 см.
15. Допускаются:
несоблюдение симметрии ромба по среднему шву при выстрачивании пояса;
концы хлястиков обрабатывать на полуавтомате для обметывания петель;
откосом, цслыкжроеаный с передней половинкой брюк.
(Введен дополнительно, Изм. /й I).
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Стр. 20 ГОСТ, 24232—80

(Измененная редакция, Изм. J6 1).



ГОСТ 24212—40 Стр. 2t

(Измененная редакция, И з*. Л  1)



Стр. 22 ГОСТ 24232—«0

Черт. 7 (Исключен, Изм. .V; 1).



ГОСТ 14212—М  Crp. 23

Черт. 8 Черт. 9



Стр. 24 ГОСТ 24232—80

Черт. II

(Измененная редакция, Изм. 26 I).



ГОСТ 24232—во Стр. 25

( Измененная редакция, Изм. Лк 1).



Стр. 26 ГОСТ 24232—М



ГОСТ Н Ш -Б О  Orp. 27

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЙ ДЕТАЛЕЙ БРЮК

Наимекоанше летала

Из ткани верка

Количество Номер
деталей чертежа

1 Передняя половника брюк
2. Задняя половинка брюк
3. Пояс
4 (Исключен. Изи. № I)
5. Гульфик
6. Огкосок
7. Обтачка
8. Подзор
9. Большой хлястик

10. Малый хлястик
11. Шлевки
12. Передняя половника лей (тип Б) 
.13. Задняя половинка лей (7ип Б)

2
2
2

1
2
3

I
1
2 
2
4 
2
5 
2 
2

4
5 
8 
9 
7

11
12

Из подкладочной ткани — байки

14. Передняя половинка брюк
15. Задняя половинка брюк
16. Пояс
17. Огкосок
18. Утеплительный клапан
19. Прокладка под петлю

Из карманной ткани 

33. Подкладха кармана
Из подкладочной ткани — бязи 

(21. Обтачка
22. Подкладка гульфчха

Из прокладочной ткани — бортовки
23. Прокладка в откосох 

Из прокладочного материала — ватина
Передняя половинка брюк — первый слой 
Задняя половинка брюк — первый слой 
Передняя половинка брюк — второй слой 
Задняя половинка брюк — второй стой 
Пояс
Утеплительный клапан

Из прокладочной ткани — марли

30. Передняя половинка (тип Б)
31. Задняя половника (тип Б)

2
2
2
1
2
1

2

I
1

2
2
2
2
1
1

2
2

13
14

10



C ip. 28 ГОСТ 242J2—B0

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Рекомендуемое

НОРМА РАСХОДА ВАТЫ НА БРЮКИ

г

Рост
Количество ватм для ратмеро»

Допуска- 
«мое от
клонениеад 92 S8 100 104 ic e . 112 11$ 120

158 310 330 350 370 390 410 430 450 470
164 320 340 360 380 400 420 440 460 480
170 330 350 370 390 410 430 350 470 490
176 340 360 340 400 420 440 460 480 500 * 2 0
182 350 370 300 410 430 450 470 490 510
188 360 3S0 400 420 470 460 480 500 520

Редактор Н. М. Щукина 
Технический редактор В. И. Тушееа 

Корректор А. Г. Старостин

$ « " 0  а *аб. II.I2A4 Подо . в нет. 18.02.SS I.7S у м . п. д. 1.88 у м . кр.-отт. 1.М уч-изд. л. 
т *1> ««О Цен» 10 лов.
Ордена «Знак Почет*» Издательство стандартов. 123840. Моста». ГСП. НсаопреснемскжЯ пер.. 3 

Тип. «Московский оеч п ти а» . Москва. Лидии пер,. & Зак. 6



Группа М38

Изменение J6 2 ГОСТ 24232—80 Одежда форменная. Брюки утепленные для 
офицеров. Технические условия

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 03.09.86 
. 4  2586 срок введения установлен

» с 01.02.87

Наименование стандарта изложить в новой редакции: «Брюкн утепленные 
форменные для офицеров. Технические условия

Warm trousers uniform for officers. Specifications».
Пункт 2.2.1. Таблица 2. Пункт 2. Графа «Наименование материала» Исклю

чить кирзу арг. 6767; дополнить словами: «защитного и темно-серого цвета»;
(Продо.гжение с к. с. 224)



(Продолжение изменения к ГОСТ 24232—80)
пункт 4. Графу «Назначение материала» изложить в новой редакции: «Для 

«крха и подкладки утеплительного клапана; подкладки передних, задних поло*» 
«ок брюк и пояса; прокладки под металлическую петлю»; 

заменить ссылку: ГОСТ 5679—74 на ГОСТ 5679—85.
Раздел 4 изложить в новой редакции:

<4. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение

Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение брюк — по ГОСТ
«9159-35».

(ИУС .Ve 11 1986 г.)



И вменение Лк 3 ГОСТ 24232—80 Брюки утепленные форменные для офицеров. 
Технические условия

Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета стандартизации и 
метрологии СССР от 09.12.91 Лк 1888

Дата введения 01 05 92

Пункт 1.1. Чертежи 1 — 1 заменить новыми (ем. с. 135. 136);
Пункт 1.3. Чертежи 5—8 заменить новыми (см. с. 137, 138); 
таблицу 1 дополнить измерениями 26—30 (см. с. 139) и значениями измере

ний для обхватов груди 124 и 128 см (см. с. 140—142):
(Продолжение см. с. 134)



Тип А

Черт. 1

(Продолжение и»менения к ГОСТ 242-12—80) 
Тип А

(Продолжение см. с. 136)

136



Тип Б

Черт. 3

(Продолжение иэменнил к ГОСТ 24232—80) 
Тип Б

136
(Продолжение см. с. 137)



(Продолжение изменения к ГОСТ 24232—30)

Черт. 6

(Продолжение см. с. 138)



(Продолжение изменения к ГОСТ 24232—80)

(Продолжение см. с. 139) 
J 3 8



to

139
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ре

до
.



(Продолжение изменения к ГОСТ 24232 30)

Номер Обхает груда
*»иср«миэ Какмеиоонас Тпя Рост

допуск».
ни мер- измерения 12* 124

смое от-
тежс М О а ееЯ е

I Лик на ли бока- А. Б 158 86.5 86.5
вону шву от шва 1 164 91.0 91,0
притачивания поя- 170 95.5 95л ±1.0
са до низа 176 100.0 100.0

182 Ю4Д 104.5
188 109.0 109.0

2 Длина по та- А. Б 158 59.5 59,0
го вону шву ОТ 164 63,0 62.5
среднего шпа до 170 66.5 66.0
низа 176 70.0 69,5 ±1.0

182 73,5 73.0
188 77.0 76,5

3 Шарила «а А. Б 158 46,0 47,2
уровне среднего 164 46.4 47.6
шпа 170 46.8 48.0 ±1.0

176 47.2 484
182 47.6 48.8
188 48,0 49.2

4 Ширина на А, Б 158 29.6 30.4
уровне колея а 164 30.0 30,8

170 30.4 31,2 ±0.5
176 30.8 31.6
182 31.2 32.0
188 31.6 32.4

5 Ширина внизу А. Б 158-188 21.0 213 ±0.5

6 Длина разреза А. Ь 158 188 16,0 16,0 ±0.5
ШЛИЦЫ

7 Длина входа я 
карман

Л. Б 158-188 17.5 17.5 ±0.3

8 Дяниа п о л о н и - А. Б 158—188 60.0 62.0 ±1.0
НЫ ПОЙСЯ

9 Ширина пояса А. Б 158-188 13.0 13.0 ±0.5

10 Длина боль
шого хлястика

А. Б 158-188 12.5 123 ±0.3

11 Ширина боли- А. Б 158-188 2.2 2.2 ±0.2
ИТОГО хлястика

12 ( Исключен, 
Иди. 1* 1)

(Продолжение см. с. 141) 
140



(Продолжение изменения к ГОСТ 24232-80)
Продолжение

Ном»? 
модерс- них на 
чертеже

Наименование
шмеремия Тип Рост

Овхмг рули
Д опускае
мое от

клонение12» 12»

13 Длина малого А . Ь 1 5 8 - 1 8 8 3 .0 3.0 ± 0 .3
хлястика .

14 Ширина малого А. Б 158 188 2.0 2.0 ± 0 .2
хлястика

45 Длина шлепки А. Б 1 5 8 - 1 8 8 *хо 9 0 ± 0 .3

16 Ширина шлевки А . Б 1 5 8 - 1 8 8 1.5 1.5 ± 0 .2

17 Длина подклад. А . D 158— 164 35,0 35.0 ± 0 .5
кк бокового кар- 170— 176 36.0 36.0 ± 0 .5
м я т 1 8 2 - 1 8 8 37 .0 37.0 ± 0 .5

18 Ширина под- А. Б 1 6 8 -1 8 8 20.0 20.0 ± 0 .5
кладки бокового
кармана

'  19 Длина утепли- А. Б 158 30.0 30.5
гельиого клапана 164 31.0 31.6

170 32.0 32.5 * 0 ,5
176 33.0 3 3 0
182 34.0 3 4 0
188 35.0 35.5

' 120 Ширина утепли- А , Б 1 5 8 - 1 8 8 10.0 10.0 ± 0 .3
гельиого клапана

‘21 Д л и н а  передних Б 158 46.5 46.1
лей 164 50.0 49.6

170 53.5 53.1 ± 1 .0
176 57.0 56.6
182 60.5 60.1
188 61 ,0 63,6

22 Длина передних Б 158 23.0 22 .5
и задних лей сто 164 <26.5 26 .0
боковомг шву 170 30.0 29.5 ±1.0

176 33,5 33.0
182 37.0 36.5
188 40.5 100

2 3 Длина передних Б 158 44.1 43.6
и задних лей по 161 47.6 47.1
шаговому шву 170 51.1 50.6 ±1.0

176 54 .6 54.1
162 58,1 57.6
188 61.6 61.1

(Продолжение см. с. 142)
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(Продолжение чяменения к ГОСТ 24232—80)
Про*алхк ни.',

Номер 0 6 х » » т  гр у Я Р Дрстус-
ИМЙВР*- 
ния на 
чертеже

Н ы м о о м н я е
намерения Тел Port

124 123
ка«мэс
эпело*
•СфЦКЛ

24 Ш ирин а п ер ед 
них и зад н и х  лей  
в вепху

Б 158-188 8,0 8.0 ±0.5

25 Ш ирин а лей  
внизу

Б 158- 188 35.5 36 .5 ±0.5

2S Д л и н а  бретели А. Б 158
КИ
170
[76
182
188

87.0
99.0

101.0
103.0
105.0
107.0

97.0
99.0

101.0
103.0
105.0 
107 0

± 1 ,0

27 Ш ирин а п еред 
них концов б р с-е  
ли

А. Б 158-188 2,5 2,5 ± о л

28 Ш кротна б р е 
тели  посередине

А. Б 158-188 5.0 5.0 ±0.3

2 9 Д л и н а  ш левки- 
д е р ж а т е л я  рам ок

Л. Б 158-188 12.0 12.0 ±1X3

30 Ш ирин а ш л ев 
к и -д ер ж ате л и  р а 
мок

А. Б 158-188 2.0 2.0 ± 0 .2

Пункт 2.2.1. Таблицу 2 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  2

Kaxucuoaainic магеряааа Нэрух-гиаиа-тгхиачеека* докуй<хтдивя Казначеям* мятсринл»

1. Саржа хл 'Пкоп-'лн>фнр-
I

ТУ 17 РСФСР Для верха брюк, об-
иая гладкокрашеная с водо- 
отталкивающей отделкой за
щитного цвета

17—35—57—-90 тачек и подзоров боко
вых хярманоп. пояса, 
хлястиков и лей

2. Кирза двухсловная арг. 
6882. 6883 защитного и тем
но-серого цвета

3. Ткань плащевая гладко 
крашеная с водоотталки
вающей пропиткой арт. 3277 
защитного и темно-серого 
цвета

ГОСТ 19196-80 То же

ГОСТ 9009- 77 *

(Продолжение см. г. (49)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 242*2—80 \ 
Продолжение :абл. 2

Накясиоааннс материал* Кор. втккуо-гекявческан 
документ» они Назначение материи»

4. Полотно башмачное с 
водоотталкивающей пропит
кой зашитого к гсмно-се- 
рого цвета 

арт 7 Ш  
арт 69*7

ГОСТ 19196—60 
ТУ 17 РСФСР

63—9405—79

Для верха брюк. обта- 
чек и подзоров боковых 
карманов. пояса, хлясти
ков и лей

5. Байка арт. 1701, ’1705 ТУ 17 РСФСР Для подкладки перед-
защитного и темно-серого 67—10747— 86. ТУ 17 них и задних половинок
цвета

6. Ткань карманная глад
кокрашеная ЗЗШН7НОГО и 
темно-серого цвета 

арт 3848

арт 3819

арт. 3817

РСФСР 6 0 - 11052-85

ТУ 17 УзССР 
(XN-01 - 2 8 - 9 0  
ТУ 17 РСФСР 
67-11201-88 

ТУ 17 РСФСР 
67—11—036—«5

брюк, пояса, утеплитель
ного клапана, прокладки 
под металлическую пет
лю

Для подкладки карма
ном

7 Бязь гладкокрашеная ТУ 17 РСФСР Для обтачки баша.
защитного н темно-серого 
цвета арт. 142, 144

60-10724 -  84 подкладки гульфика брюк

8. Ткань бортовая мало
усадочная арт 10178, 10187. 
10192. 10110. 10111. 101 И. 
10116

ГОСТ 5665-77 Для прокладки в от- 
косок брюк

9. Ткань бортовая клеевая 
прокладочная арт. Ю178-Н, 
10187-Н, 10192-Н, 10110-Н. 
10111-Н, 10114-Н. 10116-Н

ТУ 6 -1 9 -1 3 7 —79 Для прокладки в бре
тели

10. Вата хлопчатобумаж
ная одежная и швейная

ГОСТ 5679-91 Дли утепляющей про
кладки брюк, утеплитель
ного клапана и пояса 
брюк

Для утепляющей про- 
кладки брюк типа Л. уте
плительного клапана 
брюк типиа А. Б

Л. Ватин хлопчатобумаж
ный холстопрошнвноП

ГОСТ 19008-82

12 Ватин полушерстяной 
холстопрошивной массой 
400 -450 г/м*

ГОСТ 18273-89 Для утепляющей про
кладки брюк, утеплитель
ного клапана и пояса 
брюк

Для утепляющей про-13. Сукно ворсованное с ТУ 17 РСФСР
капроном арт. 6939 59—.11297—86 кладки брюк, утеплитель

ного клапана и пояса 
брюк типа Б
(Продолжение см. с. 144)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 24232—80) 
Продолжение табл. 2

гМеменраалко материала Ийрм *гм *я о • техх и ч*скл« 
документация liastnitetocc материала

14. Марля суровая арт. 
6459

15. Лента завязочная хлоп
чатобумажная шириной 
16 мм защитного и том но - 
серого цвета

16. Лента эластичная по. 
мочная шириной 35 мм

17. Лента полульняная 
шириной 9—12 мм

18. Ткянь кромочная кле
евая арт. 75

19. Элзстоискожа-Т мас- 
лобензостойкая на хлопча
тобумажной основе

20. Уретапискожа-Т арт. 
22)68

21. Нитки хлопчатобума
жные швейные в цвет ткани 
верха:

11 ТСКСХ-ЭХ2 (30/6)

ГОСТ 11109-90 

ОСТ 17—466—85

ОСТ 17—264—87

ТУ РСФСР 
21.2-234—1-90 
ТУ 6 19 137-79

ТУ 1 7 -2 1 -2 0 1 -7 7

ТУ 1 7 -2 1 -2 0 1 -7 7  

ГОСТ 6309 -87

21 текеХЗ ■

16.5 тсксХЗХ2

22. Пуговицы пластмассо
вые из аминопласта защит
ного и темно-серого цвета, 
фасона 1400. диаметром 
17 мм

23. Крючок и петля метал
лические типа И с последую
щей лакировкой

24. Пряжка металлическая
25. Рамки типа Р -06-04 

стальные, никелированные, 
сварные

ОСТ 17-805-86

ОСТ 17-165- 88

ОСТ 17—602—81 
ОСТ 17 -60С-В1

Для утепляющей про
кладки мз ваты 

Для завязывания брюк 
внизу

Для бретелей брюк

Для крепления крючка 
и петли

Для прокладывания в 
карман

Для соединительной 
части бретелей

То же

ДЛЯ 1!ЗГ0Т0ПЛС)<ИЯ
брюк, обметывания пе
тель и пришивания пуго
виц

Для выстегивания утсп- 
лнющеА прокладки 

Для пришивания крюч
ков и петель 

Для застегивания
брюк и пристегивания 
бретелей

Для застегивания поя- 
С2 |

Для ХЛЯСТИКОВ 
Д ля крепления брете

лей

П р и м е ч а н и я :  .
]. По согласованию с заказчиком допускается применять другие материалы 

по качеству не ниже указанных в табл. 2.
2. Ткань и фурнитура защитного цвета предназначаются дли изготовления 

брюк СА и КГБ, темно-серого цвета — для МВД.
Пункт 2.3.1. Первый абзац изложить в новой редакции: «Брюки типа А с 

карманами в боковых швах, с притачным поясом, выстеганным сквозной строч
кой в форме ромба, с хлистиками на задних половинках, с застежкой из крю
чок и петлю и пять пуговиц, две ид которых на поясе. Пояс брюх с тремя шлев-

(Продолжение см. с. 145)
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(flpdo.ixe.iue изменения к ГОСТ 24232—SO) 
нами: две у боковых швов задних половинок и одна на правой задней половинке 
брюк у среднего шва; и двумя шлевками-держателями рамок, расположенными 
посередине передних половинок. Карманы с отделочной строчкой на расстоянии 
0.5 см 07 храя»;

дополнить абзацем: «Брюки имеют бретели, которые крепится к поясу брюк 
передними концами из рамки, задними на две пуговицы».

Раздел 3 изложите в новой редакции.
«3. Правила приемки н методы контроля

31 Правила приемки брюк — по ГОСТ 24782—90.
3 2 Методы контроля качества брюк по ГОСТ 1103 82».
Приложение 1. Пункт 10 дополнить абзацем: «на задней части бретелей — 

две петли: первую на расстоянии !,5 см or конца, вторую — на расстоянии 
2,0 см от первой».

пункт 15 дополнить абзацами: «стачивание основной части бретелей на одно- 
игольной машине со спецпрнспособлеилем накладным швом с двумя закрытыми 
срезами, величина припуска на шов 0.7 см. расстояние от подогнутых краев до 
строчки 0,2 см;

заднюю часть бретели изготовлять из зластоискожи или из уретаккскожн 
без припусков на швы;

основную часть бретели выкраивать из двух деталей:
изготовлять шлевки шириной 2,0 см»;
дополнить пунктом — 16: «16. Основную часть бретелей соединяют с элас

тичной лентой с помощью соединительной части бретелей двумя строчками па 
расстоянии С̂ 2 н 0,7 см от края. Эластичная лента в 2 слоя, длиной 15—16 см в 
готовом виде».

Приложение 2. Таблицу дополнить разделами; дополнить чертежами — 
15-17 (см. с. 146);

Обо»н*«а- 
нке коист-
ру-лввамк 7 ип.1Я11ЯП пя Н
чертеже Ка

\-г> А. Б 158

Овх»ат груди

КО 104 1Ю 113 не 13)

Основная часть бретели (черт. 16)

164
170
176
182
188

69.5
71.5
73.5
75.5
77.5
79.5

09.5
71.5
73.5
75.5
77.5
79.5

69.5
71.5
73.5
75.5
77.5
79.5

69.5
71.5
73.5
75.5
77.5
79.5

69.5
71.5
73.5
75.5
77.5
79.5

69.5
71.5
73.5
75.5 
77 .5
79.5

69.5
71.5
73.5
75.5
77.5
79.5

09.5 69.5
71.5 71,5
73.5
75.5
77.5
79.5

73.5
75.5
77.5 
П9.5

Задняя часть бретелей (черт. 1в) 

Соединительная часть бретелей (черт. 17)

дополнить примечаниями — 6— 8 «6. Лекала ирохладки из сукна строят по 
лекалам подкладки, нс доходя до низа брюк 25—28 см.

7. Лекало прокладки основной частя бретелей строят ао основному лекалу 
бретели (на черт. 15 показано пунктиром) до линии сгиба.

8, Лекала брюк для обхватов груди 124 и 128 см строя? путем пропорцио
нального приращения»;

(Продолжение см. с. 146)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 24232—80) 
для слов «Детали бед чертежей» дополнить пунктом — 4: «4. Шлевка-дер

жатель рамок 16,0X4.2 см*;
Приложение 3. Пункт 11 наложить в новой редакни; дополнить пунктами— 

11а, 13а. 136, 23а. 32-36

Черт. 15

(Продолжение см. с 147)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 24232—80)

Н М Ш М О М М А  Д С Т * 1 Я
К о л и ч е с т в о

д е та л ей
Номер

ч е р т е ж а

Н э  ткани в е р х а

11. Шлепка 3 —

Па. Шлепка держатель рамок 2
" i i13а. Основная часть бретели 2

. 136. Задняя часть бретелей 2 16
Из п р о к л а д о ч н о е  т к а н и  —  б о р т о з к и

23а. Прокладка в бретели 2 15
Из а л а с т о и с к о ж и  и л и  у р е т а н и с к о ж и

32. Соедкнител1лая часть бретелей 2 17
Из п р о к л а д о ч н о й  т к а и и  —  с у к н а

33. Передняя половинка брюх 2 —
34. Задняя половинка брюк 2 —
35. Пояс 1 —
36. Утеплительный клапан 1 —

(Продолжение см с. 148)



(Продолжение изменения к ГОСТ 24232-
Приложение -1 дополнять нормами расхода ваты на брюки 124 и 128 j 

мера:

Количество »*гы дай р**мвро»

Рост
Допускаемое

124 1 »
отлоавяие

158 490 510
16-1 500 520
170 510 530 =  20
176 520 540
182 530 550
188 540 560

(ИУС № 3 1992 г.)

ГОСТ 24232-80
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