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УДК 621.3.042.143 : 006.334 + 621.3.042 : 006.354 Группа Э02

t о с У Д А К Т  В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАСТИНЫ И МАГНИТОПРОВОДЫ ПЛАСТИНЧАТЫЕ 
ДЛЯ ТРАНСФОРМАТОРОВ И ДРОССЕЛЕЙ ГОСТ

Типы и основные размеры 20249-80*
Plales and piatemade magnetoframes designed 
for transformer* and throttles. Types and main, 

dimensions
Взамен

ГОСТ 20249—74

Постамоапемием Государственного комитата СССР по стандартам от 26 мая 
1980 г. № 2331 срок введения установлен

с 01.01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по икону

Настоящий стандарт распространяется на пластины и пластин­
чатые магнитопроводы из электротехнических сталей ,и ферромаг­
нитных сплавов, применяемые в трансформаторах и дросселях 
радиоэлектронной аппаратуры и аппаратуры проводной связи.

Стандарт устанавливает типы и размеры пластин и магнито- 
проводов из этих пластин.

Стандарт не распространяется на; пластины и пластинчатые 
магнитопроводы с шириной среднего н боковых стержней более 
40 мм.

1. типы

1.1. Пластины по форме подразделяются на типы:
I — пластина I-образная (черт. 1);
Ш — пластина Ш-образная высотой стержней Л в 2.5; 2,8; 3 ра­

за больше ширины окна /, (черт. 2);
Шу — пластина Ш-образная с уширенным основанием и высо­

той стержней Л в 3; 3,16; 3,4; 3,5; 5 раз больше ширины окна 
Л (черт. 2);

Ша — пластина Ш-образная выертой стержней h больше ши­
рины окна /| (черт. ?);

Шб пластина Ш-образная высотой стержней h меньше ши­
рины окна U (черт. 2);

Шп — пластина Ш-образная с постоянным немагнитным зазо­
ром hi и высотой среднего стержня Л больше ширины окна Л 
(черт. 3—5);___________  1 ____________________________
Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание (сентябрь 1984 г.) с Изменением М J, 
утвержденным а мае 1984 г. (ИУС Л5 8—84).

. © Издательство стандартов, 1985



Стр. 2 ГОСТ 20249—60

Пластина типа I

Черт. I
П р и м е ч а н и я :
1. Величины Б. В. Г, Е, S, размеры заусенцев на острых хромках и шеро­

ховатость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном 
порядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.
3. Допускается изготовление пластин бет отверстий.

' Пластинны типов IU, Ша, Шб, Шу

?omtt i

Направление
проката

Ч Ш 7 Г |

•  Размер для елравох.

1. Величины В. Г, Л. S, размеры заусенцев на острых кромках и шерохова­
тость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном по­
рядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.
3. Допускается изготовление пластин без отверстий.



ГОСТ 20249—80 Стр. 3

Пн — пластина П-образная нормальная высотой стержней h 
больше ширины окна /, (черт, б) ;

Пу — пластина П-образная, удлиненная высотой стержней h 
в 2.5 раза больше ширины окна h  (черт. 6).

(Измененная редакция, Изм № I).
1.2. В зависимости от размеров каждая пластина подразделя­

ется на типоразмеры в соответствии с табл. 1—4.
Обозначение типоразмера пластин состоит из обозначения 

типа пластин и цифры, указывающей:
размер среднего стержня I (черт. 2—5) для пластин типов Ш, 

Ша. Шб. Шу, Шп;
размер боковых стержней I (черт, б) для пластин типов Пн,

Пу;
принадлежность пластин типа I к пластине типа Ш (черт. 1).
1.3. Магнитопроводы н зависимости от конструкции подразде­

ляются на виды:
пластинчатый броневой (черт. 7);
пластинчатый стержневой (черт. 8).
1.4. Магнитопроводы в зависимости от типов применяемых 

пластин подразделяются на типы:
ПИ — (черт. 9, 10), ШШ — (черт. 11, 12), ШУ -  (черт. 13), ПН 

и ПУ — (черт. 14), ШП — (черт. 15).
Каждый тип магнитопровода в зависимости от разх|еров под­

разделяется на типоразмеры в соответствии с табл. 5. 6.
Обозначение типоразмера магнитопровода состоит из обозна­

чения типа и цифр, обозначающих ширину среднего стержня I 
(черт. 7) или боковых стержней I (черт. 8) и толщину В  магнито­
провода (черт. 7, 8).

1.5. Магнитопроводы типов Ш1, ШШ, ШП в зависимости от 
сборки, определяющей взаимную ориентацию пластин, подразде­
ляют на исполнения 1 (черт. 9, 11, 15) и 2 (черт. 10, 12—14).
' Магнитопроводы типов ШУ (черт. 13), ПН и ПУ (черт. 14) 

собирают только в исполнении 2 пакетами из пластин или отдель­
ными пластинами.

1.6. Условное обозначение пластин при заказе и в конструк­
торской документации должно состоять из слова «Пластина*, 
обозначения типоразмера пластин, обозначения марки материала 
(X) и его толщины (XX), обозначения настоящею стандарта:

П р и х» е р у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :
Пластина Ш-2-Х-ХХ ГОСТ 20249-80

Условное обозначение магнитопровода при заказе и в конст- 
рукуорехой документации должно состоять из слова «магнитопро- 
вод», обозначения типоразмера магнитопровода и обозначения 
настоящего стандарта.



Стр. 4 ГОСТ 20249—М

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я :
М агнит опровод  Ш П -3 4 X 3 4  Г О С Т  20249— 8 0  •

1.7. Переводная таблица прежних обозначений пластин и маг­
ии топроводов, принятых в настоящем стандарте, приведена в спра­
вочном приложении 1.

2. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Размеры пластин типов I, Ш. Ша, Шб, Шу, Шп, Пн, Пу 
должны соответствовать, указанным на черт. 1—̂6 и в табл. 1—4.

TxncpaiMcpu
ПЛАСТИН

h 1 A d

По­
мин. П(1СД.

OTW1. Но­
ши.

Пред.
откл. 11л МИН. Пред.

ORA.
Но-мми.

Пред.
ОШ.

1-2 1

M l ,

8

M l
- - - —

1-2.5 1.25 10
1-3 1.5 12

1-4 2 16

1-5 2.5 20
1-6 3 24

1-в . . 4 32
1-8а 5 НИ 28

1-10 hi 1 40 35

±0.1

2.5

Н12

1-|0а 6.5' ни 36 30

1-106 5 J . JT12 
”  2

30 JTI2
2

25

1-12 6 1)11 48 M l 42

Ы 2а 8 ни 44 36' _ М _

1-12.86 6.4 . JT12 
2

38.4 JT12
2

32 2.5

М  4а 9 1111 Б0 M l 41 3,6

1146 7 JT12
2

42 . Л 12  
*  2

35 2.5

1-16 8 Ы1 64 hi * 56 3.6



ГОСТ 20249—$9 Стр. 5

4
МИ

Пpodo.v/сение табл. 1

7ипсс>а.»*'-ры
ллостим

к i Л a

Но
мии.

П р « л .
отил.

\U>-
иии.

П р е д .  
01М . Номич. П р е д .

onut-
Ho-

МИЧ.
П РЕД - 
0 1 К Л.

М ба 10 НИ 5G Ы 1 46

± 0 . \

/

3.6

H12

М бб 8 . JT12 48 ' . JT12 40
Ы 86 9 2 54 “  2 45

1-)9а 12 НИ 67 hi 1 55

5

1-20 10 Ы1 80 70

1-206

—
1

н!«ч

-н 60 JTI2
2

50
I-22C 11 66 55

1-25
12,5

hi 1 100 hi 1 87.5

1-256 JT12 
*  2

75 JT12
2

63

!-26а 17 НИ 94 hi 1 77

1-286 14 JT12
*  2

84 , JT12
“  2

70

1-32 16 hi I 128 hi 1 112

6

1-326 JT12 9G . JT12 80
1-306 18 ~  2 108 ±  2 90
1-40 20 hi 1 160 hi 1 140

1-406 JT12
2

120 ' JTI2
2

100

П р и м е ч а н и е .  Обозначение пластин типоразмеров 1-2. 1-3 и т: д. озна­
чает, что данные пластины применяются в магнитопроводе совместно с пласти­
ками типоразмеров Ш-2, Ш-3 и т. д.
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Стр. 8 ГОСТ 20249-80
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. ГОСТ 20249—*0 Стр. 9

Пластина типа Шп

■ Направление 
/  проката

"

• Размер для справок.
Черт. 3

П р и м е ч а н и я :
]. Величины В, Г, Е, Ж, Б, $, размеры заусенцев на острых кромках и ше­

роховатость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном 
порядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.
3. Допускается изготовление пластан без паза или пазов а.
4. Допускается изготовление пластин без фаски.



Стр. 10 ГОСТ 2024«—SQ

Пластина типа Шп

• Размер для справок.
Черт. 4

П р и м е ч а н и я :
1. Величины Б, В. Г. Е. И. S, размеры заусенцев на острых кромках я ше­

роховатость поверхностей задают на чертежах, утвержденных н установленном 
порядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.
3. Допускается изготовление пластин без отверстий.
4. Допускается изготовление пластин без фаски.



ГОСТ 20249—М Стр. 11

Пластина типа Шп

f-г. ̂  М ! 4 т&4 . , с [д~|

: ^  X I - v

л___
я S

0 ё >

<• tr
U'U,)*

Ai

Напрадпенис
проката

*-—[Й3\в/Г

S

-r l*  Ml

* Размер для справок.
Черт. 5

П р и м е ч а н и я :
1. Величины Б. В, Г, Е, К. S , размеры заусенце» на острых кромках я ше­

роховатость поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном 
порядке.

2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.
3. Допускается изготовление пластин без отверстий.
4. Допускается изготовление пластин без фаски.
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ГОСТ 20249-М Стр. 13

Пластины типов Пн н Пу

- • Размер для справок.
Черт, в

П р и м е ч а н и я :
1. Величины В. Г, S , размеры заусенцев на острых кромках н шероховатость 

поверхностей задают на чертежах, утвержденных в установленном порядке.
2. Направление проката указано для анизотропных магнитных материалов.

Таиоралмер
пластик

1 I, в н L

5
ОX Нc S

Г

I иС о

«ижо иc s

ВТ*X
ОX исБ

в■
1 нX о

Пи-1.5 1.5 3 6 7.5 6

Пн-2 2.0 4 8 10,0 8
Пн-3 3,0 6 12 15.0 12
Пн-5 5.0 10 20 25,0 20
Пн-6 6.0 hit 12 н и 24 НИ 30.0 Ы1 24 Ы1
Пу-2 2.0 4 10 12,0 8
Пу-3 3.0 6 . 15 18.0 • ! 12
Пу-4 4.0 8 20 24.0 16

Пу-6 6,0 12 30 30,0 24

2.2. Размеры магнитопроводов должны соответствовать ука­
занным на черт. 7. 8 и в табл. 5, 6.



Стр. 14 ГОСТ 20249—80

Пластинчатый броневой 
магнитол ро вод

Черт. 7

Пластинчатый стержневой 
магнитопровод

Maiннтолровод типа Ш1
(исполнение I)

Магнитопровод типа Щ1
(исполнение 2)

/—пластина типа 1. 2—пластина тип* IU: 
3 - плоскость стык». * пря необходимости 
уьехшто'пх немагнитного я» юр а -- немаг­

нитна* прокладка
Черт. 9

/—пластина типа 1; J —пластик* тип» Ш

Черт. 10

Магнитопровод типа ШШ
(исполнение / )

/—пластин* тип* Шб: J—«ластима
тип* Ша: 3— плоскость стыка, а при не­
обходимости увеличении немагнитного

люора — намагвптиа* прокладка

Черт. 11

Магнитопровод типа ШШ 
(исполнение 2)

/—пластина типа Шб: 2— пластина тапа Ша
Черт. 12



ГОСТ 30249—to Cip . 15

Магниторроаод типа Illy
(исполнение 2)

Черт. 13

Магиитопроеоды типов ПН и Пу

Черт. 14

Магиитопровод типа Шп

(исполнение I)

Черт. 15
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Стр. 24 ГОСТ 20249—«0

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
. Справочное

ПЕРЕВОДНАЯ ТАБЛИЦА ОБОЗНАЧЕНИЙ

Обвмачения тале* листай и магнятопроводов 
во иоркативяо-техкитеской документации Оболмчемии time-» плкпт я нвгяято 

ороводоз но настоыцсиу стандарту

Я. Н0.777.001; Н0.777.000 I

Ш ГОСТ 20249-74; Н0.777.001; Н0.777.000 ш
ШУ НО.777.00! ШУ

Шо H0.777.00l Ша

Ша. Шб

Шп ОСТ 4.Г0.777.000 Шп

Пн и Пуд НО.777.001 Пн н Пу

ША — из пластан типа Ш и Я Н0.666.00! 
ПЬ — из пластин типа Ш и I ГОСТ 

20249-74

Ш.1 — из пластин типа Ш и I

ШБ — из пластин типа Шу H0.666.00l ШУ — из пластин типа Шу

ШВ — из пластин типа Шз ’ н Шб 
Н0.666.001

ШШ — из пластан типов Ша н 
Шб

ШП — из пластин типа Шп ОСТ 
4.Г0.777.000

ШП — из пластан типа Шп

ПА — из пластин типа Пн Н0.666.001 ПН — вз пластин типа Пн

ПБ — из пластан типа Пуд Н0.666.001 ; ПУ — из пластин типа Пу



ГОСТ 20249—М Стр. 25

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

РАСЧЕТ КОНСТРУКТИВНЫХ ПАРАМЕТРОВ МАГНИТОПРОВОДА

5 е — минимальная площадь поперечного сечения стержня, определяемая по 
формуле

S e~ D X (l~ M ),

где В — толщина могнитопровода;
I —  ширина стержня;

ДI — предельное отклонение.
S 0K —  минимальная площадь окна на гни то про вода, определяемая по формуле

где Л — ширина окна магантопровода;
Л — высота окна;

ДА — предельное отклонение;
Iс— средняя длина магнитной силовой линии, определяемая по форму­

лам:
для магнитопроводов типов Ш1 , ШШ, ШП

U —h------— —*[A+2fi +  l,18{#—А) +0,4/],
п —л

1 /  для магнитопровода типа ШУ

/,= 2 (Л + /.) +  1.57/;

» для магиитопроводог типов ПН, ПУ‘

/е=2(А +/,) +  1.б7(Я-А).

U  — средняя длина витка проводника алектричеекого тока, охватывающего 
стержень магиитомровода, определяемая по формуле

/0= 2 /+ 2 В + 2 ,5 /,+ 8 в ,

где в* —суммарное значение зазора и толщины каркаса катушки трансформа­
тора находятся в пределах 0,55—1,5 мм.

JJ — конструктивная постоянная, определяемая по формуле:
О S c 'S ok 
р  ;  /«/• *



Иэ.чгмгние Лк 2 ГОСТ 20249—80 Пластины м матнитолроаоды пластинчатые дла 
трансформаторов и дросселей. Тилы ■ основные размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 30.03.90 fh  708

Дата введения 01.П.90

П.т-.т I I Чертеж 2 заменит», новым

Пластины типов Ш , Ш а , Ш б, Ш>

Черт. 2

Пунчт 2.1. Таблицы 1,2 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  I

ТяяО|*змер>аг.ипвн
АП12 L л_ IT12 rf

НИ

1-2 t 8

— -

1-2,5 1.25 10

13 1.5 12

14 2 16

1 5 2.5 20

16 3 24

18 4 | 32

Ма 5 | 28

(Продолжение см. с. 816)

31$



(Продолжение изменения к ГОСТ 20249—80) 
Продолжение табл. I

T*iuop#3M<pM
ЛЛХСТУЛ

л
j.

L1TI2 
*  “ 5

А
4 .  П 1 -'

е
Ни

МО 5 40 35
1-10а 65 36 30 2.5 j
1-106 5 30 25
1-12 6 48 42
М2а 8 44 36 3.6
1-126 6.4 38.4 32 2.5
М 4а 9 50 41 3.6
1-146 7 42 35 3.5
1-16 8 64 68 3.6
Мба 10 56 46 3.6
1-166 8 48 40 3.5
1-186 9 54 45 3.5
1-19а 12 67 55
1-20

10 80 70
5

1-206 60 50 3.5

1-226 11 66 55 4.5
1-23

12.5 100 87.5 5
1-256 75 63 4.5
1 26а 17 94 77 5
1-286 14 84 70 4.3
1-32

16 128 112 6
1-326 % 80 5.5
1-366 18 108 90 5.5
I 40

20 160 140 6

1-406 120 100 6.6

(Продо.асение см. с. 817)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 30349—80) 
_______ ______  Т а 6 л я а а 2

Ткпор*»иер*
пластин

1 <•
-1 *

Н L л d
, ITI2 
±  —

, IT1 . 1Т12 
~  2

ПИ 
-  2

. 1ТИ
± т -

1TJ
г  Т -2 *>., Ш4

Ш-2 2 6 5 6 8
Ш-2,5 2.5 7.5 6.25 7.5 10
Ш-3 3 9 7.5 9 12
Ш-4 4 12 10 12 16
Ш-3 5 15 12.5 15 20
ш-в 6 18 15 18 24
Ш-8

8 24 20 24 32
1Н-8а 18 14 19 2В
Ш-10 30 25 У) 40 35 2.5
Ш-Юа 10 23 18 24.5 36 30 3.25

2.5Ш-106 20 15 20 30 25 2.5
Ш-12

12 36 30 36 48 42 3
Ш-12* 28 22 30 44 36 4 3.6
Ш-12.86 12.8 25.8 19.2 25.6 38.4 32 3.2 2.5
Ш-14а

14 32 25 34 50 41 4.5 3.6
Ш-146 28 21 28 42 35 3.5 3.5
Ш-16 48 40 48 64 56 4 3.6
Ш-16а 16 36 28 38 56 46 5 3.6
Ш-166 32 24 32 48 40 4 3.5
Ш-186 18 36 27 36 54 45 4.5 3.5
Ш-19а 19 43 33.5 45.5 67 55 6 5
Ш-20 20 60 50 60 80 70 5 5
Ш-206 40 30 40 60 50 5 3,5
Ш-226 22 44 33 44 66 55 5.5 4.5
Ш-25

25 75 62.5 75 100 87.5 6.25 5
Ш-256 50 37.5 50 75 63 6,25 4.5
Ш-26а 26 60 47 64 94 77 8.5 5
Ш Ш 28 56 42 56 84 70 7 4.5

(Продолжение см. с. 918 У 
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(Продо.ехение изменения к ГОСТ 20249—SO) 
Продолжение табл. 2

1 h Л н L А А. 4
Титерадееры 

пластвн . ITI2 
-  ~

, ITH
-  2

. 1TI2
А“*“

1TIS
1 2

. ITI2 1Т12± 2 ±0,1 (114

Ш-32 96 80 96 128 112 8 6

Ш 326
32

64 48 64 96 80 8 5.5

Ш-366 36 72 54 72 108 90 9 5.5

Ш-40
40

120 IOO 120 160 140 10 6

Ш-406 80 60 80 120 103 10 6.6

Ша-2 2
4 5,5 1Л

Шб-2
7

2,5 4
JO

Ша-3 ю б 7

Шб-3
О

3 5
14

Ша-4 4 14
7 9.5 1Q

Шб-4 3 5.5

Шу-2 2 6 7 9 8

Шу-2.5 2.5 7.5 8,5 II 10

Шу-3 3 9 9.5 12,5 12 — — —

Шу-4 4 12 I2 15,5 16

Ш у5 5 I5 I5 19,5 20

Шуба 5 II I5 19,5 16

Шу-6 6 ■ 8 18 23 24

Шу-8 8 24 24 31 32

ШуЮ Ю 30 30 38 40

Таблиц» 3. В обозначения симметричного поля допуск» ммеиить обозначе­
ние: J на I.

(ИУС № 7 1990 г).
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