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1. Настоящий стандарт распространяется на диаметры и шаги метрических резьб с профилем 
по ГОСТ 9150—81, применяемые в приборостроительной промышленности в том случае, когда 
диаметры и шаги резьб по ГОСТ 8724—81 не могут удовлетворить функциональным и конструктив­
ным требованиям.

В технически обоснованных случаях диаметры и шаги резьб по настоящему стандарту допуска­
ется применять и в других отраслях промышленности.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 183—75.
2. Диаметры и шаги резьб должны соответствовать указанным в таблице.
При выборе диаметров первый ряд следует предпочитать второму.
Если одному диаметру соответствует несколько значений шагов, то в первую очередь следует 

применять большие шаги.
Диаметры и шаги резьб, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.

мм
НоУ1ниалы1Ы11 диаметр реи.бы J Шаг Р

1 -й ряд 2-й ряд 2 1.5 1 0.7S 0.5 0.35 0.25
3.5
4

— — — — — 0,5
0.35 0.25

4,5 — — — — — — 0.35 0,25
5 — — — — — — 0.35 0.25
5,5 — — — — — — 0.35 0,25
6 — — — — — — 0.35 0.25

— 6,5 — — — 0.75 0,5 0.35 0,25
7 — — — — — — 0.35 0.25

— 7,5 — — — 0,75 0,5 0.35 0,25
8 — — — — _ — 0.35 0.25

о
8.5 — — 1 0,75 0,5

0.35
0.35

—
У

9,5 ___ ___ 1 0.75 0,5 ___

10 — _ — _ — — 0.35 —

и
Ю.5 — — 1 0,75 0,5

0.35
—

11,5 ___ ___ 1 0.75 0,5 ___

12 — — - — — — 0.35 —

Издание официальное 
*

П ер епечатка  воспрещена

Переиздание.
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стоимость сметных работ

https://meganorm.ru/Index2/1/4293819/4293819410.htm


С. 2 ГОСТ 16967-81

ЛрмЬлжение

Но ми малыш и диаметр рсм.бы J Шаг Р
1-й ряд 2-й ряд 2 1.5 1 0.7S 0,5 0.35 0.25

12.5 — 1.5 1 0,75 0.5 — —

— 13 — 1.5 1 0.75 0.5 — —

— 13.5 — 1,5 1 0.75 0.5 — —

— 14.5 — 1.5 1 0.75 0.5 — —

15 — — — _ 0.75 0.5 — —

— 15.5 — — — — 0.5 — —

— 16.5 — — — — 0.5 — —

17 — — — _ 0.75 0.5 — —

— 17.5 — — — 0.75 0.5 — —

— 18.5 — — _ — 0.5 — —

— 19 — 1,5 1 0.75 0.5 — —

_ 19.5 — — _ — 0.5 — —

— 20.5 _ — 1 — 0.5 — —

— 21 _ 1,5 1 0.75 0.5 — —

_ 21.S — — — — 0.5 — —

— 22.5 — — _ — 0.5 — —

— 23 — 1,5 1 0.75 0.5 — —

24
23,5 — — — — 0.5

0,5
0.5

— —

24.5 ___ ___ ___ ___ ___ ___

25 — — — — 0.75 0,5 — —

— 25.5 — — — — 0.5 — —

26 — — — 1 0.75 0.5 — —

27
26.5 — — — — 0.5

0,5
0.5

— —

27.5 ___ _ ___ ___ ___ ___

28 — — — — 0.75 0.5 — —

— 28.5 — — — — 0.5 — —

— 29 — — — 0.75 0.5 — —

30
29.5 — — — — 0.5

0,5
0.5

— —

30.5 ___ ___ ___ ___ ___ ___

— 31 — 1,5 — 0.75 0.5 — —

— 31.5 — — — — 0.5 — —

32 — _ — 1 0.75 0.5 — —

33
32.5 — — — — 0.5

0,5
0.5

— —

33.5 ___ ___ ___ ___ ___ ___

— 34 — 1,5 1 0.75 0.5 — —

— 34.5 — — _ — 0.5 _ —

35 — — — 1 0.75 0.5 — —

— 35.5 — — _ — 0.5 — —

36 — — — _ 0.75 0,5 — —

— 36.5 — — _ — 0.5 — —

— 37 — 1,5 — 0.75 0.5 — —

— 37.5 — _ _ — 0.5 — —

38 — — _ 1 0.75 0.5 — —

— 38.5 _ — — — 0.5 — —

39 — _ — — 0.75 0.5 — —

— 39.5 _ — _ — 0.5 — —

40 — — — 1 0.75 0.5 — —

— 40.5 — — _ — 0.5 — —

— 41 — 1,5 — 0.75 0.5 — —

— 41.5 — — _ — 0.5 — —

42 _ _ — — 0.75 0.5 — —

— 42.5 — — _ — 0.5 — —

— 43 — 1,5 — 0.75 0.5 — —
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ГОСТ 16967-81 С. 3

Продолжение

Номинальный диаметр резьбы J Шаг Р
1-В ряд 2-й ряд 2 1.5 1 0.7S 0.5 0.35 0.25
_ 43.5 ___ _ ___ ___ 0.5 ___ ___

— 44 — 1,5 1 0.75 0.5 — —

— 44.5 — _ — — 0.5 — —

45 — — — — 0.75 0.5 — —

— 45.5 — — _ — 0.5 — —

— 46 — 1,5 1 0.75 0.5 — —

— 46.5 — — — — 0.5 — —

— 47 — 1.5 — 0.75 0.5 — —

— 47.5 — — — — 0.5 — —

48 — — — — 0.75 0.5 — —

— 48.5 — — — — 0.5 — —

— 49 _ 1,5 — 0.75 0.5 — —

— 49.5 — — — 0.75 0.5 — —

50 — — — 1 0.75 0.5 — —

— (50.5) — — — — 0.5 — —

— 51 — 1,5 1 0.75 0.5 — —

— (51.5) — — — 0.75 0.5 — —

52 — — — — 0.75 0.5 — —

— (52.5) — — — 0.75 0.5 — —

— 53 — — 1 0.75 0.5 — —

— (53.5) — — — — 0,5 — —

— 54 — — 1 0.75 0.5 — —

— (54.5) — — — 0.75 0.5 — —

55 — — — 1 0.75 0.5 — —

56 — — — — 0.75 0.5 — —

— 57 — — 1 0.75 0.5 — —

58 — — — I 0.75 0.5 — —

— 59 — — I 0.75 0.5 — —

60 — — — — 0.75 0.5 — —

— 61 — — 1 0.75 — — —

62 — — — 1 0.75 — — —

— 63 — 1,5 1 0.75 — — —

64 — — _ — 0.75 — — —

65 — — — 1 0.75 — — —

— 66 _ — 1 0.75 — — —

— (67) — — 1 0.75 — — —

68 _ — — — 0.75 — — —

— (69) — — 1 0.75 — — —

70 — — — 1 0.75 — — —

— (71) — — 1 0.75 — — —

72 — — — — 0.75 — — —

— (73) — — 1 0.75 — — —

— 74 — — 1 0.75 — — —

75 — — — 1 0.75 — — —

76 — — — — 0.75 — — —

— (77) — — 1 0.75 — — —

78 — — 1.5 1 0.75 — — —

— (79) — — 1 0.75 — — —

80 — _ — — 0.75 — — —

— (81) — — 1 0.75 — — —

82 — — 1.5 1 0.75 — — —

— (S3) — — 1 0.75 — — —

— 84 — — 1 0.75 — — —

85 — — — 1 0.75 — — —

— 86 — — 1 0.75 — — —

— (87) — — 1 0.75 — — —

— 88 — 1.5 1 0.75 — — —
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С. 4 ГОСТ 16967-81
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ГОСТ 16967-81 С. 5

Продолжение
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С. 6 ГОСТ 16967-81

Окончание

Коми м а л ы ш  й  диаметр резьбы J Ш а г  Р
1-й ряд 2 - й  р я д 2 1 .5 1 0 .7 5 0 , 5 0 .3 5 0 .2 5

350

360

370

380

390

400

342
345
348
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358
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П р и м е ч а н и е .  Резьбы М50.5-0,5; М51.5-0,5; М52,5-0,5; М53.50.5 и М54,5-0,5 мм допускается 
применять лишь для изготовления обьсктивов.

3. В условное обозначение резьбы должны входить: буква М, поминальный диаметр резьбы, 
числовое значение шага, буквы LH для левой резьбы.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резьбы номинальным диметром 70 мм и шагом
1 мм:

М 70■ I
То же, левой резьбы:

А170 Н И
В условное обозначение многозаходной резьбы должны входить: буква М. номинальный диа­

метр резьбы, числовое значение хода и в скобках буква I’ и числовое значение шага.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  трехзаходной резьбы номинальным диаметром 

70 мм, ходом 3 мм и шагом 1 мм:
М703 (Р1)

То же. левой резьбы:
М703 (PI)  LH
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https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/27/opredelenie_primorskogo_kraevogo_suda_ot_02_07_2014_po_delu.html

