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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Штампы для листовой штамповки

ДЕРЖАВКИ ДЛЯ НАПРАВЛЯЮЩИХ СТУПЕНЧАТЫХ 
КО ЛОНОК И НАПРАВЛЯЮЩИХ ВТУЛОК

ГОСТ
1 8 8 1 2 — 8 1 *

Конструкция и размеры

Sheet stamping dies. Holders for guide posts with 
flute and guide bushes. Design and dimensions

ОКП 39 6330

(CT СЭВ 1307—78J
Взамен

ГОСТ 18812— 73

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 27 января 
1981 г. N8 255 срок введения установлен

с 01.01.82
Проверен в 1986 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на державки, при­
меняемые для крепления направляющих ступенчатых колонок по 
ГОСТ 13119—81, направляющих втулок по ГОСТ 24558—81 в на­
правляющих узлах штампов и устанавливаемые по системе от­
верстия.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1307—78.
2. Конструкция и размеры:
литых державок исполнения 1 с плоской поверхностью приле­

гания к плите для крепления колонок должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. I;

литых державок исполнения 2 с плоской поверхностью приле­
гания к плите для крепления втулок должны соответствовать ука­
занным на черт. 2 и 8 табл. 2;

литых державок исполнения 3 со ступенчатой поверхностью 
прилегания к плите для крепления колонок должны соответство­
вать указанным на черт. 3 и в табл. 3;

литых державок исполнения 4 со ступенчатой поверхностью 
прилегания к плите для крепления втулок должны соответство­
вать указанным на черт. 4 и в табл. 4;

державок из стального проката или поковки исполнения 5 с 
плоской поверхностью прилегания к плите для крепления колонок 
должны соответствовать указанным на черт. 5 и в габл. 5.

Итдамие официальное Перепечатка еослрмцема

★
* Переиздание (июни 1987 г )  с Изменением Л5 I, утвержденным <з мар­

те 1989 г. (ИУС 6 -8 6 ) .
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технический надзор

https://meganorm.ru/Index2/1/4294830/4294830993.htm


Стр. 2 ГОСТ 18812—81

Исполнение 1
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• * 

*  *

8
ol cl

8
V

00 Й
3

5
3 12

.3
5

11
,8

8 5
£

S

-

36
,7

1

35
.0

1 8
3

s  1  5 8 8

S  | Я 1 a  1 »

*

s  e  г 
£  ! 2  |

Ю lO »o 
^  CN Й

■С
« a  1 я  1 s  l 8 8

а: й 3  S3 3  | g  | 3 §>

ч S 12 8  S  | 8 §
g 8  2 8  g 1

ч f t § g  | 3  g  2
\ %

О 8 8 s 8

аз 8 “Ц  i 3 § §  I I

§ |  8  3 § §  §

V
CO 8  8 Sc 8 о  со го CO

ча
t

со I 2  
5  1 £

(N
i

•а' CO 8  8 5  9

■Ъ - 2 SI 8

К Jb
* 1 1 =£ e g

о СЧ

‘

<£ 8

Й Оо i  § 9 i §

•со
00C4 я 8 ? 2 8 8 3 8 8 8 g

11>Л<03И
-•жгоц

и !
$  5х
° r t

3 1 9 1
«

£ 8•
8 9 9

•ж0 н09э-гис>.
&
>1
1
2 *=:сГС

. о. с
09Ж
К
<=t

□зл
Xа.<к

т «
5 1

о

21 
О .  
ж s  
to *
0 да
и И 

Я
о. а01 о
я 5
ж d 
о . в .

51

Д
ер

ж
ав

ка
 1

03
7-

42
51

 Г
О

С
Т 

18
81

2—
81



Стр. 4 ГОСТ 1М12— 81

Исполнение 2
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op. 6 гост 1 m i  а—81

Исполнение 3

г-г
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Стр. 8 ГОСТ 1U12—81

Исполнение 4

S.J
V  ( у )

Черт. 4
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С rp. 10 ГОСТ Ш 1 2 —81

исполнениеS
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Стр. 12 ГОСТ 1М12— 81

3. Материал державши:
исполнений 1, 2, 3 и 4 — чугун СЧ 24 по ГОСТ 1412—85.
Допускается чугун с минимальным временным сопротивлением 

разрыву Дт = 250 МПа (Н/мм*) или линейная, конструкционная 
сталь с временным сопротивлением разрыву /?т = 4 9 0  МПа (Н/мм*);

исполнения 5 — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74. Допускает­
ся применение конструкционной качественной стали с минималь­
ным временным сопротивлением разрыву Rm= 500 МПа (Н/ммг).

4. Допуск параллельности плоскостей К  и Р — 7-й степени точ­
ности по ГОСТ 24643—81.

5. Допуск перпендикулярности плоскости Р  относительно оси 
отверстия d — 6-fi степени точности по ГОСТ 24643—81.

6. В державках исполнений 1, 3 и 5  при применепни колонок 
исполнения 2 по ГОСТ 13119—81 отверстия d& не выполнять.

7. В державках исполнений 2 и 4 с диаметром отверстия d -  
=  45 мм следует выполнять для резьбовых отверстий по оси.

8. Окончательную обработку отверстий для державок всех 
исполнений следует выполнять при сборке.

9. Остальные технические требования — по ГОСТ 22472—77.
10. Маркировать: условное обозначение без наименования и 

товарный знак предприятия-изготовителя. Допускается маркиро­
вать на бирке для партии.

11. Примеры применения державок приведены в справочном 
приложении.
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ГОСТ 18(12—<1 Стр. 13

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

А-а

б - б
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Стр. 14 ГОСТ 1SS12— $1

/  — прихват по ГОСТ М И М 1 ;  ? — державка исполне­
ния <: 3 — державка «подмеиия 2: 4 —  державка яепол- 
яемвя Г. 3 — державка асполиеви* 3: (  -  направляющая 
втулка по ГОСТ 24558—61: 7 — стоооряое ко п ы »  so
ГОСТ 24380-81; й — стопооясо пружинное копы » so 
ГОСТ 24Г.Ю— 81: У —  направляющая етувеичатая колой*» 

ПО ГОСТ 13119—81: Ю —  держа»*» исполчеиая 3

С2

ГОСТ 18812-81

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/popravka_popravki/9/popravka_k_gost_5902-80_izdeliya_konditerskie_metody.html

