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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Конструкция и размеры

End milline cutters ior machinine light alloys. 
Design and dimensions

ОКП 39185

ГОСТ

16225—81

Дета яяядеиия 01.01.8i

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые цилин­
дрические фрезы диаметром D от 1,5 до 50 мм для обработки лег­
ких сплавов.

2. Фрезы должны изготовляться типов:
1 — с цилиндрическим хвостовиком;
2 — с коническим хвостовиком.
3. Конструкция и размеры фрез типа 1 должны соответствовать 

указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 и в табл. 2.

Издание официальное 
★

Перепечатке воспрещена

25
техническое освидетельствование

https://meganorm.ru/Index2/1/4293722/4293722474.htm


С. 2 ГОСТ 16225—81

Тип I

Нсполнениие I для диаметра D до 5 мм

Исполнение 2 для диаметра D свыше б мм

исполнение 2

Черт. I



ГОСТ 162M -I1 С. 3

И с п о л к с ш м  1 И с п о л н е н и е  2

О С о > и а 1* я и «
♦ р м

П р а й с * * -
С  К О С Т Ь

О б о ) и я « с и « с
ф р в »

П р и н е с я
с ч о с т ь

о L 1 а со

22Я Х 0491 2220-0402 1.5

2£*20- O 49Q 2220 0494 1.8 25 4 2

2С 0О - О Э 95 22С 00506 2,0

2020 0507 2220-0508 2.2

2200-0509 I 22200510 1 2.5 30 6 *1
222О - 0Э 11 2 0 -2 0 - 0 5 1 2  I 2.8

О
20*

2020-0513 32200314 3.0 36 8

2G C 0-0915 22200516
4.0

43 Н А

2220-0517 2220-0518 51 10
ч

2220-0519 2200 0520
5.0

47 1-3 с

22-20-0321 2220-0522 58 24
О

2220-0523 3220-0524
6.0

32 16 А

2220 0525 2220--03Э 6 66 30
О

2220-0527 2330 <0528
8.0

59 19 8 30*

2220-O G G O 2220-0630 78 36

22200501 20300632 72 22 f  Л

2220-0533 22200504 95 45
11/

2220-0535 22200506 61 26 | / > / . V

2220-0637 2220-0538
12,0

108 53
V i W

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы исполне­
ния 1, диаметром D= 5 мм, длиной 47 мм:

Фреза 2220-0519 ГОСТ 16225-81
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С. 4 ГОСТ 1622S—81

Т ип 2

Исполнение I

А 'А  о - в

Исполнение 2

Числе Hjfte.6 Z-7 Число lySerS 2 - J

Черт. 2
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ГОСТ М225—I I  С. 5

Размеры,  хм
Т а б л и ц а  2

ЧЯ £

Исполнение 1 Исполнение 2

ОСошочспие
*РМ

При­
меня­емость

Обозначение 
фрс» с числом эубье»t —i

При­мени*смсстъ

Обомячеяне с числом зубьевг*=-3
Пр«-И«?'4 Я-

«мсст*
D L 1

2Й2Я-1001 2020-1002 (1?) 108 26
2203-1000 2003-1004 135 53
2203-1005 2023-1005 2220-1061

14
108 36

2223-1037 2933-1008 2293-1062 135 53
2203-1009 2223-1010 2028-1063

16
1>14 33

2203-ЮГ 1 2033-1012 2200-1064 145 63
2223101-3 2223-1014 230WO66

18
114 32

«ЮЗ-101$ 2993-1016 2223-1066 145 63
2333-1017 2220-1016 2323-1067 137 38
2223-1010 2023-1020 2233-1068 20 174 75
2323-1021 2023-1022 2223-1069

32
137 38

2023-1003 2993-1024 2233-1070 174 75
2020-1025 2223-1026 0020-107!

(24) 144 45
30Ш Ш 2220-1028 2220-1072 189 90
2803-1039 0223-1030 2220-1070

26
144 45

2223-10311 222Э-1032 2933-1074 189 90
222Q-1033 £223-1004 222.3-107.5 170 45
2223-1036 2320-1036 2233-1076 28

21.5 90
22120-1037 2993-Л 038 2933-1077

(Ж»
1Л5 50

2203-1030 2220-1010 3233-1078 200 90
2220-1041 2033-1042 2920-1079

32 178 53
2003-1043 2223-1044 2233-10Э0 231 106
2923-1016 2223-1046 2033-1081

36
178 58

2223-1017 2223-1048 2320-1082 231 106
2223-1040 2223-1050 9220-1083 188 S3
2323-1031 2223-1052 2223-1084 40 250 135
332Э-106Э 2223-1054 2020-1085

45 168 63
2223-1055 2033 1056 3033-1086 250 125
2203-1067 3203-10.58 3320 1087 200 76
2220-1059 2320-1060 0200-1086 50 275 19)

П р и м е ч а н и е  Диаметры фрез, заключенные в скоГжи. применять не рехо мендуется.
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С. 6 ГОСТ 16223-«1

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы исполне­
ния 1, диаметром £> = 20 мм, длиной £ =  174 мм:

Фреза 2223-1019 ГОСТ 16225-81
4. Допускается взамен фаскн 0,5X45° изготовлять фрезы с ра­

диусной переходной кромкой не более 0,5 мм.
5. По заказу потребителя допускается изготовлять фрезы ти­

па 1 и типа 2 диаметром 0  = 12 мм с углом наклона винтовой ка­
навки 30°.

6. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25557—82. Допуски 
на размеры конусов Морзе степени точности ЛТ8 — по ГОСТ 
2848—75.

7. Маркировать: обозначение фрезы, диаметр фрезы, марку 
стали и товарный знак предприятия-изготовителя. На фрезах диа­
метром до 14 мм допускается обозначение фрез не маркировать. 
На фрезах диаметром свыше 14 мм допускается маркировать 
четыре последних цифры обозначения.

8. Технические требования — по ГОСТ 17024—82.
9. (И ск л ю чен , Изм. №  1 )•
10. Элементы конструкции, размеры и геометрические пара­

метры фрез указаны в приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ 
ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

I. Элементы конструкция, размеры и геометрические параметры двузубых 
концевых фрез с цилиндрическим хвостовиком указаны на черт. 1 я  в табл. I. 

Для D от 1,5 до 5 мм
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ГОСТ 16225—В1 С  7

Для D свыше 5 мм

Форма заIочки торцевых зубьев

исполнение 1 Исполнение?

Черт. 1

31



Р 
а 

} 
и 

с 
р 

ы,
 

мм
С. 8 ГОСТ 1621S—8t

i l l
J  40
С 1|  Л

м а >
00

• о

Я § § 34
.5

5 8
гО СО

гЛ

С »
ч *

а 1 я
о

Й
о

S
о

2 .

°
1 Я

о -
a $ 8

•м
Я
С *

S
СО

с
г о
о

" Г
о

40
О о

в о
О

о м . 1Й к О
Г »

-*е ° ч
о

ф
о

3 ч г 2
*

ю
Ы о .

с о
О
ч*

о
г Л

о
СО

с
« г з 3 О

41
о "

о
о

N
О

«4
с 3 -

С
с о
о

о >
о

2 - л о
W

с о
с о

о
ю

с с *
о

о
о

Ю .
о

о с >
<N

- Ч
о

Ч
о

$
о '

Я
о

8
о

§

'З 1 я«Г 8
с >

г -
< 5

« с
о ‘

«4 6 1
—»

гО « о *
o i

« г
е 4 с о

о .
Ч*

СО
ч *

• в 1 Ю
Л
t-T

1Л
о> '

<5:

* ?

е ч с о Ч* гО ю 00 о C J

•3

-
1

--© о
е ч

~ 1 1 g |  а | з |  S

1 I й 0 ! 2
с о

й

К>

Й й S 3
с о  1 с о
t o  : ГО 
СО СО

о

$

о .  « Ч

5  Я

О  00
s ,  г 1

&

№
« о ОС

”

Зи
* М - С4* 

1

I 1
« о  ! a f t О

с ч  с о
О с >

гО
о
« о

О
с е

о .
о

о
e i

32



ГОСТ 16225—«« С. 9

2. Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры двузубых 
кошевых фрез с коническим хвостовиком указаны на черт. 2 и о табл- 2.

'& V 7

Форма заточки торцевых зубьев
Исполнение 1 Исполнение 2

«о

Черт. 2
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С. 10 ГОСТ 16225—81
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ГОСТ 11225—t l  С. 11
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с .  12 ГОСТ 16225—81

3. Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры концевых 
фрез с коническим хвостовиком указаны на черт. 3 и в табл. 3.

• ё Л  ^

6~ 6

Чер?. 3
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ГОСТ 16225-81 С. 13

Д к я к е т р
♦ р е м *

о
f. d o d <*. / Г n ' г ь Л,

UU г
в н н )« о сЯ
к а к и м и

М
34 13 7 4Х> 3,5 92.4
61 2.5 1.0

16 40 69 16 8 4.3 4.0 50.8Т1 1 .6 4.0 2,0
>8 4*3

7)1 17
3.0

5,0 4.5 67.3

30 46 18 1 А 10 5.0 74,883
119

С  Л

2 2
46

2 0 1.5
0 ,0

5.5 82.383 86
34 53

2G 4,0 89.898 7  Л 6.5
25 53 2,0 5,0 23

12 7,0
2.5 93,598

38 5 6 26 8.0 7.0 104,7100

30 60 28 2,0 5.0 14 8,5 7.5 H A S100
63 9Х> 8.0 119.7

М б

36 63 109 2,50 6,0 2.0 10.5 9.0 4.0 334.7116
6 ,0 1 7

40 73 30 И .5 10,0 149.7135 2.5
46 73 6.5 18 12.0 14,5 168.4136

3.15 7.3 6,0
50 85 1)4,5 12,5 187,1

1 6 0
/ , о  Л »

1

1—3 (Измененная редакция, Нам. J6 I).
4. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034—74. форма А.
5. Сердцевина dt должна равномерно утолщаться в направлении к хвосто­

вику на 1,5—2 мм на каждые 100 мм.
6. Острые кромки на спинке торцового зуба скруглить.
7. Сварка — контактная стыковая оплавлением.
(Введен дополнительно, Изм. .4  I).
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С. 14 ГОСТ 16225—81

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ­
ственного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 № 2267

2. Срок проверки — 1996 г.
Периодичность проверки — 10 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16225—70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О б о ш а г е п в с  Н Т Д .  в о  х о т о р ы Л  
д а н а  с с ы л к а Н о м е р  пункт*, приложения

ГОСТ 2646—75 6
ГОСТ 1702+—60 8
ГОСТ 25957-83 6
ГОСТ 1 4 0 6 -7 4 Приложение

5. Переиздание (май 1990 г.) с Изменением № 1, утвержден­
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3—88)
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