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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на инструментальные 
микроскопы, предназначенные для измерения наружных н внут­
ренних линейных к угловых размеров изделий в прямоугольных и 
полярных координатах {резьбовых изделий, режущего инструмен­
та, профильных шаблонов, лекал, кулачков, конусов, метчиков, 
резьбонарезных гребенок).

1. ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Инструментальные микроскопы следует изготовлять типа А 
(черт. 1) без наклона колонки и типа Б (черт. 2) с наклоном ко­
лонки:

с отсчетом по шкалам микрометрических головок; 
с цифровым отсчетом на индикаторном табло — Ц; 
с литейными шкалами — Л; 
с электроприводом измерительного стола — 1; 
с полуавтоматической обработкой результатов измерений — 2. 
В условное обозначение инструментального микроскопа долж­

но входить обозначение типа микроскопа по табл. 1 и обозначе­
ние настоящего стандарта.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
* Переиздание (июль 1986 г ) с Изменением X  I. утвержденным 

п апреле I9S6 г . Пост. А* 1012 от 21.04.86 (НУС 7-86)
©  Издательство стандартов, 1986
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Инструментальный микроскоп типа Л

/ —основание; г-коордииотниа стол; J~ фоттолсктричесхн* присбра тователи 
(микрометрические головки): 4—пбкснгмп ю иирю го микроскопа: J -  тувус »»• 
лирного инкроскоси; <!—отсчетный ммкрсскав углс-мсркой гол евин. 7—окуляр 
пн ..ip/icro микроскопа. S—ucxaнизм фокусировки; 9 -  хатомх*; /0—осветитель;

/ /—Ш*$ровыо отсчегмыс устройства 
Черт. 1

Инструментальный микроскоп типа Б
7

7—осяовиине: ?—координатный стол. $—фотоэлектрические ерссСратовзтели («и- 
Hp»X*fTpM4«<«Hv ГСЫ0МКИ): * ofiT.cr.Tze рщирпого микроскопа: S тубус шиирМо 
го микроскопа; V- «течет*1 и  й микроясоп у'ломереой головки; 7 окуляр визир 
«ото микроскопа; 4—vrvn fn tw  фо* ГСЯратчт: О—колонке; /0—ось наклон* kc.TV.ii. 
н ;  /7— моховик наклона колонм : /J —осветитель: /Д—цифровыс отсчетные уст

рсДстаа
Черт 2

П р и м е ч а н и е  Черт. 1 и 2 приведены для указания основных частей 
ниоруусмтальных микроскопов и не определяют их коиструкиии
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Т а б л и ц а  I

Tin иякроскоо» Код ОКП Краткая хярактористяка

И М  100X50. А 44 3112 8030 Инструментальный микроскоп с отсчетом 
по шкалам микрометрических головок 
25 им и применением кониеаых мер длины.

Верхние пределы намерений, мм:
100— в продольном направлении;
50—в поперечной направлении

ИМЦ 500X50, А 44 3112 8010 Инструментальный микроскоп с цифро­
вым отсчетом, применением фотоэлектри­
ческих преобразователей с микрометричес­
кими винтами и кониевых мер длины 

Верхние пределы измерений, мм:
100 — в продольном направлении;
50 — в поперечном направлении

ИМ 150 x  50. А 44 31>2 8000 Инструментальный микроскоп с отсчетом 
по шкалам микрометрических головок 
25 мм и применением концевых мер дли­
ны

Верхние пределы измерений, мм- 
150— в продольном направлении;
50 — в поперечном направлении

ИМЦ 150X50. А 44 3112 8020 Инструментальный микроскоп с цифровым 
отсчетом, применением фотоэлектрических 
преобразователей с микрометрическими 
винтами и конченых мер длины.

Верхние пределы измерений, мм:
150 —в продольном направлении;
50 — в поперечном направлении

ИМ 150X50, Б 44 3112 3001) Инструментальный микроскоп с отсчетом 
по шкалам микрометрических головок 
25 ым н применением концевых мер длины.

Верхние пределы измерений, мм:
150 — в продольном направлении;
50 — в поперечном направлении

ИМЦ 150X 50, Б 44 3112 ЗОЮ Инструментальный микроскоп с цифро­
вым отсчетом, применением фотоэлектриче­
ских преобразователей с микрометрически­
ми винтами и концевых мер длины.

Верхние пределы измерений, мм:
150 —* продольном направлении;
50 — в поперечном направлении

2 -2277
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Продолжение табл. I

Тип микроскоп* Код ОКП Крста* х>р*кгср|ктикй

ИМЦЛ 150 x  50, Б 44 3112 3020 Инструментальный микроскоп с цифро­
вым отсчетом, с применением фотоэлешрн- 
чсскнх преобразователей с линейными шка­
лами

Верхние пределы измерений, мм:
150 — а продольном направлении;
50 — и поперечном направлении.

ИМЦЛ-1 160Х 
Х80. Б

44 3112 3030 Инструментальный микроскоп с цифро­
вым отсчетом, с применением фотоэлектри­
ческих преобразователей с линейными шка­
лами и электроприводом измерительного 
стола.

Верхние пределы измерений, мм.
160— в продольном направлении;
80 — в поперечном направлении.

ИМЦЛ -2 160X 
Х80. Ь

44 3]12 3040 Инструментальный микроскоп с цифровым 
отсчетом, с применением фотоэлектрических 
преобразователей с, линейными шкалами, с 
полуавтоматической обработкой результа­
тов измерений.

Верхние пределы измерений, мм:
160 — в продольном направленна;
80 — в поперечном направлении.

Пример условного обозначения инструментального микроскопа 
с цифровым отсчетом на индикаторном табло, с линейными шка­
лами, с электроприводом измерительного стола, пределами изме­
рений в продольном направлении 100 мм. в поперечном — 80 мм. с 
•наклоном колонки:

Микроскоп инструментальный И МЦ Л— 1 160x80, Б, 

ГОСТ 8074— 82.
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2.3. Расстояние между крайними линиями штриховой сетки 
окулярной угломерной головки для объективов с увеличениями 
I х и 3х должно соответствовать расстояниям в плоскости объекта 
(5,4±0,005) мм и (1,8±0,002) мм соответственно, для объективов 
с увеличениями 5х и 10х расстояние между штрихами резьбо­
профильной сетки, равное 6 мм, должно соответствовать расстоя­
ниям в плоскости объекта (1,2± 0,002) и (0.6±0,002) мм соответ­
ственно.

2.4. Несовпадение изображения одного деления градусной 
шкалы с 60 делениями минутной шкалы окулярной угломерной 
головки должно быть не более 0,5 толщины штриха минутной 
шкалы.

2.5. Вероятность безотказной работы должна быть не менее 0,9 
за наработку 5000 ч для инструментальных микроскопов с отсче­
том по шкалам микрометрических головок и 0,86 для микроско­
пов с цифровым отсчетом.

Установленная безотказная наработка для микроскопов с от­
счетом по шкалам микрометрических головок — 3500 ч и для 
микроскопов с цифровым отсчетом — 2800 ч.

Критерием отказа является неспособность микроскопа осу­
ществлять измерение линейных и угловых величин с установлен­
ными в п. 2.2 пределами допускаемых основных погрешностей.

2.6. Средний срок службы микроскопов должен быть не менее 
6 лет. Установленный срок службы — 3 года.

2.7. В комплект инструментальных микроскопов должны вхо­
дить принадлежности, указанные в обязательном приложении.

К комплекту да!жен быть приложен паспорт на инструмен­
тальный микроскоп.

2.5—2.7. (Измененная редакция, Изм- J6 1).



КО
М

П
Л

ЕК
ТЫ

 И
Н

С
ТР

УМ
ЕН

ТА
Л

ЬН
Ы

Х 
М

И
КР

О
С

КО
П

О
В

Стр. 18 ГОСТ MU—82

oexcei s-inimt

c«xo9i i-imwM

05X051 U'TTWH

OEXOTI ttWH

osxoei уж

05X051 T1WH

05X051 WM

OJXCOI TTWH

09 X001 Vffl

-  | _  |-------| | --------------| |

------------ I |

•  *  ♦  •  •
•  •  •  *  •

-c*  ---------- I | | _  L  t - L  |

-  -  i - -  I

- I ------- l i .  ------------ --  -

_  I -  I -------- -  _  ~  - Г .  J.

x X 2

!i|

2
C
1 *
I I>> o

1

p
3 *;

v ж *1 rf
p  =x = 5 S p Я ■ ® °

x ^ x x x x x

C O  5 0 ■ = ! -  —

3



ГОСТ Ю74—12 Cl». »»

овхаи г-ипуги 1 1 _ 1 1 _ - |Ц _

08X0QI lUTJViH 1 1 _  1 |_

Д 03 X031 VRWH 1 1 1 11 1----------1 I I 11 1

тес
03X031 ПУТИ 1 1 1 • • 11 -  I I 11 11 1

*
г
о
3

OSX05I WM 1 1 1 • • 1 1 - 1 1 M i l l
7

«хогг ТШИ i  1  I г. 1 ' — 111 1 1

03ХИ1 ИИ 1 i  I г. 1 , — 1111 1

<
OSXOOI ПКИ 1 1 1 11 1 -  -  — 11111

0SX00! WH * 1 — 1 ' — 11 М 1

2

i f f
s l

» 5 I 1 M I
s i i  1 i t  ° P l  i |  
»*s |  и  ik n  Us
l i r l - y  i -Ы  И

l l o ! .  Is = s -1-iS.fall!f \ “S i*|i 5g5|&£|l! J 
! |S ?  |S|« i | » S » |b f | I

js § i |I  sl Srcsiii•- Си Q св О О *. x * Ш X X



Стр. 20 ГОСТ SON—82



П
ро

во
ж

ен
 ше

r o a w t - t i  стр. 2i



•Слаяо а н»0. 
Тир I t  СО»
Ораемя «Знак

Редактор В. М. Лысенкина 
Технический редактор Н. П. Замолодчикоео 

Корректор В. И. Канурхипа

«д а  ПОЛО, к П«ч. 13-Ов.М 1.8 тм . п. д. 1Д усд. кр. отт.

; « * .  Итаатедхсгро ста .м р 'О * . >ИМ0 М оем*. ГСП Н о ^ к ^ и с к - Я  оер.. 3 
и*«М осковский п е ча ти *» . М ое*»*. Л ели* пер . * .  3»К- 2277

ГОСТ 8074-82

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/13/apellyatsionnoe_opredelenie_moskovskogo_gorodskogo_suda_ot_876.html

