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УДК 531.717.2 : 621.83 : 006.354 Группа П55

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы И  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЛРИПОРЫ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ 
ЧЕРВЯКОВ. ЧЕРВЯЧНЫХ КОЛЕС И 

ЧЕРВЯЧНЫХ ПЕРЕДАЧ
Типы и основные параметры.

Нормы точности

Gauges for worms, worm wheels and worm 
wheel drives.

Types and dimensions. Precision standart 
О К П  39 4500

Го<£.ТПН0£Л',"!!СМ г веУА*РС*«Н1ЮГО комитета СССР no стандартам от 28 января 1982 г. J6 350 срок введения установлен
с 01.01.83

ГОСТ
9776—82

(СТ СЭВ 3003-81)

Настоящий стандарт распространяется на приборы для изме­
рения цилиндрических червякоп и червячных колес, а также ци­
линдрических червячных передач с модулем от 1 мы и с допуска­
ми по ГОСТ 3675.

Настоящий стандарт не распространяется на приборы, имею­
щие специальное назначение (приборы, встраиваемые в автома­
тические линии и др.).

I. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

1.1. Приборы, предназначенные для измерения червяков, чер­
вячных колес и червячных передач должны изготовляться групп, 
типоразмеров и классов точности, указанных в табл. 1.

1.2. Приборы различного назначения, разных групп, типораз­
меров н классов точности допускается объединять в одном кон­
структивном исполнении (универсальные измерительные прибо­
ры) при соблюдении требований настоящего стандарта.

Для универсальных приборов допускается уменьшать пределы 
параметров измеряемых червяков и червячных колес при измере­
нии этими приборами показателей, не отраженных в наименова­
нии прибора.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1982 
©  Издательство стандартов, 1993 
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Т л б л  н и з  t

Номер группы Наименование групп ариЛс-рпп Типоразмер К.1ЛСС
nismxTW

1

Приборы для измерения кинемати­
ческой погрешности:

а) кинематической погрешности 
червячных колес <F,r ) и червяч­
ных пар (F ^r );

б) циклической погрешности чер­
вячных колес (h i,/) и червячных 
пар (hfcor* h in t)

в) кинематической погрешности 
червячных передач (F |o,  ) типа 
М;

г) циклической погрешности чер­
вячных передач (hkor. hznr)

SI, S2. S3 A. AB 

A, AB

2

Приборы для измерения шага чер­
вячного колеса:

а) накопленной погрешности
( F p r ,  Fркг)»

б) отклонений шага (fptr)

SI. S2, S3

SI, S2, $3 
Ml. М2. М3

A, A В

A. AB. В 
AB. В

3

Приборы для измерения радиаль­
ного биения:

а) вило червяка ( h r

б) зубчатого венца, червячного 
колеса (Frr)

ZSI, ZS2. 
ZS3
SI. S2, S3

A. AB. В 

/V AB, В

5
Приборы для измерении измери­

тельного межосевото расстояния
(F,'r . С )

S I. S2. S3 В

7
Приборы для измерения профиля:

а) внтха червяка (f#ir);
б) зуба червячного колеса 

(ffi.) ‘

ZSI, ZS2. 
ZS3
SI, S2, S3

A. AB. В 
AB. В 

Л. А В. В

8

Приборы для измерения пинтовой 
линии н винтовой поверхности чер­
вяка:

а) винтовой линии (h r .  W ) !

б) винтовой поверхности ( h Sr)

ZSI. ZS2. 
ZS3
ZSI, ZS2, 
ZS3

A. AB 
AB 

A. A В 
AB

II Приборы для измерения толщины 
витка червяка (E|j)

ZSI. ZS2
ZMI
ZM2

AB, В 
AB. В 

В
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Продолжение табл. I

Номер группы Наименование rptin приборе* Типоразмер Класс
точности

13

Приборы дли измерения осевого 
шага червяка:

а) накопленной погрешности ZS1. ZS2. А. А В
(fpakr)i /S3 А»

6) отклонений шага ( tP«r) ZSl, ZS2. А. АВ. В
ZS3 АВ. В

И Приборы для измерении погреш­
ности обката (Е«)

- —

П р и м е ч а н и я :
I. Приборы группы 16. !■». 1г и I* приведены для информация.
2 К приборам группы 7б относятся приборы для измерения черничных ко­

лес с гйольвеитиым профилем зуба и средней плоскости колеса.
3 Обозначение групп, типоразмеров и классов точности приборов — по 

ГОСТ 25513.
(Измененная редакция, Изм. № I).

1.3. Приборы одинакового назначения, разных типоразмеров, 
классов точности допускается объединять в одном конструктивном 
исполнении и расширять пределы параметров измеряемых червя­
ков, червячных колес и червячных передач.

1.4. Приборы групп 1а — 3, 5, 7, 8. 11 и 13 должны обеспечи­
вать измерение червяков, червячных колес и пар с параметрами, 
указанными в табл. 2.

мм Т а б л и ц а  2

И шсриеиыА объект Типоразмер прибора Диаметр дед «тельное 
окружности Модуль

ZSI От 6 до 160 Or 1 до 8
ZS2 » И  * 250 * 8 » 12,5

Червяк ZS3 » 80 * 500 » 12.5 » 25

ZM1 _ От 2 до 10
ZM2 — * 10 > 16
ZA\3 — » 16 » 25

SI От 20 до 320 От I до 8
S2 » 200 > №0 » 2 » 16

Червячное S3 > 500 * 1250 » 4 » 16
колесо Ml От 2 до 10

М2 — * 10 » 16
М3 — > 16 » 25

П р и м е ч а н и е .  Основные параметры приборов для измерения кинемати­
ческой погрешности червячных пар тс же, что и у приборов для измерения 
червячных колес.
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Приборы группы 8 типоразмера ZS3 должны обеспечивать из­
мерение червяков с модулями от 12,5 до 16 мм.

Приборы группы 11 типоразмера ZMI должны обеспечивать из­
мерение червяков с модулями от 2 до 16 мм; ZM2—от 16 до 25 мм

( Измененная редакция. Изм. №  I).
1.5. Приборы следует изготовлять с отсчетнымн устройствами 

со шкалой и (или) цифровыми отсчетнымн устройствами и (или) 
регистрирующими устройствами с отсчетом измеряемой величины 
в единицах длины или угла.

1.6. Приборы следует изготовлять со сменными отсчетнымн 
устройствами с различными или переключаемыми диапазонами 
показаний, обеспечивающими диапазоны измерения, установлен­
ные настоящим стандартом. В этом случае наименьшая цена де­
ления шкалы используемых отсчетных устройств должна быть нс 
более значений, указанных в настоящем стандарте. При замене 
или переключении отсчетных устройств допускается использовать 
другие цены деления шкалы.

П р и м е ч а н и я :
1 Цена деления самопишущего устройства относится к делениям диаграм­

мной лен гы бумаги. *
2 Шаг дискретности цифрового отсчетмого устройства должен быть не бо­

лее 0,5 иены деления шкалы.

(Измененная редакция, Изм. J6 I).

2. НОРМЫ ТОЧНОСТИ

2.1. Нормы точности приборов для измерения червячных ко­
лес должны соответствовать нормам точности приборов для изме­
рения цилиндрических зубчатых колес по ГОСТ 5368.

2.2. Нормы точности приборов для измерения кинематической 
погрешности червячных пар н червячных передач должны соот­
ветствовать нормам точности приборов для измерения кинемати­
ческой погрешности цилиндрических зубчатых колес по ГОСТ 5368.

21, 2.2. (Измененная редакция, Изм. № I).
2.3. П р и б о р ы  д л я  и з м е р е н и я  р а д и а л ь н о г о  б и е ­

н и я  в и т к а  ч е р в я к а  (f,r).
2.3.1. Цена деления и диапазон показаний отсчетных устройств, 

приборов должны соответствовать указанным в табл. 3.
2.3.2. Погрешность приборов для измерения радиального бие­

ния витка червяка (frr) не должна превышать значений, указан­
ных в табл. 4.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4. П р и б о р ы  д л я  и з м е р е н и я  п р о ф и л я  в и т к а  

ч е р в я к а  (f„r)
2.4.1. Цена делений и диапазон показаний отсчетных устройств 

приборов должны соответствовать указанным в табл. 5.
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Типоразмер

Класс точности прибора
А АВ В

Цена 
деления, 
ие более

Диапазон 
показаний, 
ие менее

Цехи
деления.
кс более

Диапазон 
показаний, 
и* мекее

Пена 
деления, 
ие более

Диапазон 
показаний, 
ие менее

ZSI 0,0005 0,040 0.001 0,06 0,002 0.20
ZS2 0.0005 0.040 0,001 0.08 0.002 0.20
ZS3 0,001 0,040 0.001 0,10 0,002 0.30

Класс точности прибора
А АВ в

Тияорззмер
Диапазон

Предел 
допуска­
емся ©о-

Диапазон
Предел
допуск* Диапазон

Предел 
яояусяа- 
емой по-измерений измерений смой ао ШМереНИЙгрешности грев*пости грешности

ZSI До 10 1.0 Д о 15 2.0 До 35 4
Св. 10 » 18 2.0 Св. 15 » 32 3.0 Св. 35 » 80 8

ZS2 До 10 1.0 Д о 20 2.5 Д о 40 5
Св. 10 » 22 8.0 Св. И) » 38 5.0 Св. 40 » 95 10

ZS3 До 15 1.5 До 25 3.0 До 50 6
Св. 15 » 28 4.0 Св. 25 » 50 6.0 Св. 50 » 150 12

П р и м е ч а н и е  к табл, 4. 6, 8. 10, 12, 14. Погрешности приборов, чета* 
вовленные в настоящем стандарте, имеют знак «плюс» ( +  ) или «минус» (—}.

Т а б л и ц а  5
мм

Типоразмер

Класс точности прибора
А АВ В

Цена 
деления. 
к« более

Диапазон 
показаний, 
ие ысисс

Цена 
делении, 
ие более

Диапазон 
показаний, 
не менее

Цена 
деления, 
ие более

Диапазон 
помазаний, 
ие менее

ZSI 0.0005 0.С40 0,001 0.10 0.002 О.б
ZS2 0.0010 0.050 0,001 0.12 0.002 0.8
ZS3 — 0.002 0.18 0,005 1,0
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2.4.2. Погрешность приборов для измерения профиля витка 
<frn) черняка нс должна превышать значений, указанных в 
табл. 6.

Типоразмер

Класе точности прибора
Л АВ В

Диапазон
измерений

Предел 
допуедв- 
омой по 

грешности
Диапазон
намеренна

Продел 
допуска­
емо* По­
грешности

Диапазон
измерений

Предел 
допуска­
емой по­
грешности

7CI Д о 10 1 До 20 1.5 Д о 100 51.0 1 Ся. 10 » 20 2 Св. 20 » 50 4.0 Св. 100 » 300 15

ZS2 Д о 10 2 До 30 2 Д о 150 8
Св. 10 » 25 3 Св. 30 » 60 6 Св. 150» 400 20

ZS3 Д о 40 4 Д о 200 10
Св. 40 » 90 7 Св. 200 » 500 30

2.5. П р и б о р ы  д л я  и з м е р е н и я  в и н т о в о й  л и н и и  
ч е р в я к а  (fSr, fh4r)

2.5.1. (Исключен, Изм. .Vs 1).
2.5.2. Цена деления и диапазон показаний отсчетных устройств 

приборов для измерения винтовой линии червяка должны соответ­
ствовать указанным в табл. 7.

Т а б л и ц а  7
мм

Класс точности прибора

Типоразмер
А АВ

Цена деления. Диапазон показаний Цена деления. Диапазон показаний.
не более не м«•»<*« я« более и* менее

ZSI 0.0005 0.080 0.001 0.080
ZS2 0.0005 0.101) 0.001 0.1 IX)
ZS3 — — 0.001 0.100

2.5.3. Погрешность приборов для измерения винтовой линии 
червяка (fhf, fbkr) не должна превышать значений, указанных в 
табл. 8.
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Т а б л и ц а  8

Типоразмер Контролируемы*
показатель
Точности

Класс точ «ост прибора
A АВ

Диапазон
измерений

Предел 
Диг.ускасмоП 
corpriu моста

Диапазон
измерении

Предел
допускаемой
погрешности

ZSI
fhr •До

Св. 8 » 20
1.0
1.5 Д о 20 2

ffckr До 15 
Св. 15 » 40

2
3 До 40 4

ZS2
fhr До 10 

Св. 10 » 2:.
1
2 Д о 25 3

fh ir До 25 
Сп. 25 » 50

2,5
4 Д о 50 5

ZS3
fh, — - До 25 4

fhkr — - Д о  50 6

п р и м е ч а н и е .  Проверка прибора для измерения винтовой линии на лти-
^гыр?мТаЯгам.ЧаС7И Ч€рВЯКа ° М , )  А0ЛЖ На "P O H 3 B C 4 H ,b cn T a # S r P . S i

2.6. П р и б о р ы  д л я  и з м е р е н и я  в и н т о в о й  
« о с т и  в и т к а  ч е р в я к а  (f,„r)

2.6.1. (Исключен, Изм. Л5 I).
2.6.2. Цена деления и диапазон показании отсчетных 

приборов должны соответствовать указанным в табл. 9.

п о в е р х -

устройств

Класс гочкости прибора

Типоразмер
А АВ

Ueita деление 
*е более

Диапазон покидимй 
ие Цеяа деление, 

•«е более Диапааои докатана», 
не менее

7S1 
ZS2 
7$3

0.0002
0.0005

0.020
0.020

O.tJOl
0.001
0,001

0.020
0.020
0.020
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2.6.3. Погрешность приборов для измерения винтовой поверх­
ности витка червяка (f„gr) не должна превышать значений, ука­
занных в табл. 10.

Т а б л и ц а  10

Типорззиер

Класс тучности пр/.Сора

А ЛВ

Диапазон
изисрсвий

Прсдлп долустае*«>»
П<Н?Г1Ш»ЭСТМ

Диапазон
измерений

Предел допуолено*
погрешности

ZSI До 5 
Со. 5 > 10

0.8 (0.5) 
1.0

До 10 1

ZS2 До 5 
Се. 5 > 10

1.0
1.5 До 10 2

ZS3 - - До 10 3

П р и м е ч а н и е .  В табл. 10. 13 и 14 значения, заключенные к скобки, отно­
сятся к приборам для измерения червяков 2-й степени точности.

2.7. П р и б о р ы  д л я  и з м е р е н и я  т о л щ и н ы  в и т к а  
ч е р в я к а  (Е„)

2.7.1. (Исключен, Изм. № I).
2.7.2. Цена деления и диапазон показаний отсчетных устройств 

приборов должны соответствовать указанным в табл. 11.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

Таблица II
мм

Тиаоразиер

Класс точности прибора

АВ В

Цепа деления, 
нс более

Диапазон показаний, 
ис мене*

Цен» деления, 
ие боле»

Диапазон показаний, 
не мснс«

ZS1 0,005 3,2 0.01 6.2

Z32 0.01 4.5 0.01 8.5

ZM1 0.01 4.5 0.01 8.5

ZM2 - - 0.01 10.0
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2.7.3._Погрешмость прибора для измерения толщины витка чер­
вяка (EBr) не должна превышать значений, указанных в табл. 12.

Т а б л и ц а  12
мкм

Класс точности прибора
АО в

Типоразмер
Днаяатоя нэмерсинЯ Предел Диктатом измерений Пределпо отсчстиому д<.п>сиг,ем<|Л по отсчетмо.му допусаиемоЯустро*ст»у погрешности устройству гшгрешяостч

ZS1 До 150 10 До 300 20
Св. 150 » 1600 40 Св. 300 » 3100 90

ZS2 Д о 200 12 До 400 30
Св. 203 » 2300 50 Св. 400 > 4200 •100

ZM1 До 200 12 До 400 30
Св. 200 » 2300 50 Св. 400 » 4300 1GO

ZM2 Д о 600 70
Св. 600 » 4600 120

2.8. П р и б о р ы  д л я  и з м е р е н и я  о с е в о г о  ш а г а  
ч е р в я к а  (f„„ f,,*,)

2.8.1. Цена деления и диапазон показаний отсчетных устройств- 
приборов должны соответствовать указанным в табл. 13.

Тмпорлмер

Класс точности прибора
А лв в

Цена 
делении, 
вс более

Дияпаэоя 
показаний, 
ие меиее

Цена
делении, 
пс более

Диааалов
гзокн.иииЛ.
не менее

Пена 
делении, 
ме более

Днзпааоя 
показаний, 
«  менее

Z S I 0.0005 0.050 0.001 0.120 0.002 0,400
(0.0002)

ZS2 0.0005 0.060 0.001 0.140 а о о г 0.500
ZS3 — — 0,001 0.160 0.005 0.640

2.8.2. Погрешность приборов для измерения осевого шага чер­
вяка (fp,r. fpu.) не должна превышать значений, указанных а .  

табл. 14.
(Измененная редакция, Изм. № I).
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