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УДК 621.979.073-229.21 1.2:006.354 Группа Г22 
1034-0660

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ХВОСТОВИКИ С РЕЗЬБОЙ ДЛЯ ШТАМПОВ 
ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ

Конструкция и размеры

ГОСТ
16716-71

Threaded shanks for dies of sheet pressing. 
Construction and dimensions

Взамен 
MH 809-60

M КС 25.120.10

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета М инистров С С С Р от 22 ф евраля 1971 г. Ne 299 
дата введения установлена

01.01.72

I. Конструкция и размеры хвостовиков с резьбой должны соответствовать указанным на чер­
теже и в таблице.

Исполнение I Исполнение 2

И м анне официальное П ерепечатка воспрещена

★
Издание (август 2006 г.) с Изменениями №  I. 2, утвержденными в  феврале 1981 г., 

июне 1986 г. (Н УС 5 - 8 1 ,  9 -8 6 ) .
£> Стандартинформ, 2006



С. 2 ГОСТ 16716-71

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
хпос то пика
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ал

1034-0661 / — е§\ 111 0.10

1034-0662 2
20 М 1 6x1 ,5 13.8

8.5
j U •с U

0.08

1034-0663 1 -
56 25

о .и

1034-0664 2 8,5 0.09

1034-0665 1 -
60 20

0.19

1034-0666 2 10.5 0.16

1034-0667 1
25

—
67 25

0.21

1034-066» 2 10,5
8 10 2,5 1.6

0.17

1034-0669 1 -
75 32

0,24

1034-0670 2
М20 х 1,5 1 1 О 10,5 0.19

1034-0671 1
1 /  ,о

-
1 1 V» 0.36

1034-0672 2 13
/ 1

0.29

1034-0673 1 - к к 0.37

1034-0674 2 13 0.30

1034-0675 1 -
85 32

0.40

1034-0676 2 13 0.31

1034-0677 1 —
80 25

0.65

1034-0678 2 13 0,58

1034-0679 /
40 М 30 х 2 27

-
90 32

0.72

1034-0680 2 13 0.64

1034-0681 1 - АП 0.74

1034-0682 2 13
II 16

0.65

1034-0683 1 -
100

3 2
1.28

1034-0684 2 17
М

1.13

1034-0685 1
50

—
105 40

1.40

1034-0686 2 17 1.23

1034-0687 1 —
115 50

1.43

1034-0688 2
М 42 ж 3 37,5

17 1.26

1034-0689 1 —
110 40

1.93

1034-0690 2 21 1.65

1034-0691 1
60

-
13 120 50 20 2,5

2.04

1034-0692 2 21
4

1.73

1034-0693 1 — 1 ?Л 60
2.14

1034-0694 2 21
IjU

1.81
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Продолжение
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1034-0695 1

75 М 42 х 3 37,5

—

13

130 50

20 4 2.5

3.24

1034-0696 2 21 2.90

1034-0697 1 —

140 60
3.35

1034-0698 2 21 2.98

1034-0699 1 —

160 80
3.57

1034-0700 2 21 3.14

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  хвостовика D = 20 мм, / = 20 мм. исполнения /: 
Хвостовик 1034-0661 ГОСТ 16716-71 

(Измененная редакция. Изм. № I).
2. Материал — сталь марки 35 по ГОСТ 1050—88.
3. Резьба — по ГОСТ 24705—81*.
Допуски на резьбу — по 3-му классу точности ГОСТ 16093—81*.
4. Технические требования — по ГОСТ 16722—71.
5. Маркировать: обозначение, номер настоящего стандарта и товарный знак предприятия-из­

готовителя. Хвостовики диаметром D = 20 и 25 мм допускается маркировать на прикрепленных к 
ним бирках.

6. Пример закрепления хвостовика с резьбой в верхней плите штампа указан в приложении.

♦ С 1 ию ля 2005 г. действуют ГОСТ 24705—2004 и ГОСТ 16093 — 2004 соответственно.



С. 4 ГОСТ 16716-71

П РИ ЛО Ж ЕН И Е
Рекомендуемое

П Р И М Е Р  ЗА К РЕ П Л Е Н И Я  Х ВО СТО ВИ КА  С Р Е З Ь Б О Й  
В ВЕ Р ХНЕЙ П Л И Т Е  ШТ А МП А

Вид В

I -  хаос тоник: 2 -  аииг B .M 6-S*» I4.14H по ГОСТ 1477-93

1. Торец А хвостовика нс должен выступать относительно поверхности Б  верхней плиты .
2. Н аружный диаметр резьбовой части хвостовика /) , — по настоящ ему стандарту. 
ПРИЛОЖ ЕН ИЕ. (И змененная редакция, Изм. Ле 2).
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