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Несоблюдение стандарта преследуетса по закону

1. Настоящим стандарт распространяется на координатно- 
расточные вертикальные одностоечные н двухстоечные станки с 
числовым программным управлением, изготавливаемые для нужд 
народного хозяйства и на экспорт в соотвветствии со специализа
цией СССР в этой области.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3134—81.
2. Основные параметры и присоединительные размеры коор

динатно-расточных станков должны соответствовать ГОСТ 
6464—78 и указанным в таблице.

Обозначение н положительное направление осей координат по 
ГОСТ 23597—79 должны соответствовать указанным на черт. 
1 и 2.

П р и м е ч а н и е .  Черт. I и 2 не определяют конструкцию станков и не ис
черпывают все их возможные компоновки.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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гост m u - и  Стр. 2

Координатно-расточные Координатно-расточные
одностоечные станки дкухстоечиые станки

Черт. 1 Черт. 2

Манмспооаи*» параметра Величина параметра

Ширина рабочей поверхности сто
ла. мм 250 320 400 630

800; 1000; 
1250; 1400; 
1600; 2000

Конец шпинделя 
по ГОСТ 
24644 -81

С КОНУСНОСТЬЮ
7:24 30

40
40
50

40
<«> 50

внутренний
Морзе 2; 3 3 -

Дискретность 
задания перемеще
ний. мм, по осям

X'. Y. У 0,0001; 0,0005: 0,001

Z 0,001: 0.01

Количество управляемых всей коор
динат, не менее 3

Количество одновременно управляе
мых осей координат, нс менее о

П р и м е ч а н и я :
1. Размер, зах.ооченныА в скобки, нслредпочтнтелен.
2. Значения дискретности задания перемещений обязательны для станков, 

разработанных после 01.01.83, оснашснных устройствами ЧПУ отечествевного 
производства.

3. Размеры Т-образных пазов — по ГОСТ 1574—75.
Расстояния между Т-образными пазами — по ГОСТ

6569-75.
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