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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы  R С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ИЗДЕЛИЯ ЧУЛОЧНО-НОСОЧНЫЕ. 
ВЫРАБАТЫВАЕМЫЕ НА КРУГЛОЧУЛОЧНЫХ 

АВТОМАТАХ
Виды и размеры

Socks and stockings made on seamless nosiery 
machines. Types and sizes

ГОСТ
17061-82

OKU 84 3000

Срок действия с 01.01.84 
яо 01.01.М

Несоблюдение стандарта преследуете» по закону

1. Настоящий стандарт распространяется па чулочно-носочные 
изделия, вырабатываемые на крутлочулочных автоматах б—34-го 
классов из химических нитей, пряжи из натуральных и химичес­
ких волокон, из смесок и сочетаний, и устанавливает их виды н 
размеры.

Стандарт не распространяется на изделия специального назна­
чения.

2. Чулочно-носочные изделия подразделяют: 
по н а з н а ч е н и ю  на:

. чулки — женские;
получулкн — женские, мужские и детские;
носки — женские, мужские и детские;
подследники — женские;
колготки — женские и детские;
по с п о с о б у  и з г о т о в л е н и я  на:
цельновязаные,
с зашивкой на мыске,
кроеные;

Издание официальное 

★
Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1988



С. 2 ГОСТ 17061-82

по с п о с о б у  о т д е л к и  на:
формированные,
ненормированные.
П р и м е ч а н и е .  Ненормированные чулочно-носочные изделия изготовля­

ют по согласованию с основным потребителем, крохе изделий из текстуриро­
ванных капроновых нитей зласлик левой и правой круток.

3. Виды и составные части чулочно-носочных изделий должны 
соответствовать табл. 1 и черт. 1—6.

Т а б л и ц а  1
Ойедяи- Наии**эизиие Характеристика составной Вил изделии«ение на составной части части m дед к яЭеатеке «зделкя

1 Борт Одинарный с пработанкой Д, Е, К. Л, Н. П.
эластомерной нитью Р. Т

Одинарный бел эластомерной 
нити (ластик)

В, И

Двойной с вработанной элас- Б. Г', Д, 3, Л, М,
токерной нитью Н. О. П. Р. С

Двойной без эластомерной А. Г, Л, Н
нити

Двойной с продернутой элас­
тичной тесьмой

Р. с

Одинарный илн двойной с 
пришитой мастичной лептой

Б. Г', Р. С, Т

Одинарный, заделанный кра- 
собметочиым швом с одновре­
менных прокладыванием элас-

П

томерной нити
/./ Подборщик — А
2 Торс С усилением Р. С. Т

Без усиления Р. С. Т
Сшитый с ластовицей Р. с
Сшитый без ластовицы Р. с
ЦельнозязаныА Т
Гладкий Р. С, т
Рисунчатый Р. с , т

2.1 Ластовица С усилением Р. с
Без усиления р. с
Вшивная различной геомет­

рической формы
Р. с  

Р. сВвхзаная
Гладкая Р, с
Рисунчатая Р. с

3 Паголенок Гладкий Все виды, кроме 
О, П

Рисунчатый Вес визы кроме 
О, Г1

4 След С усилением па питие, чиж- Л. Б. Г. Г». Д. 3.
ней части следа, мыске 

С усилением на пятке к мис­
ке

И, л ,  М, Н. Р. С, Т 
А, Б. В. Г, Г', Д. Е.

з . и . к . л . н . р . с . т
С усилением на мыске А, Б. Г,- Г'. Д. 3, Р.

С. Т
Без усиления Все виды
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Продолжение табл. 1

Обогни- чеяие на чертеже
Намиеиоввихв 

госта виол чйсти наделим
Характеристика составной 

частя «дели* Вид изделия

4.1 Пятка Выработанная па круговом 
ходу

Выработанная па реверсив­
ном ходу

А. Б. Г. Г', Д . 3 , 
Л . М . О. Р . С, Т 

А. Б . В. Д . Е. И, 
К. Л . Н, П, Р

4.2 Мысок Выработанный на круговом 
ходу со швом, расположа<- 
НЫМ в д о л ь  следа или п о  к о н ­
туру пальцев

Выработанный на реверсив­
ном ходу, заксчлеваниый или 
зашитый

Автоматически закрытый

Все виды

А. Б. В. Л . Е. И, 
К. Л , Н. Р

. А, Б. Г. Г'. Д. 3 . 
И. К. Л, М. Н . О. Р,
с .  т

4J Нижняя 
часть следа

С усилением 

Вез усиления

А. Б. Г, Г ',  Д. 3 . 
и .  Л . М. Н, Р . с ,  т

Все виды4.4 Верхняя Соответственно паголенку: Все оиды, кромечасть следа гладкая рисунчатая о .  п

П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовлять чулочно-иосочиые изделия ука* 
занных видов с декоративными элементами.

Чулки

9Л

Черт. 1
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Вид Д

Подучу**и

Вид Е

Носки с удлиненным паголенком

Черт. 3

Носки с коротким паголенком Подследники

АнМ

8jit*

Черт. 4 Черг. 5
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Колготки

Bud Р В с ' .  б-'» ‘
ry i  ,

t. L.

Черт. 6
(Измененная редакция, Изм. № I. 2).
4. Чулочно-носочные изделия должны изготовляться следую­

щих размеров:
изделия из всех видов пряжи нитей, кроме текстурированных 

капроновых нитей эластик:
женские чулки, полу чулки и носки— 19, 21, 23, 25. 27, 29, 31, 
мужские получулкн и носки — 23, 25, 27, 29, 31, 33, 
детские получулкн и носки — 12, 13, 14, 15. 16. 18, 20, 22, 24; 
изделия из текстурированных капроновых нитей эластик, нитей 

эластик левой и правой крутки и их сочетаний с капроновыми 
нитями, кроме мужских изделий из эластика левой и правой крут­
ки и их сочетаний:

женские чулки, получулкн и носки— 19—21, 23—25, 27—29.

мужские получулкн и носки —23—25. 27—29. 31—33, 
детские получулкн и носки — 20—22, 22—24.
Женские чулки, получулкн и носки размеров 31, 31—33 изго­

товляются по заказу потребителей.
Размер чулочно-носочных изделий определяется длиной стопы 

в сантиметрах по ГОСТ 11215—65.
5. Линейные измерения чулочно-носочных изделий должны со­

ответствовать указанным на черт. 7, 8 и в табл. 2—15.
6. Измерение чулочно-носочных изделий производят в расправ­

ленном виде, без натяжения на плоском основании в следующих 
местах:

общую длину L — от верхнего края изделия до середины пятки; 
в изделиях, выработанных на круговом ходу,— до края мыска; 

длину следа G — от края мыска до середины пятки;

31-33.
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высоту пятки F — от верхнего края пятки до ее середины;
высоту борта, ластика Н — от верхнего края изделия до конца 

борта, ластика;
ширину борта S — посередине между верхним краем изделия 

н концом борта;
ширину шейки формированных женских чулок, кроме изделий 

из текстурированных капроновых нитей эластик R, — в наимень­
шей части паголенка.

Линейные измерения неформированных изделий определяют: 
чулок в соответствии с черт. 7, носков и получулок — с черт. 8, 
изделий, выпускаемых на вкладышах — без снятия с них.

7. Высота двойного борта женских чулок должна быть, см, не 
менее:

5 —для формированных изделий из всех видов сырья;
2 — для неформированных изделий из текстурированных кап­

роновых нитей эластик левой и прапой круток.
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Высота одинарного борта женских чулок должна быть не ме­
нее 5 см. При одинаковом переплетении на участках борта и па­
голенка условно считают бортом участок высотой 5 см вниз от 
верхнего края изделия.

Высота одинарного илн двойного борта с вработанной элас­
томерной нитью должна быть. см. не менее:

3 — для женских чулок из текстурированных капроновых ни­
тей эластик левой и правой круток, мужских получулок и носков;

2 — для женских и детских получулок и носков.
Высота ластика носков и получулок должна быть, см:
15—20 — для мужских получулок;
7—20 — для мужских носков;
7—10—для женских и детских носков.
6; 7. (Измененная редакция, Изм. № 2).
8. Высота пятки чулочно-носочных изделий должна быть, см, 

не менее:
4 — для мужских, жепских и детских 20—24-го размеров;
3.5 — для мужских, женских и детских 20—24-го размеров, вы­

работанных из пряжи натуральных, смешанных и синтетических 
волокон в сочетании с текстурированными синтетическими нитями 
(при аналогичной заправке на пятке);

3 —для мужских, женских и детских изделий 20—24 размеров, 
пятка которых выработана из текстурированных капроновых ни­
тей эластик, для детских изделий 15—18 размеров, изделий плю­
шевого переплетения с круглочулочных автоматов АНГЕ, для из­
делий с круглочулочных автоматов «Вера», «Руми»;

2.5 — для детских изделий 16—18 размеров, пятка которых вы­
работана из текстурированных капроновых нитей эластик;

2 — для детских 12—14-го размеров, детских 15—18 размеров 
с круглочулочных автоматов «Руми», женских и детских изделий 
из текстурированных капроновых нитей эластик левой и правой 
крутки.

(Измененная редакция, Изм. 1, 3).
9. Ширина одинарного или двойного борта должна быть, см, 

яе менее:
для изделий с ‘одноцилиндровых автоматов:
н о с к о в :
женских — 6,5.
мужских — 7,0,
детских 12—16-го размеров — 5,0, 
детских 18—21-го размеров — 6,0; 
п о л у ч у л о к :  
женских и мужских — 7,0, 
детских 12—16-го размеров — 5.0, 
детских 18—24-го размеров — 6,0;

2-2850
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для изделий с двухцилиндровых автоматов: 
н о с к о в :  '
женских — 6,0, 
мужских — 6,5,
детских 12—16-го размеров — 4.5. 
детских 18—24-го размеров — 5.5: 
и о л у ч у л о к :  
женских и мужских — 6,5, 
детских 12—16-го размеров — 5,0, 
детских 18—24-го размеров — 6,0.
Ширина одинарного борта с вработаиной эластомерной нитью 

изделий с двухцилиндровых круглочулочных автоматов, вырабо­
танных с применением текстурированных капроновых нитей элас­
тик. и ширина борта из текстурированных капроновых нитей 
эластик должны быть на 0.5 см меньше указанных выше изме­
рений.

10. Ширина шейки формированных женских чулок, кроме изде­
лий из текстурированных капроновых нитей эластик, должна быть, 
см, не более:

9,5 — для 19—21-го размеров;
Ю,5 — для 23—31-го размеров.
Ширина шейки формированных женских чулок рисунчатых 

переплетений устанавливается в соответствии с утвержденным 
образцом.

(Измененная редакция, Изм. 2).
И . Допускается изменять обшую длину и длину отдельных 

участков чулочно-носочных изделий по согласованию с потреби­
телем.
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П р и м е ч а н и я  к т абл .  2—15:
1. Для изготовления чулочно-носочных изделий применяют следующие виды 

■сырья.
пряжу из натуральных волокон — хлопчатобумажную, шерстяную и их со- 

метания, пряжу из смешанных волокон — хлопколавсановую, полнэфирпохлоп- 
кояую, ’хлопкокапроновую, хлопконолинозную, хлопкосиблоновую. хлопкокапрн- 
лоновую, хлопкомастиковую, полушерстяную с привитыми шерстоподобными 
волокнами и др.;

текстурированные синтетические нити— текстурированную капроновую нить 
эластик, текстурированные полиэфирные нити и др.;

пряжу из синтетических волокон — полиакрилнитрильную, капрнлоиовую 
и др.

2. Изготовление мужских носков вида Н с коротким паюленком из шер­
стяной и полушерстяной пряжи не допускается.

3. Общая длина мужских косков из шерстиной и полушерстяной пряжи, 
изготовляемых по специальным заказам, должна быть на I см больше указан­
ной в тзбл. 10.

4. Общая длина чулочно-носочных изделий, выработанных с применением 
текстурированных синтетических нитей, указано в диапазоне в зависимости от 
переплетения и сырьевого состава.

5. Плюсовой допуск по общей длине чулох нс ограничивается.
6. (Исключен, Изм. .4  3).
7. Общая длина женских чулок с круглочулочных автоматов 034 14-го клас­

са без усиления на следе должна быть на 3 см больше предусмотренной в 
табл. 2

8. Длина следа чулочно-носочных изделий из шерстяной и полушерстяной 
пряжи с круглочулочных автоматов 7-го класса и ниже, а также изделий плю­
шевого переплетения должна быть на 1 см больше предусмотренной в табл. 2. 4, 
6. 8. 10. 12. 14.

9. Допускается в соответствии с у твержденным образцом уменьшение длины 
следа изделий, выработанных в сочетании с текстурированной капроновой нитью 
эластик, при изготовлении пятхи и мыска из текстурированной капроновой нити 
мастик.

10 Длина следа чулочно-носочных изделий из текстурированных капроно- 
вых нитей эластик левой к правой круток с автоматически закрытым мыском 
должна быть на 2 см меньше указанной в табл. 3. 5, 9, 13.

Длина следа мужских, женских и детских косков п лолучулок с автомати­
чески закрытым мыском из других видов сырья должна быть на 1 см меньше 
указанных в табл. 4—15.

11. Общая длина жктских носков вида Н плюшевого переплетения с кругло- 
чулочных автоматов ЛИГЕ, изготовляемых из пряжи натуральных, смешанных 
и синтетических волокон в сочетании с текстурированными синтетическими 
нитями, должна быть для всех размеров на 1 см больше указанной я табл. 12.

12. Общая длина женских носков вила Н из гладких синтетических нитей 
с бортиком из эластичных нитей должна быть для всех размеров нз 2 см боль­
ше указанной в табл. 12.

13. Изготовление нормированных чулочно-носочных изделий предусмотре­
но для гладких, пестровязаных и рисунчатых переплетений с применением окра- 
шенных нитей и пряжи и чулочно-носочных изделий кз текстурированной кап­
роновой нити эластик левой и правой круток.

(Измененная редакция, Изм. 76 1,3).



С. 28 ГОСТ 17061-82

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышлен­

ности СССР
ИСПОЛНИТЕЛИ

М. П. Бекрицкая; О. А. Калинкина (руководитель темы); 
О. В. Голубева

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го­
сударственного комитета СССР по стандартам от 13.08.82 
№ 3218

3. ВЗАМЕН ГОСТ 17061—71
4. Периодичность проверки — 5 лет
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-

Т Ы

Обогиачеяие НТД. на который 
д н и  ссы лка Н омер пункта

Г О С Т  11215— 6 5 4

6. Срок действия продлен до 01.01.94 Постановлением Госстан­
дарта СССР от 02.08.88 № 2823

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ (сентябрь 1988 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, 
утвержденными в апреле 1984 г., августе 1986 г., августе 1988 г. 
(ИУС 7—84, 11—86, 12-88)



Группа М44

Изменение № 4 ГОСТ 17061-82 Изделия чулочно-носочные, вырабатываемые 
на круглочулочных автоматах. Виды и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 25.04.91 Nk 577

Дата введения 01.11.91

Вводную часть дополнить абзацем: «Требования настоящего стандарта яв­
ляются обязательными»

Пункт 4. Последний абзац. Заменить ссылку: ГОСТ 11215 65 на ГОСТ 
26456—85. ГОСТ 26456 0-89, ГОСТ 26456.1-89, ОСТ 17-120-86. ОСТ 
17-137-86.

Пункт 5. Таблицы 3, 5, 9. Графа «Вид нити». Для измерений «Общая дди-
(Продолжение см. с. 170)



(Продолжена» изменения к ГОСТ 17061—82)

на» и «Длина следа» исключить слона: «текстурированная капроновая мастик 
левой и правой круток» н соответствующие им значения-.

таблица 13. Исключить внд носков М и соответствующие им значения.
(ИУС № 7 1991 г.)

170
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