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С. 44. Таблица 15а 
С  46. Таблица 17а 
С  47. Таблица 18а 
С. 49. Таблица 19а 

аюмса

В ««кои места Напечатано Должно быть

С  21. Таблица 2а Обмиыгяке контакта d Эботкачение контакта Л

СГ5026 2,0 СГ5026 2,0

СГ5026А 2.5
СГ5026А

СГ5033 СГ5033 2,5

•С 23. Таблица 2а 629.38 
СГ6037

480.99
СГ6537

800,00 696,68

•С 28. Таблица 4з 193.96
391.90

123.98
491,90

■С 31. Таблица 5а 563.00
4100.00

649,43 
1288,54

С  40 Таблица На 203,90 124,49

С  41. Таблица 11а 862.02 864,40

Го-

1662,39 
620.87 
Л*| s,

(ИУС № 2 1989 г.)

1742.41 
622.72 
ft*; s,
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КОНТАКТ -ДЕТАЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ИЗ БЛАГОРОДНЫХ МЕТАЛЛОВ И СПЛАВОВ

НА ИХ ОСНОВЕ ГОСТТехнические условия
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Срок действия с 01.07.84
до 01.07.92

Несоблюденно стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на электрические кон
такт-детали из благородных металлов и сплавов на их основе, из
готовляемые штамповкой, холодной высадкой, вырубкой и при
меняемые в приборостроении, аопаратостроенни. электротехнике.

1а. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

I.Iа. Форма н размеры контакт-деталей должны соответство
вать требованиям черт. I — 18 и табл, la—18а.

1.2а. Предельные отклонения на размеры конгакт-деталей дол
жны соответствовать указанным в табл. 19а—23а.

1.3а. Структура условного обозначения контакт-детален указа
на в обязательном приложении 3.

1.4а. Массу контакт-деталей из благородных металлов и спла
вов определяют, используя значения массы, указанные в табл. 
1а—18а для серебра, и данные по теоретической плотности метал
лов и сплавов, указанные в справочном приложении 1.

Издание официальное 
★

Перепечатке воспрещена

©  Издательство стандартов, 1987



С  2 ГОСТ 2SS52—13

Тип ПГ

" 2 v 4 v 0
кпьэ
—J8L

^________________

-  t j

й >
' * \ Л 0 , 2 т а х

Л 1
7

Черт. 1

Т а б л и ц а  1а
Р а з м е р ы ,  мм

06о»н*чеия* контакт* D й А 1 М*се* 1009 шт.. г серебра 
«вр**ичт>)

П Г1201
- 1 £ - 0.6 0.4 1.0 7.71

(ПГ1503) 0.5 0.8 11.64
Г1Г1&06 0.4 0.6 10.58
ПГ1508 0.4 11.39
ПГ1509 0.6 12,44
ПГ1510 0.8 13.50
ПГ1511 0.8

0.5 1.0 14,55
ПГ1512

1.5
1.5 17.19

ПГ1513 13 18.77
ПП514 2.0 19.83
ПГ1516 3.0 2530 •
ПГ1517 0.4 1.0 • 15,67
ПГ1518

1.0 1.0 23.08
ПГ1519 0.8 1.2 24.73
ПГ1520 1.5 27.20



ГОСТ 25852—83 С. 3

Продолжение табл. 1а
Р а з м е р ы ,  мм

OuiriHiMOl'IK' кОйЮяг* D 4 h 1 Масса 1000 шг.. г серебра 
(спрааочао)

(ПГ1801) 1.8 0.8 0 4 0.4 12.79
(ПГ2003)

0,6 1.0 16.15
(ПГ2004) 0.6 18.26
II Г'2005 0.6 19.64
ПГ2006 0.8 20.70
ПГ2007 0.5 1.0 21.76
ПГ2008 0.8 1.2 22,81
ПГ2009 1.5 24.39
11Г2010 2.0 27.04

(ПГ2015) 0.8 2.0 36.92
ПГ2019 _0.2_ 0.4 9.89
ПГ2023 0.6 21,43
ПГ2024 0.8 23.08
ПГ2025 1.0 24.73
11Г2026

2.0
1.2 26.37

П Г-2027 0.5 1,5 28,85
ПГ2028 ‘ 1.8 31,32
ПГ2029 2.0 32,97
ПГ2030 2.5 37,09
ПГ2030А 2.8 39.56
ПГ2031 1.0 3.0 41.21
ПГ2033 0.4 29.67
ИГ2034 0.6 31.32
ПГ2035 0.8 32.97
ПГ2036

0.8 1.0 34.62
ПГ2037 122 36.27
ПГ2038 J . 5 38,74
ПГ2039 1.8 41,21
ПГ2040 2.0 42.87
Г1Г2042 0,4 36.27
ПГ2043 1.0 0.6 37.92
ПГ20И 0.8 39,56



С. 4 ГОСТ 25SS2—83

, Продолж-ение табл. 1а
Р а з м е р ы ,  мм

ОЛомшгипе контакта D а h г Масса коо шг..' г свасбеа
(CilpHiiontol

ПГ2045 1.0 4131
ПГ2046 1.2 4237
ПГ2047 1.0 1.0 1.5 45.33
П Г2048 \

2,0
2.0 49.45

ПГ2049 2.5 53.57
ПГ2055 1.0 3835
ПГ2056 0.8 U 4032
ПГ2057 1.5 44.18
11Г2516 1.2- 0,6 1.8 45.74

(ПГ2.521» 1.0 59.76
(ПГ2522)

1.0
1.2 61.36

(ПГ2522Л) 1.5 6338
(ПГ2523) 2.5 72,13
ПГ2525 0.6 32,88
ПГ2526 0.8 3535
ПГ2527 1.0 1.0 37.63
ПГ2528 0.5 1.2 40,00
ПГ2529 13 43..%
ПГ2530 13 •17.12
ПГ2531 2,5 2.0 49.49
ПГ2332 2.5 55,46
ПГ2534 0.8 50.71

. ПГ2535 1.0 53.08
П12536 0.8 12 55.46
ПГ2537 13 59.02
Г1Г2538 13 62.57
ПГ2539 и 2.0 64.95
ПГ2543 0.6 58.64
ПГ2544 1.0 63,39
ПГ2545 1.0 1,2 65.76
ПГ2646 13 69.32
ПГ2547 2.5 81,18



ГОСТ 2JBJJ-83 С. 5

Продолжение табл. 1»
Р а з м е р ы ,  мм

ОСозмчеяке контакта D л А / Масса WX> юг., г с?в^бм 
(сэраоочло)

ПГ2549 0.1 1.2 42.86

ПГ2550 0.G 36.85

ПГ2551 1.2 48,01

ПГ2552 0.5
1.5 53.57

ПГ2553 1.8 59,14

ПГ2554 2,0 62.85

ПГ255Г» 2.5 72,13

ПГ2557 0.8
1.0 59.76

П12558 2,5 . 1.5 1.5 69.03

ПГ2560 • 1.0 70.07

ПГ2561 1.0 1.5 79,33

11Г2562 и 110.86

ПГ2563 0.6 88.41

ПГ2564 0.8 92,08

ПГ2565 1.5 1.5 105.09

ПГ2566 2.5 123,64

ПГ2567 3.0 132.98
СПГ3014)

0.3
1.0 34.14

(ПГ3015) \ 2.5 51.95
(ПГ3016) 0.6 44.19
Г1Г3017 0,8 46.59
ПГ3018

I 1.0 48.96
ПГ3019 0.5 \Л 51,34
ПГ3020 3.0 1.2 1.5 54.90
П Г3021 2.0 ‘ 60.83
П Г3022 2.5 66.76

(ПГ3029) 1.0 86.05
(ПГ3030) \2 88,43
(ПГ3031) 1.0 1.5 91.98
(ПГ3032) 2.0 97.92
<ПГ3033) 2.5 103,86



С. 6 ГОСТ 2М52—8)

Продо.гжеиие таб*\ 1а
Размеры,  мм

Обэшавенис хомгакт» о Л д 1 >lacca 10СС игг.. г серс-бра (саравичмо!

пгзозв 0.8 51.93
ПГ3037 1.0 55.64
ПГ3038 1.2 59.35
ПГ3039 0.5 1.5 64.91
ПГ3040 1.8 70.47
ПГ3041 2.0 74.19
ПГ3042 2.5 83,47
ПГ3043 3.0 92.73
ПГ3045 0.6 70,47
ПГ3046 0,8 74,19
ПГ3047 1.0 77,89
ПГ3048 • 0,8 1.2 81,60
ПГ304Э 1.5 87,16
ПГ3050 1.8 92,73
ПГ3051 3,0 1,5 2.0 96.44
ПГ3052 2.5 105,72
ПГ3054 0.6 85,31
ПГ3055 0.8 89.02
ПГ3056 1.0 92.73
ПГ3057 1.2 96.44
ПГ3058 1.0 1.5 102.00
ПГ3059 1.8 107.57
ПГ3060 2.0 111.27
ПГ3061 2.5 120,55
ПГ3062 3.0 129.82
ПГ3063 4.5 157,64
П ГЭС 54 1.0 107.57
ПГ3064А 1.3 113,13
ПГЭ065 1.5 116.84
ПГ3066 2.0 126.11

(ПГ3063) 1.5 1.0 129.82
(11Г3069) 1.5 139,10



ГОСТ 2 S8S2—S3 С. 7

Продолжение табл. 1а
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение контакта о а ft / Масса 1000 вт., г серебра 
(справочно)

ПГ3074

3.0
2.0

0.6
1.5 93.96

ПГ3075 2.0 110.45

ПГ3076 0.8
1.0 92.36

ПГ3077 1.8 118.69

ПГ3079

1.0

1.2 113.76

п г з ш 1.5 123.64

ПГ3081 2.0 140,12

ПГ3082 2.5 156.60

ПГ3083 5.0 239.17

(ПГ3095) 2.6 1.5 42 233.86

(ПГЗ-507)

3.5
1,5

1.0

1.0 119.52

(ПГ3508) 1.2 123.22

(ПГ3509) 1.5 128.79

(ПГ3510) 2.0 138.06

ПГ3512
1,2

1.0 139.71

ПГ3513 1.2 143.42

ПГ3514 1.5 148.99
(ПГ3515)

2.0 0.8 0.8 107,20
ПГ3516 1.0 4.5 249.33
ПГ4005

4,0

1.2 0.6 1.8 100.48

<ПГ4007) 1.5 1.0 209,69

ПГ4009

1.5

1.0
1.5 159.70

ПГ4010 1.8 165,26

ПГ40П 2.0 169.05

(ПГ4012)

1.2

0.8 173,09
(ПГ4013) 1.0 176.79

(ПГ4014) 1.2 180,50

(ПГ4015) 1.5 186.06

ПГ4017 1.5 1.5 225,62

ПГ4018 2.0 234,90



С. 8 ГОСТ 35852—83

Продолжение табл. 1а
Р а з м е р ы ,  мм

Обоакакснаа контакте D й А ( Масса 1000 ваг.. г cwefpa 
(справокно)

ПГ4025 0.6 85.72
ПГ4026 0.8 92,31
ПГ4027 1.0 98,90
ПГ4028 0,5 . 1.2 105,50
ПГ4029 1.5 115,33
ПГ4030 2.0 131.87

ПГ4031 2,5 148,35

ПГ4035 1.0 138,47

ПГ4037 \ 2 145.07
П Г-1033 1.5 154.95
ПГ4039

0.8
1.8 164,84

ПГ4040 2.0' 171.43
ПГ4041 2.5 187.92
ПГ4042 3.0 204,41
ПГ4043 3.5 220,89
ПГ404ЭА 4,0 2,0 5.8 296,73
ПГ4045 0.3 158,25
ПГ4046 1.0 164.84
ПГ4047 1.2 171.43
ПГ4048 1.5 181.33
ПГ4049 1.8 191,22
ПГ4050 1.0 2.0 197,80

■ ПГ4051 2.5 214,31
ПГ4052 3.0 230,80
ПГ4053 3.5 247,29
ПГ4054 4.0 263,78
ПГ4055 4.5 280,24
ПГ4057 1.5 207,79
ПГ4057А 1.2 2.0 224,20
ПГ4057Б 3.5 273,79
ПГ4058 0.6 217.60
ПГ4059 1.5 0.8 224,19
ПГ4060 1.0 230,79



ГОСТ 25852—S3 С. 9

Продолжение гибл. 1а
Р а з м е р ы ,  мм

Обамачеляе хонтаг.п D Л h 1 \\tce* 1(>:о шг„ г «ор«<1рл
(ССРЗРУШо)

ПГ4061 1.2 237.38
ПГ4062 1.5 247.27
ПГ4063 1.8 257.16
ПГ4064 2.0 263,76

ПГ4065 1.6 2.5 280.24
11Г4066 3.0 296,72
ПГ406Т 2.0

3.5 313.21 *
ПГ4068 4.0 329,69
ПГ4069 7.5 445,32
ПГ4073 4.0 1.0 296,72
Г1Г4074 О Л 1.2 303,33
ПГ4075 1.5 313,22

(ПГ4076) 2.0 329.83
ПГ4036 1.2 220,07
ПГ4087 1.5 235.52
ПГ408В 1.8 250,93
П Г 4089 2.5 1.2 2.0 261.29
ПГ4090 -■ ■' -

2.5 287.05
ПГ4091 3,5 338.57
ПГ4092 4,5 390.08

(Г1Г5(КИ)
0.8 1.8 193.24

(ПГ5005) 1,5 2.0 202,24
<П Г5008) 3,0 1.0 636,73
Г1Г5013 0.8 232,40
ПГ5014 1.0 239.04
ПГ5015 1.2 245,64
ПГ5016 5.0 1.0 1.5 255,52
ПГ5017

2.0 2.0 272,02
ПГ5018 2.5 288.49
Г1Г5019 3.0 301.97
ПГ5020 3.5 321,46
ПГ3022 1.2 1.8 306.78
11Г5023 3.0 346,18



С. 10 ГОСТ 25852—83

Продолжение табл. 1а
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение иоитаата о й н / М ама 1000 шг.. г  серебра 
(спраючио!

П Г 5025

5,0

2 ,0 1.5

0,8 335 .48

П Г 5026 1.0 342,06

П Г 5027 1.2 348.66

П  ГГ, 028 1.5 358,55

П Г 5029 2.0 375.03

(П Г 5 0 3 1 ) 3.0 407.99

П Г 5033

2.5

0.4 2.0 185.45

(11Г5034) 0.8 1.2 226 ,66

П  Г5040 1.0 2 .0 309.09

П Г 5046 1.5 3.0 463.64

П Г5501

5.5

2,0
0.8 2.2 272.16

П Г5601А
1.0

3.8 374.81

П  Г5602

2,5

3.8 445.10

П Г 5505

1.2

2 .5 427,99

П Г 5506 3.0 453,74

П Г 5507 4.0 505,26

П Г 5508

3.0

0.8

U 288 ,48
П Г 5509 2.0 347,83
П Г5509А 2 .5 384.92
П Г 5510 3 0 422.01
11Г5511 5,8 629 .73
П Г 5512

1.0

1.5 360.61
П Г 5513 2.0 397.69
П Г5514 2.5 434.78
П Г 5515 3.0 471 .87  ^
11Г5516 3.5 508.97

(Г1Г6002)

6,0

1.5 2.5 343.11
И Г 6003

2,0

2.2 369,44
11Г6004 3.0 395 .63
П Г 6005 4.0 428.83
П Г 6006

1.2
2.0 422.02

(П Г 6007) 3,5 471,47



ГОСТ 258$]—U  с. 11

Продолжение табл. 1а
Р а з м е р ы ,  ми*

Обозначение контакта D л А / Mace* IOCO ил-., г серебра 
(справочно)

(ПГ6008)
2.0 1,5

1.5 494.55
(ПГ6009) 2,0 512.09
ПГ6013 0.8 2.2 350.72
ПГ6014 2.0 399.77
ПГ6015 2,5 425.52
ПГ6016 1.0 3.0 45 1,28
ПГ6017 3.5 477.01
ПГ6018 2.5 4.0 502.80
ПГ6022 2.0 548.12
ПГ6023 2.5 573.89
ПГ6024 1.5

3.0 599,64
ПГ6025 4.5 676.92 -
ПГ6027 6,0 2.0 1.5 670,74
ПГ6031 \Л 2.8 564,06
ГТГ6032 0.8 504.44
ПГ6033 1.0 519.28
ПГ6034 1.2 534.12
Г1Г6035 1.5 556.37
ПГ6036 2.0 593.46
ПГ6037 3,0

2.5 630.55
ПГ6038 1,5 3.0 667,64
ПГ6039 3.5 704,73
ПГ6040 4.0 741.83
ПГ6041 4,5 778.96
ПГ6046 0.0 890.18
ПГ8002

60
4.0 3.0 1188,74



С. 12 ГОСТ 258J2—SJ

Тип СГ

Л2М?,V(v)

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  2а

Обозвачемне контакт* D d д 1 R Масса 10» ш?.. г 
серебра (справочка)

СГ1201

1.2
0.6

0.4

0.4 5.01
СГ1202 0.6 5,60

С П  203 0.8 6,20

СГ1204 1.0 6,79
СП206

0,6

0.4 7.38
СГ1207 0.6 7,97
СГ1208 0.8 8.56
СГ1209 1.0 9.18
СГ1210 1.2 9.75
СГ1213

0.8

0,4 9.95
СП214 0.6 10.65
СГ1215 0.8 11,14
СГ 1216 1.0 11.74
СГ 1218 0,8

0,6
1.8 1.0 15,64

(СГ 1501)
1.5 0.6 0.6

1.5
11.09

(СГ 1502) 0.8 11.68



гост 2s«sx—as с. 13

Продолжение табл. 2а
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение контакта D Л А 1 Л Масса 1030 шт.. г 
серебра (еяравочжо)

СГ1505

1.5

0.8

0.6
1.0

1.5

14.59

СГ1508А 1.5 17,23
СГ1509 2.5 22.61

СГ1510

0.8

0.4 15,13

СГ1511 0.6 16,19
СГ1512 0.8 17.25

СГ1513 1.0 18.31

СГ1514 2,5 26,22
СГ1518

1.0

0,6

0.6 14,25
c r is is 0.8 15,90
СГ1520 1.0 17.56
СГ1521 1.2 19.20
С П  522 ’ 15 21,67
С П  523 1.8 24.14
СП 524 2.0 25.80
СГ1525 2.5 29,92
С П  526 3.0 34,04
СГ1527

0.8
1.0 21,27

С П  529 2.5

2.0

34,14
СГ2005

2.0

0.6

0.6 20,43
СГ2006 0.8 22.07
СГ2007 1.0 23,72
СГ2008 W 25,38
СГ2009 1.5 27.85
СГ2010 1.8 30,31
СГ2011 2.0 31.97
СГ2012 2.5 36,09
СГ2013 3,0 40.20
СГ2015

0.8

0.4 25,37
СГ2016 0.6 27,03
СГ2017 0.8 28.67
СГ2018 1.0 30,33
СГ2019 U 31,97



С. 14 гост 3J8S2—83

Продолжение табл. 2а 
Р а з м е р ы ,  мм______________________________

ОвМИаЧСИЧО *0*Т4КГ* D Л А 1 R Месса 1й:<) гаг . г 
севеСса (сивэточмо)

СГ2020 1.5 34.45

СГ2021
0,8

1.8 36,81

СГ2022 2.0 38.57

СГ2023 2.5 42.69
СГ2026 0.4 31.92

СГ2027 0.6 33.62
СГ2028 0,8 35.27

СГ2029 1.0 36.92

СГ20Э0
1.0

1.0 1,2 38.57
СГ2031 * 1.5 41.04

СГ2032 1,8 43.51
СГ2033 2.0 45.16
СГ2034

2.0
3,0 53.40

СГ2036
1.2 1.0

2.0 43.51-
СГ2037 1.5 47.65

(СГ2038) 0.6 50,11
(СГ2039) 1.5 0.8 51.76
(С Г2040) 1.5 57.53
СГ2041 1.0 27.38
СГ2042 1,2 29.73
СГ2043 0.6 1.5 33,29
СГ2044 2.0 39,22
СГ2045 1.2 2.5 45,11
СГ2046А 0.6 29,18
СГ2046 • 0.8 1.0 33.95
СГ2047 ' 1.5 39.88
СГ2048 2.5 51.75
СГ2050 1Д 0.8 1.2 44.34
СГ2502 0.6 0.8 29.17
СГ2503 2,5 1.0 0.6 2.5 37.77
СГ2504 0,8 0.8 39.42
СГ2&05 1.0 41.06



ГОСТ 2SSS2—t i  С. IS

Продолжение табл. 2а
Р а з м е р ы ,  мм

Обоздечсйиг контакта D d А 1 К Масса IW0 шг.. г 
(справочно)

СГ2506 1.2 42.72

СГ2507 0.8 1.5 45.18

СГ2508 2.0 49.31

(СГ2510) 0.6 48; 12

(СГ2511) 0.8 49.77

(СГ2512) 1,0 1.0 2.5 51.41

(СГ2513) 1,0 1.2 53,06

(СГ2514) 1.5 55,64
<СГ2515) 2.0 59.66
СГ2517

U
0.6 58.91

СГ2518 1.0 62,20

(СГ2518А) 1.3 1.0 4.0
70,09

(СГ2522А) 1.8 1.2 97.50
СГ2522 0,6 1.0 10.0 38.31

СГ2524 2.5 3.0 35,89
СГ2526 0.3 1.0 44.70

СГ2529 0.8 52.70

СГ2530 1.0 55.07
СГ253! 1.0 1.2 57,44
СГ2532

и
1.6 61.01

СГ2533 • 1,8
2.5

64.58
СГ2536 3.0 78.70
СГ 2538 0.8 62,93
СГ2539 1,0 6.5.31
СГ2540

1.2
1.2 67,69

СГ2541 1.5 71.25
С Г 2542 1.8 74.81
СГ2543 2.0 77,19

(СГ2544) 0,4 1.2 4.0 37,73
СГ2546 1.5 0.6 1.5

3.0
61.83

СГ2547 2,0 61.34
СГ2548 0.8 1.0 ' 2J5 51,30



С. 16 ГОСТ 2S 432-U



ГОСТ 25S52—SI С. 17

Продолжение г об л. 2 а
Р а з м е р ы ,  мм

О б о и м я е п я е  х о г т г к г з о й А 1 Я . 'U « C i  100,1 t u t .  г  
С« |)« 8 0 4  (СЩМвОЧЯО)

СГЗО-47 0.G 55.97

СГ3048 0.8 59.68

СГ3049 0.8 1.0 3,0 G3.39

СГ3049Л 1.2 67,10
cri050 1,5 72,66

СГ3051 3.5 109.76

СГ3053 0.4 67.27
СГ3054 0.6 70,99
СГ3055 0.8 74.70
СГ3066 1.0 78.40
СГ3057 1.5 3,0 87.С8
СГ3058 1.0 1.8 93,24
СГ3059 2.0 96.95
СГ3060 2.5 106,22
СГ3061 3.0 1,5 3.0 115,49
СГ3061Л 3.0 5.0 121,45
СГ3062 3.5 124.76
СГ30С4 0.6 85.64
СГ3065 0.8 89,35
СГ3066 1,0 93.0G
СГ3067 *

1.2 96.77
СГ3068 1.3 3.0 102.34
СГ3069 1.2 1.8 107,90
СГ3070 2.0 111,62
СГ3071 2.3 120,89
СГ3072 3.0 130.17
СГЭ072А 4,о 158,00
СГЭ073 1.2 6.0 104.30
СГ3074 1,0 115,50
СГ3075 1.5 1.8 3.0 130.33 '
СГ3076 2.5 143,31
СГ3077 3.0 152.59



С. 18 ГОСТ 25352—81

Продолжение табл. 2а
Р а з м е р ы ,  мм

08о>маченве кинмкгй 0 а н / * ,М*0СЙ 1000 шг.. г 
cepeOna (ciipaetmro)

СГ3080
1,5 \А 1.2

3.0
141,31

(СГ3090) 3.0 1.0 226,66
СГЭ093 7.0 134.86
СГ3093А 1.8 1.0 2.5 15,0 138,13

СГ3094 5.0 132.45
СГ3097 0.6 1.8 4.0 93,17

СГ30100 1.0 77,99

СГ30101 0.8 1.8 104,37

СГ30102 2.0 110,96
СГ30104 1.0 92.83

СГ30105 3.0 1.5 109,31

СГ30106 1.0 2.0 125,80
СГ30107 2.0 2.5 142,28

СГ30108 3,5 3.0 175,25

сгзомо 0.6 116.74

СГ30111 0.8 123.33

СГ30112 1.5 1.0 129.93
СГ30113 1.5 14С.41

СГ30113А 2.8 189,27

СГ30114 4.0 228.84

СГ30116 2.0 2.0 199,98

С Г3503
1.2

1.5 3,5 125,86 ■

СГ3503Л 1.5 2.5 10.0 159,84

СГ3504 1.5 1.5 3.5 156,17
СГ3506 0.5 3.0 4.0 129,20
СГ3506А 3,5 0.7 1.5 5.0 104.35
СГ3506В 0.8 132 10.0 112,62
СГ3507 2.0

1.0
3,5 193.34

СГ3507А 1.0 3.5 110.88
СГ3509 1.2 1.8 157.19
СГ3510 3.0 196,75



ГОСТ 25852—83 С. 19

Продолжение табл. 2а
Р а з м е р ы ,  мм

Обсиначенмс контакта D d к 1 R Ч*с<» 1000 шт., г crpcGoa (сора почни)

СГ3511
1.2

3.5 3,5 213.83

СГ3512 2.5 10.0 195.85

СГ3513 2.0 1.0 161.07

СГ3514 3,5 1.5 1.5 3,5 177.56

СГ3515 2.5 210.52

СГ3516 2.0 1.0 5.0 220,38

СГ3517 2.5 1.2 3.0 10,0 267,83
СГ4005 1.0 142,56

СГ4006 1.2 1.2 146,33
СГ4007

1,5
1.5 Л Л 161.89

(СГ 4009) 1.0 182.19

(С Г-4010) 1.5 1.5 191.46

(СГ401!) 2.5 210.01

СГ4013 1.2 118,06

СГ'4014 1.5 127,95

СГ4015 1.8 5.0 137,84

СГ4016 0.8 2.0 144.44
СГ4017 2.5 160.93
СГ4017А 4.0 2.5 40.0 184.72
СГ4018А 3.0 10.0 ' 191.19
СГ4018 3.5 5.0 193,87
СГ4020

2,0
0.8 123.88

СГ4021 1.0 130.48
СГ4022 1.2 137.07
СГ4023 1.5 146.96
СГ4024 1.8 4.0

15G.85
СГ4025 1.0 2.0 163,44
СГ4026 2.5 179.93
СГ4027 3.0 196.41
СГ4028А 3.5 212.89
СГ4028 4.0 229.39
СГ4029 1.6 5.0 157,50



С. 20 ГОСТ 2S9S2—SJ

Продолжение табл. 2а
Р а з м е р ы ,  мм ‘

> Обошлчст'с контакта О d к / ft Масса 1М0 пгг. г 
сеэсбра <cnpaio4ifo>

СГ4029Л 3.0 149,97

СПОЮ
1.2

2.0 189.80
СГ4031 3.0 4.0 222.79
СГ4032 4.0 255.78
СГ4033 6.8 15.0 373,82
СГ4034 0.6

4,0
183,42

СГ4035 0.8 190.02
СГ4036 1.0 3.0 182.92
СГ4037 1.2 203.63
СГ4038 1.5 213.10
С Г4039 1.5 1.8 222.99
СГ4040

2,0
2.0 229.58

СГ4041 2.5 4.0 246,07
СГ4042 3.0 262,55
СГ4043 3,5 279.04
СГ4044 4.0 4.0 295,52
СГ4047 5.0 328.49
СГ4047А 6,0 361,46
СГ4048 1,0 4.0 262.56
СГ4048А 1.2 15.0 294.65
СГ4049 1.2 269.15
СГ4050 1.5 279.04
СГ4051 2.0 2.0 4.0 295.52
СГ4052 3.0 328,49
СГ4053 4.0 361,46
СГ4055 2.0 6.0 307.37
СГ4057 0.6 2.0 7,0* 163.11
С 1'4064 0.8 2.5 40.0 231.11
СГ4065 1.0 3,5 7.0 292,82
СГ4068 О Р 3.0

8.0 296.11
СГ4069 2.5

\ л 3.3 311,06
СГ4072 3.2 25.0 317.99
СГ4073 2,0 4.0 3,0 422.11



ГОСТ 25852—I )  С  21

Продолжение табл. 2а
Размеры, мм

Обояич«яя« контакта D л А 1 R Мака 1000 шт . г 
серсОра (спраш/гио)

СГ4079
4.0 3.0

0.8 2.0
25.0

248.56

СГ4080 1.1 3.0 362.48

С Г -1501

4,5

2,0

1.0

1.5
10.0

195.13

СГ4502 1.8 205.02

СГ4503 2.0 211,63

С Г-150 -1 2.0 15.0 219.07
СГ4505

1.2
1.0

8.0
207.30

СГ4506 2.8 265.57
СГ4507

1,5
1.5

10,0
278.63

СГ4508 8.0 493.04
СГ4509 2.0 1.5 362.14
СГ4510

2,5
1.5 3.0 5,0

10.0

361.30
СГ4511 2.0 3.0 467.29
СГ4512

3,5 0,8
1.5

15,0
271.07

СГ4513 1.8 301.14
СГ5001

5.0

1.5

1.0

2.0 20.0 226.79
СГ5015

2.0

1.2

6.0

190,49
СГ5016 3.0 249,83
СГ5017 4.0 262.80
СГ5019 15 30.0 244.58
СГ5020 1.2 2.5 5.0 263.24
СГ5021

1.5

1.0

5.0

275.63
СГ5022 1.5 292.12
СГ5023 2.0 308.60
СГ5024 2,5 325,09
СГ5025 3.0 311,58
СГ5026 4.0 374.58
СГ5026А

2.5

1.8 1.8 30,0 419.71
СГ5033

1.0

0.8

6.0

192,13
СГ5034 1.5 228.19
С Г 5034 А < 2.0 253.95
СГ5035А 2.5 279.91
СГ5035 3.0 305.46

.  Cr503G 5.5 434,26



С. 22 ГОСТ 258Л —83

Продолжение табл. 2а
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение контакта D 4 ft 1. * ,Час<* 1000 ц|т,, г сеаебра корлоочио»

СГ5037 1.5 257.41

сгаш 1,2 2.0 283,17

СГ5039 5.0 5.0 438.40

СГ5О40 1.0 294.18

СГ5041 1.5 319.93

СГ5042 2,5 | л 2.0 345.69

СГ5042А
1

2.5 20.0 421.89

СГ5043 2.5
5.0

370.51

СГ5044 3.0 396.30

СГ5046
2,2

15
9.0

494.62

СГ5047 3.0 571.93
СГ5049 1.5 291.17
СГ5051 5,0 1.2

2.5 5.0 365.59
СГ5052 3.0 402.68
СГ5053 3.5 439.78

(СГ5054) 1.3 1.8 80.0 397.59
СГ5055 1 * . 353,18
СР5056 1.5 2.0 390.29
СГ5057 2.5 427.40
СГ5058 • 3.0 3.0 464.51
СГ5062 1.5 457.04
СГ5063 2.0 5.0 494.16
СГ5064

2,0
2,5 531.28

СГ5065 3.0 568.40
СГ5066 3.5 605.51
СГ5067 4.0 642.53
СГ5С68 3.5 1.5 3,0 545.57

(СГ5070) 3,6 0.8 2.0 25.0 365.G2
СГ5501 1.0 2.5 8.0 271,76
СГ5502 2,0 1.2 1.3 5.0 242.51
СГ5502А 5.5

1.5
1.5 8.0 363.51

СГ5503 2.6 50.0 447.22
СГ5505 2.5 1.2 з.о 5.0 354,06



ГОСТ 25&S2—83 С. 23

Продолжение табл. 2а
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначена контакт» D а л 1 R Масса 1000 шг.. г 
еорсбпа Гсир»ночмо)

СГ5511 5.5 3.0 1.5 2.5 15.0 527.84

СГС002А 1.2 2.0 10.0 354.35

СГ6002
13

13 352.17

СГ6О03 2.0 2.5 385.14

(СГ6С05) 2.0
2.0 516.79

(СГ6006) 3.0 549.78

СГ6011 1.0 353.92

СГ6012 13 379.99

СГ6013 2.0 405.75

СГС014 2.5 23 431.50

СГ6015 3.0 5.0 457,26

СГ6016 3.5 • 483.02

СГ6017 1.5 4.0 508.78

СГ&018 6.0 43* 534.53

СГ0022 1.0 376.89

СГ6023 13 413,99

СГ6024 2.0 451.08

СГ6025 3.0 525.26

СГ6026 33 562,35

СГ6028 13 9.0 629.38

СГ6029 2.0 599,26

СГ6030 3.0 2.0 23 ' 636.3Г7

СГ6031 3.0 673.48
СГ6032 4.0 5.0 747.70
СГ6034 1.0 673.48
СГ6035 2.5 2.0 747,70
СГ6036 3.0 821.92
СГ6037 6.5

2.5 80.0 800,00
СГ8005 13 701.73
СГ8005 8.0 3.0 8.0 738.82
СГ8007 3.5 775.91



С. 24 ГОСТ 25852—S3

Тип К Г

to b O ,  ,W )

Овивгчекис коэтакта D d А / К М»ос* 10ОЭ шт.. г ссвчвр* (справочиз)

КГ1001 1.0 0.6 0,8 0.8 0.3 7.68

КГ1501

1.5

0.6 1.0 0.8

0.5

16.16

КГ1504

0.8

0.8

0.4 13,55

КГ1505 0.G 14.61

КГ1506 0.8 16.40

КГ1507 1.0 17,45

КГ1508 1.5 20.09

КГ1509 2.0 22,73

КГ1510А

1.0'

1.5 24.75

КГ1510 1.8 27,27

КГ1510Б- 2.0 28.95

КГ1511

1.0

0.6 18.83

КГ1512 0.8 20.51

КГ1513 1.0 22,17

КГ1514 1,5 26,26

КГ1515 2.0 30.46



V ГОСТ 2SSS2—8J с . 25

Р а з м е р » ,  мм
Продолжение табл. За

Обамачеян* контакта О d А / К .Масса ю:о «т.. г 
сеэеСро (сгроаочно)

КГ1516
1.5 1.0 1.2

0.6 А Г 20.42 •
КГ1517 0.8

0.5
22.06

(КГ2001) 0,8 1.5 0,6 0.6 34.95
К Г2003 1.2 29.94
КГ2004 0.8 1.8 0,5 34,89

(КГ2005) 3.0 44.78
КГ2008 0.4 25.88
КГ2009 0,6 27.53
КГ2010 0.8 2920
КГ2011

1.0 1.0 1.0 0.4 3035
КГ2012 и 3230
КГ2013 1.5 34,96
КГ2014 2.0 2.0 39.07
КГ2018 0,8 35.82
КГ2019

1.5
1.0 37,47

КГ2020 1.5- 41.64
КГ2021 2.0 45.75
КГ2028 1.0 32.87
•КГ2029 1.0 1.5 38.81
КГ2030 4.0 68.49
КГ2035 1.0 42.66
КГ-2036 1.5 1.5 0,5 48.60
КГ2037 1.2 2.0 54,53
КГ2503 0.8 48,83
КГ2504 1.0 51,21
КГ2505 2.5 1.2 1.2 5337
КГ2-506 1.5 57.14
КГ2507 1.8 • 60.70

(КГ25П) 1.5 1.5 2,8 9522
кгзооз 3.0 1.2 2,0 84,29



С  26 ГОСТ 25852—S3

Продолжение табл. За
Р а з м е р ы  , мм

Обозначение коятанг* D а л / Я Масса I0W шт.. г 
серебри (СираИннин)

КГ3004 U 67.86

КГ3005 1.5 73.45

КГ3006 1,0 1.8 79.01
КГ3007 2.0 82.72

КГ3008 3.0
1.5 2,5’ 0,5 92,00

кгзою 1.2 87.14

кгзои
1*

1* 92.72

КГ3012 1.8 98.30

КГ3013 2.0 102.01

(КГ3014) 1.4 2.6 0.7 148.85

КГ4002
4.0

2.0 1.5 1.5
0.5

154.15

КГ4007
9

2.0 1.0 171.34



ГОСТ 25852-83 С. 27

Тип СД

V(v)

СДЗО06



С. 28 ГОСТ 258S2—83 .

Продолжение табл. 4а
Р а з м е р ы ,  мм

0 foliatesue коетакта D А R Масса JOCO шт.. г 
серебра (еоравичпо)

С Д3501 0.8 4.0 60.85

СД3502 3.5 1.0 3.0
73.61

СД3503 \2 03.81

СД4001 0.8 5.0 78.47

СД4002
4.0 1.0 97,51

СД4003 1.2 4.0 123.83

СД4004 1.5 163,28

СД5000 0.8 8.0 193.96

СД5С01 1.0 6.0 150.93
СД5002 5.0 1.2 180,13
С Д 5003 1.5 5.0 241,85
СД5004 2.0 344.93
СД5500 5.5 1.0 30.0 233,72
СД6002 1.2 240.05
СД6003 ' 6.0 1.5 6.0 328.65
СД6004 1.8 417,69
СД6500

6.5 U 30.0
387,38

СД6501 1.5 391.90
СД8002 1.5 10.0 574,57
СД8003 8.0 1.8

8.0
673.95

СД8004 2.0 779.50



ГОСТ 258S2—83 С. 29

Тип ПД

К И М .

чК

Черт. Б

Оболмч»ян« контакте D SI Масса КЙО шт.. г 
сереСра 1слр«ос';но)

ПД2001 0.2 С.60
ПД2002 0.4 13.19
ПД2003 2,0 0.6 19.79

ПД2004 0.8 26.37

ПД2005 1.0 32.97

ПД2501 0.2 10.30
ПД2502 0.4 20,60
ПД2503 0.6 30.91

ПД2504 2.5 0.8 41,21
ПД2505 1.0 51.51
ПД2506 1.3 • 67.00

ПД2507 1.5 77,27

(ПД2801) 2,6 0.6 38,78

ПД3001 0.2 14.84

ПД3001А 3.0 0.3 2255

ЛД3002 0.4 29,67



С. 30 ГОСТ 25852—83

Р а з м е р ы ,  мм ПрЫЬлжени* табл. 5а-__________  р а з м е р ы ,  мм

Обозначен** контакт* D *1 Масел ICWO шг.. г 
серебра <сг.раи:>ч№1)

пдзооз
ПД3004

- 0.6 44.51

ПД3005

ПД3006 3.0

0.8

1.0
1.2

59,35 
74.19 

89 02
ПД3007

пдзооз
1.5

2.0
111.27

148.36
ПД3200 0.7 59 12
ПД3201 зд

1.0 84 41
ПД3501

3.5

0.4
Л л

40.39
ПД3502

ПД3503
v,o

0,8
60.58 

80 78
_ ПД3504 1J2 121,16

ПД4001А

4.0

ол 13,19
ПД4001 0.2 26.37
ПД4001В 0.3 39,56
ПД4002 0.4 52.75
ПД4003 0.6 79 |2
ПД4004 0.8 105,51
ПД40О5 1.0 131,88
ПД4006 1.2 158,26
ПД4007 1.5 197.82
ПД4008 2.0 263,76
ПД4501 0.6 100 14
ПД4502
ПД4503
ГЩ4504

4.5 0.8 133,52
1.0
1.8

166.92
ТЛЛ 14

ПД5001 0.3
OUU,*'*
61.85ПД5002

ПД5002А
0.4 82,43

5,0 0.5 103,08ПД5СОЗ
ПД5004

0.6 123.64
0.8 164.85



ГОСТ 25852—1 )  С. 31

Продолжение табл. 5а
Р а з м е р ы ,  м v

ОСрлиачсиис контакта D *■
-Масса 1000 шт.. г 

серебра (спрайочно)

П Д 5 0 0 5

5.0

1.0 206.06

П Д 5 0 0 6 1.2 247,27

П Д 5 0 0 7 1.5 309.10

П Д 5 0 0 8 1.8 370,91

П Д 5 0 0 9 2.0 412.13

П Д 6501 е  к 1.0 249.46

П Д 5504
•>.N>

1.8 449,00

П Д 6001 0.4 118.69

П Д 6 0 0 2 0.6 176.04

П Д 6 0 0 3 t

6.0

0.8 237,38

П Д 6004 1.0 296 ,73
П Д 6 0 0 5 1.2 356.07
П Д 6 0 0 6 1.5 445.09
П Д 6 0 0 7 1.8 534,12
П Д 6 0 0 8 2.0 593.46
П Д 6 0 0 9 2.2 652.80
П Д 7 5 0 !

7 / , 0 .2 92.71
П Д 7501А 1.4 563.00
П Д 8001

8.0

0.8 422.02
П Д 8 0 0 2 1.0 527,52
П Д 8 0 0 3 1.2 633 .03
П Д 8004 1.5 791 ,28
Л Д 8 0 0 5 1.8 949.54
П Д 8006 2.0 1055,04
П Д 10001

10.0

1.0 824 ,25
П Д 10002 1Д 1236.37
П Д 10002А 1.6 1318.80
П Д  10003 2.0 1648.50
П Д  10004 2.5 20G0.63
Л  Д 10005 3.0 2474.00

Л  Д 12003
12.0

2.0 2373.84
П Д  12004 2.5 2967.30

П Д  12509 12.5 1.0 4100.00



С. 32 ГОСТ 2S8S2—8J

Тип ПЦ

^ ( ч / )

Черт. 6

Т а б л и ц а  ба

Р а з и  еры,  мм

ООоэяачепяе хостакта а, < Масса 1000 « г .,  г 
сараСоа (еяравечво)

ГШ 0501 2.0 4.12

П Ц 0502 2.5 5,15

П Ц 0503 3.0 6,18

П Ц 0504 0 .5 З.б 7Л

П Ц 0 5 0 5 » 4.0 • 8.24

П Ц 0 5 0 6 4.5 9 ,28

П Ц 0 5 0 7 ' 5 .0 10.31

П Ц 0801 / 2 .0 10,55

П Ц 0802 2.5 13,19

П Ц 0 8 0 3 3.0 15.83 ,

П Ц 0804 3.5 18,47

П Ц 0805 0.8 4 .0  • 21.10

П Ц 0806 4.5 23,74

П Ц 0807 5.0 26.39

П Ц 0808 5.5 29.03

П Ц 0809 6.0 31,67



ГОСТ 25852—83 С. 33

Продолжение гибл. 6а
Р а з м е р ы ,  мм

060»и*ч<-ми« контакта А 1
Масса 1000 я т ,.  г 

серебра (спраоочао)

П Ц 1001 1 5 12.36

П Ц 1002 2.0 16,49

П Ц 1 0 0 3 2.5 20,61

П Ц 1004 3.0 24,73

П Ц 1 0 0 5 3 .5 23.85

П Ц 1 0 0 6 4.0 32.97

П Ц 1007 1.0 4.5 37,09

П Ц 1008 5.0 41,21

П Ц 1 0 0 9 5.5 45.36

П Ц 1010 6.0 49,48

П Ц 1011 10.0 82.43

П Ц 1 0 1 2 12.0 98,96

П Ц 1 0 1 3 20.0 164.93

И Ц 1201 1.5 17,81

Г1И1202 2.0 23,75

11Ц1203 2.5 2 9 .6 9 -

11111204 1.2 3.0 35.61

П Ц 1205 3.5 41.54

П Ц 1 2 0 6 4.0 47.50

11Ц1207 5.0 59,38

П Ц 1401 1.4 3  5 56.54

П Ц 1501 2.0 37.09

П Ц 1502 2 5 46,39

П Ц 1603 3.0 55,64

П Ц 1 504
1.5

3 5 64,91

П Ц 1505 4 .0 74.20

П Ц 1506 4 .5 83,46

П Ц 1507 5.0 92,78

11Ц1508 12.0 222.67

П Ц 2001 2.0 65.94

П Ц 2 0 0 2 2.0 2 5 82.47

П Ц 2 0 0 3 3.0 98,96

П Ц 2004 3 5 115.45



С. 34 ГОСТ 2 5 Ш —S3

Продолжение табл. 6а
Р а з м е р ы ,  мм

O t o l l M l M  контакта * i
Масса 1(КЙ иг»., » 

с«ж5[>а icnoaoiymoi

П Ц 2005 т 4.0 131.95

ПЦ 200С 4.5 148.44

П Ц 2007 5.0 164.93

П 112008
2.0 6.0 197.92

П Ц 2 0 0 9 7.0 230,91

П Ц 2010 ‘ 8.0 263 .69

11Ц2011 9 .0 296.88

П Ц 2012 9.5 .  313,37

Т1Ц2501 2.5 2,5 128.79

11Ц3001 3.0 222.66

П Ц 3 0 0 2 3.5 259,77

IIU 3 0 0 3 4,0 29G.88

П Ц 3004 »» п 4.5 333,99

П Ц 3005
»>,и

5.0 371.10

п ц з о о о 5.5 408.21

П Ц 3007 6.0 445 .32

П Ц 3008 8.0 593.76

П Ц 3502 3.5 5.0 505.11

Г1Ц400! 4.0 527.77

Г1Ц4002 4.5 593.74

П Ц 4 0 0 3 4 Л 5.0 659.74

П Ц 4004
4,0

5.5 725 .69  •

П Ц 4005 6.0 791.66

П Ц 4005 8,0 1055,54



ГОСТ 2)1)2—«3 С. 35

Тип ПЛ

Черт. 7

Р а з м е р  14, мм
Т а б л и ц а  7з

Овозмменме контакт» S А в Месс» ККЮ шг.. г 
серебра (спракгчио)

П Л 0201 0.2 2 .0 6.0 23.21

П Л 0302А 2.5 6.0 47.25

П  Л 0303 0.3 4.0 4.0 50.40

П Л 0 3 0 4 10.0 10.0 315.00

П Л0401
1,5

2.5 15,75

П Л 0 4 0 2 3.0 18,90

Л Л 0 4 0 3 0.4 2,0
4,0 33,60

П Л 0 4 0 4 6.0 50.40

П Л 0404А
5.0

10.0 210.00

П Л 0 4 0 5 12.0 252 .00

П Л 0 5 0 0 1.5 6.0 47.25

(П Л 0501А )
2.0

6.3 66,15

П Л 0 5 0 1 Б 0 5 6.0 63.00

П Л 0 5 0 2 2 5 4 .0 52.50

(Г J Л 0503) 2.6 2 .6 35.49



С. 36 ГОСТ 2S8S2—S3

Продолжение табл. 7а
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение контакта * А в Масса 1003 иг., г 
серебра <спрэ*оч1К>)

ПЛ0503А

0.5

2.5 2,5 33.34

ПЛ0Б05 3.0 7.0 110.25

(ПЛ0507) 3.2 5,0 84.00'

ПЛ0507А 3 л 6.0 110.25

ПЛ0508А 3.8 5.5
109.72

ПЛ0508Б 4.0 115.50
ПЛ0808 4.0 84.00
ПЛ0510 5.0

5.0 131.27
ПЛ0511 6.0 157.55
ПЛ0Б14 6.0 12.0 378.00
ЦЛ0601А

0.6”

2.5 3.0 47.25
(ПЛ0602) 2.8 52.92
ПЛ0602А

3.0
3,5 66.15

ПЛ0603 . 5.0 ’ 94.50
ПЛ0604 6.0 113.40 •
ПЛ0704 0.7 2.0 . 6.8 71.00
ПЛ0800

0.8

1.2 2.5 25.20
ПЛ0601А 2.0 7.0 117.60
ПЛ0&01 2.5 Ю.О 210.00
ПЛ0802 2.0 5.0 84.00
ПЛ0803Д 8.0 134.40
плозоз 4.0 4.0 134.40
ПЛ0805 5.0 10.0 420.00
ПЛ1001А

1.0

4.0 4.5 189.00
ПЛЮ02 5.5 231.00
ПЛ1005 ' 6.0 6.0 378.00
П Л 1009 6.5 8.0 546.00
ПЛЮЮ 8.0

10.0
840,00

ПЛЮЮ
10.0

1030.00
ПЛ1505А 1.5

1575,00
ПЛ1506 12.0 1890.00
ПЛ2005

2.0
8.0 10.0 1680.00

ПЛ2006А 10,0 2100.00
ПЛ2007 14.0 2940,00



ГОСТ 25852—«3 С. 37

Тнл П К  *
R z W .VM

Обомачение контакта о h л, ■Чйссй ИХЮ я г .  г
СП'сОрй (<«рЙ»ЛЧКО)

(П К Э 001) 3.0 \ 2
0.8 94,65

П К 3002 90.39

П К 4000 0 .6 71.14

П К 4001 4.0 1.0
0.5

133^25

П К 4002 1.4 185,96

П К 4500
4.5

0.6 90 .40  '

П К 4501 168.20

(П К 4 6 0 1 ) 4.8 1.0 0.8 195.58

П К 5002
5.0

207.44

П К 5003 2.0 •413.50

ПК&031 0.8 0 .5 238,76

ПК60О2
6.0

1.0 298,11

П К 6003 U 357,46

П К600ЭА 1.5 446,67

П К 7501 7.5 1.3 1.0 613 .73

ПЦвОООЛ 1.0 528,89

П К 8000 8.0 1.2
0 ,5 634.72

П К 8001 1.5 792,65

П  К 12001 12.0 2.0 2375.22

П р и м е ч а н и е .  По требованию потребители контакты изготавливают с 
цилиндрическим стержнем.



С. 38 ГОСТ 2J8S2—13

Тип 1ПК

V(v)

Обозначение контакт* о А h, Масса 3000 ют,, г 
серебра (справочно)

(1ПК4001) 4.0 1.0 0.7 136.55
<1ПКШ)1) 6.0 1.5 331.08



гост J38JJ—аз с. з»

Тип 2П К

лж * е ,,у/У)

Ч ерт. 10

Т а б л и ц а  Юз

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение коига&та о d, d А А.
Массе 1000 ш г . г 

ссвебра (спрааочио)

(2 П К 4 0 0 1 )
4.0 2 2 1.5 \ 2 0.7 173.37

(2 П К 4 0 0 2 ) 2.5 1.3 0.8 190.84

(2П К 7500) 7.6 5,1 Л Л М 1.4 581.98

(2 П К 8 0 0 1 ) 8.0 6.0
2,0

2.0 1,2 1136,72



С  40 ГОСТ 258S2—S3

Тип СК

Черт. I]

Обсаяаееике коп га г г» D 1 а А» я Масса 1000 шт., р 
серебра <спраютно)

(CK250I) 2.Г, 1.2 0.8 5.0 63.41
СК3001 3.0 1.0 3.0 61,02
СК3500

3.5 0.8 10.0 74.24
CK350I 1.5 3.0 125,49
CK400I 0.8

0.5 5.0 84.05
СК4002

4.0 1.0 4.0 98.88
СК4002А 15.0 203.00
СК4003

1.5 4.0 164.53
СК4501 4.5 5,0 208.63

(СК4801) 4.8 1.2 0.8 8.0 198.96
CK500I 1,0 3.0 152,29
CKS00IA 5,0 1.2 181.37
СК5002

1 Г
5.0

243,22
CK5S00 5.5

1.5
0.5 55 285.09

СК6000 1.2 6.5 250.29
СК6001

6.0 1.5
5.0

304,09
СК6002 .2.0 452,03
СК6003 1.5 11.00 385,13 •



ГОСТ 2S8S2-8> С. 41

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. Па

Обоамачспис контакта D h Л» Я Масса 1000 шт.. г 
серебра (справстмо!

СК7001 7.0 13 1.0
611.95

СК7501 7.5 2.2 10.0 862,02
СК8001 8.0 1.5 0.5 575.94

П р и м е ч а н и е .  По требованию потребителя контакты изготавливают с 
цилиндрическим стержнем.'

Т ип IC K

Ум

Т а б л и ц а  12а
Р а з м е р ы ,  мм

Обоакачешге контакта о И h А. К Масса 1ПОО ит., г 
с.трсОг» (справочно!

(1СК6001) 6.0 1.1 0.63 U 8.0 264.37
(1СК6002) 1.3 0.60 1.5 6.0 313,95



с. 42 ГОСТ 35152—М

Тип 2СК

R z W ,

Т а б л и ц а  I За
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
контакта о d. н a ft* Н

М а с с а  
I0CO ш г . .  г  

с е р е б р а  
( с п р я  п о ч и й )

2С К3501 3.5 2.2
0.7 0.6 0 .7 10.0 78.94

2С К 3502 1.4 0.5 1.5 97.71

2С К 4702
4,7 2 ,5

1.6 1.5
1.0

15.0 302.00

2 С К 4703 1.9 1.7 S.5 344.61

2С К 6001 6.0 4.0 1.2 1.0 1.2 15.0 363.42

2С К 7000 7.0
5.5

«,7 1.3
1.4

4 . 0 661.60

2С К 7502 7 .5 2,0 ,  1.6 15,0 899.67



ГОСТ 25852—8 3  С .  43

Тип 1Ф

R z tM . ,  %
W )

1 R0.5A
" . V ____

У
н а с .
__ S L

■75—
rRltO

Ъ
Черт. 14

О б о з н а ч е н и е  к е и т а к г * £ А В М а с с *  1000 ш т .. г  
с е р е б р а  (е я р а а а ч а о )

1 Ф 0 5 0 1
2 .0

2 .0 1 8 , 7 4

1 Ф О 5 0 2 0 .5 3 . 5 3 4 .5 0

1 Ф 0 5 0 3 5 .0 5 . 5 1 3 0 ,2 7

1 Ф 0 6 0 1
0 .6 3 .0

3 .5 6 0 ,0 5

1 Ф 0 6 0 2
4 .0

6 9 .5 1

1 Ф 0 7 0 1 3 .0 8 1 . 0 9

1 Ф 0 7 0 2 0 . 7 3 .5 5 .0 1 1 8 , 9 4

1 Ф 0 7 0 3 5 .0 6 . 5 2 1 9 . 1 3

1 Ф 0 9 0 1 0 .9 2 . 5 7 .0 1 5 9 .0 2

1 Ф 1 2 0 1 \я 3 .0 4 .0 1 3 9 . 0 1



С. 44 ГОСТ 25152—S3

Тип 2Ф

Rz 160 ,
v V )

Черт. 15

Оваднвчеиие ноет»»-™ Я л я Mice* 1 000 шг.. г 
сср^вр. (catMieosHO)

2Ф 0401 0.4 1.0
2.0 7.49

2Ф О402 4.4 17.58

2Ф 1001 1.0 2.5 5.0 117,14

2Ф 1101 1.1 5.0 10,0 540.00



ГОСТ 35852—83 С. 4S

Тип 6Ф

* v V )

Черг. 16

О & э ш а е е н к с  х о п г а х т а * А 1 в А| М а с с а  1 X 0  т г .  г  
с е р е б р а  ( с п р й а о ч и о )

6Ф 1001 3.0 1.5 1.8 1.2 47,25

6Ф 1002 2.7
2.0

95.03

6ФЗООЗ 1.0 4.0
2 .0 3.0 105.00

6Ф 1004 3.0
2.0

1.0 73.50

6Ф 1005 1.5 1Л 65,63

6Ф10О8 6.0 . 4,0 2 .5 1.7 140.70

6Ф 1501 1.5 8.0 5.0 4.0 3.0 456,75



С. 46 ГОСТ 2S832—13

Тип ПС

7

0,^-1

\

R zW ., .
R ltS O j  V ( \ / )  

JSL.

Черт. 17

Обамяч*М11« хоптакта О h d , Масса 100il нет. г 
серебра (сараво-imi)

ПС-4001 4.0 1.2 2 .5 168.09

IIC 4008 1.6 3.5 231 .00

ПС-1501 4.5 1.2 3.0 215,59

П С 4804 4.8 1.0 210 .57

П С 5003 5.0 1.2 3.5 267.90

П С 5502 5.5 1.0 270,02

П С 6003
6.0

и 383.00

П С 6005 1.4 4.0 442.37

. П С 6503 6.5 1.0 375,17

П С 7502 7.5 1.2 5.0 598.23

П С 8003 8.0 U 5.5 1000.25

Г1С10003 10,0 2.0 7 .5 1662.39



ГОСТ 258)2—83 С. 47

Тип СС

Кг Я},
V

Т а б л и ц а  18а

Р а з м е р ы ,  мм

Обомычеияе к о г м к п D А d, Л Witt* )«Ю шг.. г 
<со««вд (енравочко)

С С 3503 3.5 0.7 2 .5 10.0 73.49

С С 4005
4 .0

12

3.5

5.0
151,75

С С 4008 1.6 201 ,00

С С 4802
4.8

1,0

15.0

. 192,24

С С 4803 1.6 306.24

С С 5003 5.0
U

246.38

С С 6005 6.0 4.0 11,5 324.24

cam 7.0 1.7

5,5

11.0 . 620.87

С С 7503 7.5
2.0 15.0

867.84

С С 8003 8,0 963,36

П р и м е ч а н и я :
1. Переходный радиус R  {черт. 1а—За) от стержня к головке для контактов 

заклепочных типов Пг, СГ и КГ с диаметром стержня менее 2 мм должен быть 
не Солее 0,1 мм.

2. Марки контактов, указанные в скобках о табл. 1а—12а. в новых и модер
низируемых изделиях не применить.



■С. 48 ГОСТ 25852—83

Предельные отклонения размеров контакт-деталей типов ПГ, СГ, КГ, СД. ПД,

мм

D * й ' d . 4 ,

К о н и н .
П р е д .
о т к д . Н о м й Я .

П о е д .
ОТИЛ. Н о н и н .

П р е д .
о п л . И о н и и .

П о е л .
о т к л .

От 1.0
до 3,0 -0 ,1 2 От 0.6 

до 1.0 -0.045 От 2,2 
до 7.5 -0 .3 От 0,5 

до 0,6 -0 .025

Св. 3 0 
до ’>.0 -0 ,1 6 Св. 1.0

до 3,0 -0,060 — - Св. 0,6 
до 1.0 -0.030

Св. 6.0 
до 1 0 ,0

-0 ,2 0 Св.^3.0 
до 6,0 -0,080 .  - -

Св. 1.0 
до 3.0 -0 .040

Св. 10,0 
до 18,0 —0,24 - - — - Св. 3.0 

до 6.0 -0.048

- - - - - - — -

— - - — - - — —

- — - - - — — —

Кроме контакт-деталей типов ПГ, СГ, КГ. СД из сплавов ПлИ-25 н ПдИ-18



ГОСТ 2S8J2—83 С. 49

ПЦ, СК, ПС, СС, ПК, 1ПК, 1СК, 2ПК. 2СК

Т а б л и ц а  19а

** 1 », Г И *»

Hovitn. Пред.
OVKJL Никин. Пред.

откл. Нокии. Пред.
откл. Нокия. Пред.

О ТКЛ.

0.1 -0 ,0 3 От 0.4 
до 0.6 -0 ,08 Ог 0.7 

ДО 1,1 —0,12 От 0.5 
АО 1.5 - 0 .2

Св. 0.1 
до 0,4 —0,06 Св. 0.6 

до 1,2 —0,12 Св. 1.1 
до 2,0 -0 ,2 0 - —

Св. 0.4 
до 0,6 -0 ,0 8 Св. 1.2 

до 2,0 -0 ,1 6 - - -

Св. 0,6 
до 1,2 -0 .1 2 Св. 2.0 

до 3.2 -0 ,2 0 — - - -

Св. 1,2 
до 2.0 -0 ,1 6 Св. 3.2 

до 6,0 -0 .2 4 — - - -

Св. 2.0 -0 ,2 0 Св. 6.0 
до 10,0 -0 .3 0 - - - —

- - Св. 10.0 
до 20,0 —0,40 - - — —

(см. табл. 22а).



С. 50 ГОСТ 25852—S3

Т а б л и ц а  20»
Предельные отклонения размеров контакт-деталей типов ПЛ, 1Ф, 2Ф. 6Ф

мм
л. о L % А,

Кохии. Пред
откл. Нокии Пр*д.

сисл Нокия.. Пред.
откл. Нокии. Прел.откл.

От 1,0 до 3,0 -0 .1 2 От 1.0
до 3.0

-0 .0 6 0.1 -0 ,0 3 До 1,2 —0.12

Св. 3,0 до 6,0 -0 ,1 6 Св. 3.0 
до 6,0

-0 ,0 8 Св. 0.1 
до 0.5

-0 .04 Св. 1,2 
до 2.0

-0 .1  &

Св. 6,0 до 10,0 -0 ,2 0 — — Со. 0.5 
до 0.7

-0 .0 6 Св. 2.0 -0 .2 0

Св. 10,0 до 18.0 -0 .24 — — Св. 0.7 
до 1,0 
Св. 1.0 
до 1,5

-0 ,0 8 — —
Св. 18,0 до 30,0 -0.28 — - -0 .1 0 - -

Св. 1.5 -0 ,12

Т а б л и ца  21а
Предельные отклонения радиухов сферы контакт-деталей всех типов

мм

Номии. Пред. откл. 1 Ном ли. Пред. откл.

От 0,3 до 0,4 ±0.2 Г Св. 5.0 до 8.0 - 3 .0
Св. 0.4 до 0,9 ±0.3 I Св. 8,0 до 16.0 -3 .5
Св. 0.9 до 3.0 ±0.8 Сэ. 1G.0 до 30.0 —6.0
Св. 3.0 !±2.0 I Св. 30,0 —10.0

Т а б л и ц а  22э
Предельные отклонения размеров контакт-деталей типов ПГ. СГ, КГ. СД 

из сплавов марок ПлИ-25 и ПдИ-18
мм

о А; !

Номии. Пред.
откл Номии. Пред.

Откл. Номип. П1*1.
откл.

От 1,0 до 2.5 -0 .1 2 От 0.6 
до 1.0

—0.07 От 0.4 
до 0 .6

±0,08

Св. 2.5 до 4.0 -0 .3 0 От 1.0 
до 2.0

-0 .1 2 От 0.6
до 0.8

±0.10

—' — — — От 0.8 
АО 1.2

±0.12

—' — От 1,2 
до 1.5

±0.15

От 1.5 
до 2.0

±0.20



ГОСТ 35952—93 С. 51

Т а б л и ц а  23а
Пр«дельиыс отклонения угловых величин контакт-доалеА типов ПК.

IПК, 2ПК, СК, 1СК, 2СК

Номми. Пр*д, от*.1.

От 45 до 60е ±3°
С.в. 60 до 90° ± 5 ‘

Разд. 1а. (Введен дополнительно, Иэм. № 2).

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. (Исключен, Изм. X t  2).
1.2. Контакт-детали должны быть изготовлены из благородных 

металлов и сплавов но ГОСТ 6835—80, ГОСТ 6836—80, ГОСТ 
13498—79, ГОСТ 13462—79 и техническим условиям на сплавы 
конкретных марок.

1.3. Удельный дуговой износ, теоретическая плотность, темпера
тура плавления, твердость, удельное электросопротивление мате
риала для контакт-деталей приведены в справочных приложениях 
J и 2.

1.4. (Исключен, Изм. № 2).
1.5. На рабочей поверхности контакт-деталей нс допускается 

наличие плен, трещин, раковин, посторонних включений. Допу
скаются отдельные повреждения поверхности, не превышающие 
половины предельного отклонения на соответствующий размер и 
матовость поверхности.

1.6. На нерабочей поверхности контакт-детали допускаются сле
ды облоя, потемнения и отдельные поверхностные повреждения, 
если они не выводят размеры за предельные отклонения.

Заусенец на нерабочей поверхности контакт-детали не должен 
превышать:

0,1 мм при высоте головки ( h )  менее 1 мм — для контакт-де
талей типов ПГ, СГ, КГ , СД, П К, 1ПК, 2ПК, СК. ПС, СС;

0,1 h —  для тех же типов контакт-деталей при 1г, равном н более 
1 мм;

0,1 диаметра стержня ( d )  —  на торце стержня контакт-деталей 
типов ПГ, СГ, КГ , П Ц;

0,1 мм при толщине (s ,  $ i) менее 1 мм — для контакт-деталей 
типов ПД, ПЛ, 1Ф, 2Ф, 6Ф;

0,1 s ;  О .Ь ',.— для тех же типов контакт-деталей при $, s b рав
ных и более 1 мм.

1.7. Отклонение формы геометрической поверхности контакт- 
деталей не должно превышать установленных ниже норм.
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1.7.1. Срез торца стержня контакт-детали в виде скоса нс дол
жен превышать 0,2 длины стержня (I).

1.7.2. Площадка на вершине конического стержн? ( h 3)  контакт- 
деталей типов П К  и С К не должна быть более 0,5 мм по диа
метру.

1.7.3. Радиус скругления острых кромок контакт-деталей нс дол
жен превышать:

0,2 мм — при h, s, St менее 1 мм;
0,15 А; 0,15 s; 0,15 Si — при A, s ,  s ,  более 1 мм (где s ,  — тол

щины плоских контакт-деталей).
1.7.4. Смещение оси стержня относительно оси головки у кон

такт-деталей типов ПГ, СГ, КГ , П К , С К не должно превышать- 
0,05 диаметра головки (D ) .

1.7.5. Конусность пояска головки контакт-деталей не должна 
превышать 10°.
,  1.8. Контакт-детали изготавливают в неотожженном состоянии.

П р и м е ч а н и е .  По требованию заказчика (потребителя) контакт-дегазик 
изготавливают в отожженном состоянии.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Для проверки соответствия требованиям настоящего стан
дарта контакт-детали должны подвергаться приемо-сдаточным, 
периодическим и типовым испытаниям.

2.2. Приемо-сдаточные испытания должны проводиться по про
грамме, приведенной в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

К о н т р о л гр у с и ы А  п е р а  м етр

П у в к т ы

т р « С о м в ц й
м ето до й

ксяы ган м Д

Р а з м е р ы 1 .1 а ,  1 .2 а 3 .1

Х и м и ч е с к и й  с о с т з з 1 .2 3 .2

В н е ш н и й  в и д 1 .5 ,  1 .6 3 .3

2.2.1. Изделия предъявляют к  приемке партиями. Партия со
стоит из контакт-деталей одного типоразмера, одной технологии 
изготовления, одной марки металла (сплава), предъявленных к 
приемке по одному документу.

2.2.2. При испытаниях по п. 1.5 контакт-детали подвергают 
проверке сплошным контролем.

2.2.3. Объем выборки в зависимости от предъявленной партии 
должен быть не более указанного в табл. 2.
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h i t .  Т а б л  и ц  а 2

Объем ввртия Объем
ембсекя

50 и мевее 2
О г 5] ло  500 включ. 5

» 501 > 32<К10 > 8
. * 35001 н более 20

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2.4. Испытания по п. 1.2 проводят путем отбора одной пробы 

от партии (плавки) контакт-деталей. Масса пробы должна соот
ветствовать требованиям п. 3.2.

2.2.5. Если при приемо сдаточных испытаниях в выборке об
наружено хотя бы у одного изделия несоответствие требованиям 
настоящего стандарта по двум и более контролируемым парамет
рам (или по одному параметру у двух к  более изделий), то партик> 
считают нс выдержавшей испытания.

Если один параметр у одного из изделии выборки нс соответст
вует требованиям настоящего стандарта, то испытаниям подверга
ют удвоенное количество изделий из той же партии по всем конт
ролируемым параметрам.

При наличии дефектов в повторной выборке хотя бы в одном из
делии, всю партию считают не выдержавшей испытания.

2.3. Периодические испытания следует проводить по всем пун
ктам технических требований не реже одного раза в год.

2.2.5. 2.3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4. Типовые испытания должны проводиться по программе пе

риодических испытаний.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

3.1. Контроль размеров н геометрической формы контакт-дета
лей производят с помощью измерительных приборов и инструмен
тов с погрешностью не более 0,01 мм.

3.2. Химический состав контакт-деталей контролируют но 
ГОСТ 12550.1—82, ГОСТ 12552.1-77. ГОСТ 12552.2—77, ГОСТ
12550.2-82.
12558.1— 78.
12559.2— 82, 
1361! Л -7 9 .
13638.2— 79.

ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ

17234— 71, ГОСТ 17235—71, 
сплавы конкретных марок.

12551.1- 82, 
12558 2 -7 8 .
12562.1- 82,
13611.2- 79, 
16321.1— 70,

ГОСТ

ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ

12551.2- 82, 
12559 1 —82.
12562.2- 82.
13638.1- 79.
16321.2- 70,

ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ
ГОСТ

22864—83 и методикам на
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3.3. Контроль внешнего вида производят визуально.
П р и м е ч а н и е .  При контроле рабочей поверхности к<мгтякт-дсталсй с раз

мерами рабочей части <D, dt . А. В) мсиес 2 мм и в спорных случаях допускает
ся применение приборов с увеличением 7Х. ,

4. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Контакт-детали должны быть упакованы в мешки из плот
ной ткани и уложены в сплошные деревянные ящики. Ящики дол
жны быть выложены внутри бумагой по ГОСТ 8273—75. Ящики 
пломбируют. Может быть применен'другой вид упаковки, обеспе
чивающий сохранность контакт-деталей при транспортировании и

. хранении.
Масса упаковочного места не должна превышать 20 кг.
4.2. В каждое упаковочное х<есто с контакт-деталями должен 

быть вложен упаковочный лист (ярлык) с указанием:
наименования (товарного знака) предприятия-изготовителя; 
наименования изделия и его условного обозначения; 
марки металла (сплава); 
массы, г; 
номера партии;
обозначения настоящего стандарта; 
даты упаковки;
государственного Знака качества, присвоенного в установлен

ном порядке, для контакт-деталей.
(Измененная редакция, Иэм. № I).
4.3. Маркировка транспортной тары — по ГОСТ 14192—77.
4.4. Каждая партия контакт-деталей должна сопровождаться 

удостоверением, содержащим:
наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
наименование изделия и его условное обозначение;
марку металла (сплава);
номер партии;
массу, г;
химический состав; 
обозначение настоящего стандарта; 
количество мест; 
дату и штамп ОТК;
изображение государственного Знака качества, присвоенного 

в установленном порядке.
(Измененная редакция, Изм. № I).
4.5. Контакт-детали могут транспортироваться любым видом 

транспортных средств закрытого типа.
4.6. Условия хранения контакт-деталей в части воздействия 

климатических факторов должны соответствовать группе 3 (ЖЗ) 
ло ГОСТ 15150-69.
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5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие контакт- 
деталей требованиям настоящего стандарта при соблюдении усло
вий транспортирования и хранения, установленных настоящим 
стандартом.

5.2. Гарантийный срок хранения контакт-детален — 15 лет с 
момента их изготовления.



С . 56 ГОСТ 2 J IH -6 3

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ВЛАГОРОДНЫХ МЕТАЛЛОВ
И СПЛАВОВ. ПРИМЕНЯЕМЫХ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОНТАКТ-ДЕТАЛЕЙ

> 'я е * к н о е
Т е м п о в  а  т у р а в л а в д е м н н ,  К

М а р к а  м е т а л л а .
с е л а о а

Т е о р е т и 
ч е с к а я

ПЛОЛВОСТЬ,
!  10 > к г ;м *

» .т е к т о о -  
с с п р с -  

т щ х е н и е .  
1 0 - ь  О м  V .  

н е  6 о д «

Т  е м > д о с т ь  H V . 
М П и ( к г С м « '( .  

н е  н е а е -е
В е Р д я н я

к р и т и ч е с к а я
т о ч к а

Н и ж н я я
к р и т и ч е с к а я

т о ч к а

Серебро н его сплавы
Ср 999. Ср 999.9 10.60 0.016 550(65) 1233.5 1233.5
Ср.М970 10.44 0.019 1000(100) 1213.0 1193,0
Ср.М925 10.36 0.019 1000(109) 1169.0 1052.0
СрМ900 10.32 0.019 1100IU0) 1148.0 1052.0
СрМ875
СрМ800

10,28
10.15

0.019
0.020

12С01120)
1200(120)

1128.0
1078.0

1052.0
1052.0

О.р.ЧБОО 9.66 0.021 1250(125) И 43.0 1052,0
СрПл-12 11.19 0.116 1200(120) 1333.0 1243.0
СрПд-20 10.79 0.106 1200(120) N23.0 1343.0
СрМ-0.2 10.49 0 .0 1 8 680(68) 1233.5 1233.5
СрН-90 10.31 0.020 640(64) 1233.0 1233.0
СрКд-86—Н 10.20 0.047 800(80) 1073.0 1173.0
СрМгНЦр-99 10.46 0.032 400(40) 1223.0 1233.0

Золото и его сплавы
Зл 999: Зл 999.9 19.30 0.020 500(50) 1336.0 1336.0
ЗлСр750—250 15.96 0.099 850(85) 1318,0 1317.0
ЗлСрбОО—400 14.45 0.106 900(90) 1302.0 1299.0
ЗлСрЛ1583~80 13.24 0.140 2200(220) 1178.0 1151.0
ЗлСрМббЗ—зоо 13,92 0,108 2000(200) 1153.0 1108.0
3л11л- 7 19.44 0.102 1000(100) N33.0 1383.0
ЗлН-6 18.24 0.123 1750(175) 1293.0 1263.0

Платина и се сплавы
Пл 99.9; П.т 99.93 21.45 0.11 900(90) 2045.0 2045.0
ПлИ-iO 21.54 0.24 1650(165) 2868.0 2053.0
ПлИ-25 21.68 0.33 3000(300) 2148.0 | 2113.0
ПлН-4,5 20,17 0,22 2300(230) 2023.0 1993.0

Палладий и его сплавы
Пд 99.9; Пд 99.8 12.16 0.11 800(80) 1825,0 1825.0
ПдСр-40 J 11.44 0.42 1400(140) 1660.0 1598.0
ПдИ-10 12.74 0.25 1300(1.30) 1953.0 1823.0
ПаИ-18 1 •13.25 0.35 1750(175) 2023.0 1823.0

П р и м е ч а н и я :
1. Твердость деформированного материала и:* чистого металла может из

мениться во время хранения при комнаткой температуре.
2. Твердость проверялась по ГОСТ 7229—76 на материале со степень» 

деформации, соответствующей технологии изготовления контакт-деталей. Усло
вия измерения твердости: величина нагрузки 5 хп:; продолжительность прило
жения нагрузки 30 с.

(Измененная рсаакиия, Изм. 26 2).
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приложении 2
Справочное

УДЕЛЬНЫЙ ДУГОВОЙ ИЗНОС КОНТАКТ-ДЕТАЛЕЙ

Марка материала Удельны* хуп-иоП плюс. 
мкг.Кл*. не более в*‘

Ср 990,0 1.5 1.0
Ср.М-925 1.5 . 1.6
СрМ-900 1.5 1,6
С рМ -875 1.5 1.6
С рМ -500 2.5 1.6
ПлИ-10 32 0.2
ПлИ-25 32 0.2
Пд 09.9 12 0.6
ПдИ-10 14 0.2 .
ПдИ-18 14 0.2
СрПд-20 3.8 1.2ПдСр-40 ■ 12 1.1

* Удельный дуговой юное по ГОСТ 25188-82 для контакт-деталей, за
крепленных неподвижно с фиксированным зазором 0.2 км при токе в дуговом 
разряде 5 А.

** л — отношение длины дуги размыкания для контакт-деталей из указан
ного материала к длине дуги размыкания для контакт-деталей из Ср 900.9 при 
коммутации (настоянного тока (начальный ток дуги размыкания 5 А, напряже
ние на разомкнутых контакт-деталях 30 В. нагрузка— активная).

( Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Обязательное

СТРУКТУРА УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ

X  X X  XXX ХХХХ X

^ 1 --------------------------------------- Контакт-деталь

1-----------!_____________________  Марка металла, сплава

_̂_______  I_________Тип контакта

J________________ Номер контакта:

первые две цифры обозначают: 
диаметр рабочей части в десятых до
лях миллиметра; для плоских контак
тов — толщину контакта н десятых 
долях миллиметра; последующие две 
цифры обозначают порядковый номер 
контакта в группе

-------------- Обозначение настоящего стандарта

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  контакта из серебра марки 
Ср 999 заклепочного 7ипа со сферической головкой диаметром 5.0 мм. высотой 
головки 1.5 мм, диаметром стержня 2,5 мм, радиусом сферы 5,С мм, длиной 
стержня 2,0 мм-

Контакт-деталь Ср 999 СГ 5042 ГОСТ 25352-83 
(Введено дополнительно, Изм. J6 2).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Государственным комитетом СССР по  
стандартам
ИСПОЛНИТЕЛИ

Г. С. Х ам  (руководитель темы), Е. М. Бычков, А. А. Курено», Н. И. Тимофеев, 
И. Н. Сахвиская. Т. И. Беляев», Г. И. Гончаренко, Л. М. Ширяева.

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ
ственного комитета СССР по стандартам от 05.07.83 М“  2913

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О возиа«иис ИТД. га  к<лст>и(| дана ссылка Номер пункта, подпункта

Г О С Т 6835—80 1.2
Г О С Т 8 8 3 6 - 8 0 1.2
Г О С Т  8 2 7 3 - 7 5 4.1
Г О С Т  12550.1 - 8 2 3.2
Г О С Т  12550.2— 82 3.2
Г О С Т 1 2 5 5 1 .1 -8 2 3.2
Г О С Т 1 2 5 5 1 .2 -8 2 3.2
Г О С Т 12552 1 77 3.2
Г О С Т  1 2 5 5 2 .2 -  77 3.2
Г О С Т 12558.1— 78 3.2
Г О С Т 12558 2— 78 3.2
Г О С Т  Г2559.1— 82 3 .2  .
Г О С Т  1 2 5 5 9 .2 -8 2 3.2
Г О С Т  1 2 5 6 2 .1 -8 2 3.2
Г О С Т  12562.2— 82 3 2
Г О С Т  1 3 4 6 2 -7 9 ) 2
Г О С Т  13498— 79 1.2
Г О С Т 1 3 6 1 1 .1 -7 9 3 2
Г О С Т 1 3 6 1 1 .2 -7 9 3.2
Г О С Т 13638.1— 79 3 2
Г О С Т  1 3 6 3 8 .2 -7 9 3.2
Г О С Т  1 4 1 9 2 -7 7 4.3
Г О С Т  1 5 1 5 0 -6 9 4 .6
Г О С Т  1 6 3 2 1 .1 -7 0 3.2
Г О С Т  1 6 3 2 1 .2 -7 0 3.2
Г О С Т 1 7 2 3 4 -7 1 3.2
Г О С Т  1 7 2 3 5 -7 1 3.2
Г О С Т  1 8 2 4 2 -7 2 2  2.3. 2 .3
Г О С Т  2 2 8 6 4 -  83 3.2

5. Переиздание, май 1987 г., с Изменениями № 1. 2, утвержден
ными в сентябре 1986 г „  феврале 1987 г. (ИУС 12—86, 5—87).

6. Срок действия ограничен до 01.01.92 (Постановление Госстан
дарта СССР от 18.02.87 № 266).



I П. ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ, СРЕДСТВА АВТОМАТИЗАЦИИ
И ВЫЧИСЛИТЕЛЬНОМ ТЕХНИКИ

Группа ПОТ
Изменен иг N  3 ГОСТ 25К52—S3 Контакт-детали злейтричеекме и» благородных 
чгтьлгов и спал поп на и« основе. Технические условия
Утверждено и введено а действие Постановлением Комитета стандартизации 
и метрологии СССР от 26.06.91 М 1041

Дата введения 61.01.92

Вношу и часть датмннть вГпапсм: «Требования нестоящего . стам гарте 
являются обядап'льныин»

Пуны I Is Таблицу 9а дополнять меркой контакта -  |ПК7(Ю»:

1 Hjtl 'ПМАИ »• t> М игсл IWI) ш т ■  <i
K W le y f l If * * РГ^ М  СС1'|ъ»*ОчН01

ш К г о с и 7 .0 ” « * » ,0 0

после* тяГх’шнм 15а нншимить чертежом 15и и таблицсА 15Л 
Тип 4Ф

Г Продолжение см. с. ISO)



(Продолжение изменения к ГОСТ 2SS53—83) 
Та Алика  156

Р а з м е р ы , мм

<У*ЗШЛЧвНИ" КОИТШ1 * А в я М а сса 1000 .и г . г
«ПТ*ИКЧИП)

4Ф1201 1.2 |  3,0 5,0 5,0 180,00

Пункт &2. Заменить ссылки ГОСТ I361I.I--79, ГбСТ 13611.2—79 на ГОСТ 
27973 0—88, ГОСТ 27973.1 -88, ГОСТ 279732-88. ГОСТ 27973 3 -8 8 ; ГОСТ
13638.1- 79, ГОСТ 13638.2—79 на ГОСТ 283530-89, ГОСТ 2S353.I—89. ГОСТ
28353.2- 89, ГОСТ 283533- 89.

(ИУС 7* 9 1991 г.)



Изменение № 4 ГОСТ 25852—83 Контакт-детали электрические из бла
городных металлов и сплавов на их основе. Технические условия
Принято Межгосударственным советом но стандартизации, метрологии и 
сертификации (протокол №  27 от 22.06.2005)
Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС ЛЬ 5165

За принятие изменения проголосовали национальные органы по стан
дартизации следующих государств: AM, BY, GE, KZ, KG, МП, RU, TJ, 
TM, UZ, UA [коды альфа-2 по MK (ИСО 3166) 004]

Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают ука
занные национальные органы по стандартизации

Вводная часть. Последний абзац исключить.
Пункт 1.2. Заменить ссылки: ГОСТ 6835—80 на ГОСГ 6835—2002. ГОСТ 

6836-80 на ГОСТ 6836—2002.
Пункт 1.5 дополнить примечанием:

« П р и м е ч а н и е .  Рабочая поверхность контакт-деталей со сфери
ческой, конической головкой условно обозначена «0,519» (черт. 2, 3, 4. 
11, 12, 13. 18)*.

Пункт 4.2. Последний абзац исключить.
Пункт 4.3. Заменить ссылку: ГОСТ 14192—77 на ГОСТ 14192—96. 
Пункт 4.4. Последний абзац исключить.
Приложение 1. Таблица. Графа «Марка металла, сплава». Заменить обо

значение марок: Ср 999 на Ср 99,9; Ср 999,9 на Ср 99,99; СрМ970 на СрМ 
97; СрМ925 на СрМ 92,5; СрМ900 на СрМ 90; СрМ875 на СрМ 87,5; СрМ800 
на СрМ 80; СрМ500 на СрМ 50; СрПл—12 на С'рПл 88—12; СрПд—20 на 
СрПд 80-20 ; Зл 999 на Зл 99.9; Зл 999,9 на Зл 99,99; ЗлСр750-250 на 
ЗлСр 75 -25 ; ЗлСр600-400 на ЗдСр 6 0 -4 0 ; ЗлСрМ 583-80 на ЗлСрМ 
58,5-8 ; ЗлСрМ583—300 на ЗлСрМ 58,5-30; З л П л -7  на ЗлПл 9 3 -7 ; 
З л Н -5  на ЗлН 95.

Приложение 2. Таблица. Графа «Марка материала». Заменить обозна
чение марок: Ср 999,9 на Ср 99,99; СрМ—925 на СрМ 92,5; СрМ—900 на 
СрМ 90: СрМ—875 на СрМ 87,5; С рМ -500 на СрМ 50: С рП д-20 на СрПд 
80-20;

сноска**. Заменить обозначение марки: Ср 999,9 наС р 99,99. 
Приложение 3. Пример условного обозначения. Заменить обозначе

ние марки: Ср 999 на Ср 99,9 (2 раза).

(ИУС N2 2 2006 г.)
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