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Несоблюдение стандарта преследуется по ымону

Настоящий стандарт распространяется на глобоидные переда­
чи и глобоидные пары (без корпуса), выполненные в соответст­
вии с КОСТ 24438—80, номинальные поверхности витков червя­
ков которых образованы прямой линией или производящей по­
верхностью вращения, образованной прямой линией, с межосевым 
углом 90°.

1. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ И ВИДЫ СОПРЯЖЕНИЯ

1.1. Устанавливают четыре степени точности глобоидных червя­
ков, колес, пар и передач, обозначаемых в порядке убывания точ­
ности цифрами 6, 7, 8 и 9.

1.2. Для глобоидных червяков, колес, пар и передач каждой 
степени точности устанавливают нормы кинематической точности, 
нормы плавности работы и нормы контакта зубьев и витков.

П р и м е ч а н и е .  Дли нерабочих боковых поверхностей зубьев колеса и 
витков червяка или используемых при пониженных нагрузках, допускается сни­
жение точности, но ис более чем на две степени.

1.3. Допускается комбинирование норм кинематической точнос­
ти, норм плавности работы и норм контакта зубьев и витков раз­
ных степеней точности.

1.4 . При комбинировании норм разных степеней точности нор­
мы плавности работы глобоидных червяков, колес, пар и передач 
могут быть не более чем на две степени точнее норм книемати-
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ческой точности; нормы контакта зубьев колеса и витков червяка 
не могут быть грубее норм плавности работы глобондных передач.

1.5. Устанавливают пять видов сопряжений глобоидного червя­
ка с колесом, обозначаемые в порядке убывания величины боко­
вого зазора буквами А, В. С, D, Е (табл. 1 и чертеж).

Соответствие между видами сопряжения глобоидного червя­
ка с колесом в передаче и степенью точности по нормам плавности 
работы указано в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Вид сопряжения А В С D Е

Степень точности по цорыаы плав­
ности работы 6—9 6 -9 6 -9 6 -8  ■ В -7

Виды сопряжений и гарантированные боковые зааоры

виды Л 8 С И £

1.6. Точность изготовления глобондных передач задается сте­
пенью точности, а требования к боковому зазору — видом сопря­
жения по нормам бокового зазора.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  глобоидкон пере­
дачи или пары со степенью точности 7 по всем трем нормам, с 
видом сопряжения элементов передачи С:

7 — С ГОСТ 16502-83
1.7. При комбинировании норм разных степеней точности гло­

боидных червяка, колеса, передачи и пары точность обозначается 
последовательным написанием трех цифр и одной буквы: первая 
цифра обозначает степень по нормам кинематической точности, 
вторая — степень по нормам плавности работы, третья — степень 
по нормам контакта зубьев колеса и витков Червяка, буква — вид 
сопряжения колеса с червяком. Цифры и буква разделяются тире.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  глобондной пе­
редачи со степенью 8 по нормам кинематической точности, со сте­
пенью 7 по нормам плавности, со степенью 6 по нормам контакта 
зубьев колеса и витков червяка и с видом сопряжения червяка и 
колеса В:

8—7—6 — В ГОСТ 16502—83
1.8. В стандарте приняты следующие обозначения и термины 

показателей точности н допусков:
E ja i/— отклонение диаметра вершин витков в средней тор­

цевой плоскости глобоидного червяка:
Еdalr — отклонение диаметра вершин зубьев в средней торце­

вой плоскости колеса глобондной передачи;
Еis — предельные отклонения расстояния от базового торца 

до средней плоскости глобоидного червяка (заготов­
ки);

Еis, — отклонение расстоянии от базового торца до средней 
плоскости глобоидного червяка (заготовки);

Ей — наименьшее отклонение толщины витка глобоидного 
червяка по хорде;

\а — предельные'отклонения межосевого расстояния гло­
бондной передачи;

f — предельные отклонения межосевого расстояиия в об­
работке глобоидного червяка;

ta t  —; предельные отклонения межосевого расстояния 8 об­
работке колеса глобондной передачи;

ta ir — отклонение межосевого расстояния в обработке гло­
боидного червяка;

W  и ~  отклонение межосевого расстояния в обработке ко­
леса глобондной передачи;

fer — отклонение межосевого расстояния глобондной пере­
дачи;

'в — допуск на биение базового торца контрольной шейки 
(буртика) глобоидного червяка;

F« — допуск на биение базового торца колеса глобондной 
передачи;

t a  — биение базового торца контрольной шейки (бурти­
ка) глобоидного червяка;

Fa, — биение базового торца колеса глобондной передачи;
Ff — допуск на погрешность обката колеса глобондной 

передачи;
Fer — погрешность обката колеса глобондной передачи;
f/i — допуск на погрешность профиля витка глобоидного 

червяка;
1/t — допуск на погрешность профиля зуба колеса глобоид-

ной передачи;

2 3*х. 3793
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f/t, — погрешность профиля витка глобондного червяка;
f/лГ — погрешность профиля зуба колеса глобоидной пере­

дачи;
fA — допуск на погрешность линии витка в пределах обо­

рота глобондного червяка;
W  — допуск на погрешность линии витка па длине глобо- 

идного червяка;
ihk, — погрешность линчи витка на длине глобондного чер­

вяка;
ihr — погрешность линии витка в пределах оборота глобо- 

иднод> червяка;
F,' — допуск на кинематическую погрешность колеса гло­

боидной передачи;
Fj0 — допуск на кинематическую погрешность глобоидной 

передачи;
F'ior — наибольшая кинематическая погрешность глобоидной 

передачи;
FV, — наибольшая погрешность колеса глобоидной переда­

чи;
р — предельные отклонения расстояния от базового тор­

ца до средней плоскости заготовки колеса глобоид­
ной передачи;

F.„ — отклонение расстояния от базового торца до средней
плоскости заготовки колеса глобоидной передачи;

Fр — допуск на накопленную погрешность шага глобоид­
ной передачи;

Fp» — допуск на накопленную погрешность k шагов колеса 
глобоидной передачи;

Fp*r — накопленная погрешность k шагов колеса глобоидной 
передачи;

Fp,. — накопленная погрешность шага колеса глобоидной 
передачи;

fpx — допуск на отклонение шага глобондного червяка;
irB — допуск на радиальное биение контрольной шейки 

(буртика) глобондного червяка;
trBr — радиальное биение контрольной шейки (буртика) 

глобондного червяка;
F, — допуск на радиальное биение зубчатого венца колеса 

глобоидной передачи;
Frda — допуск на радиальное биение диаметра вершин зубь­

ев в средней торцевой плоскости колеса глобоидной 
передачи;

JFrdar — радиальное биение диаметра вершин зубьев в сред­
ней торцевой плоскости колеса глобоидной передачи;

F„  — радиальное биение зубчатого венца колеса глобоид­
ной передачи;



• ГОСТ 16502-^3 Стр. 5

F t> — допуск на колебание бокового зазора;
F 'ф — колебание бокового зазора;
fpi2 — предельные отклонения шага колёса глобоидной пе­

редачи;
\ptlr — отклонение шага колеса глобоидной передачи;  ̂
f/>« — допуск на накопленную погрешность шагов, глобоид-.
. ного червяка:
1pxkr I— накопленная погрешность шагов глобондного черья- . 

ка;
, W  - • отклонение шага глобондного червяка;

tti  — предельные смешения средней плоскости червяка в 
глобоидной передаче;

\хХ — предельные смещения средней плоскости колеса в 
глобоидной передаче;

ixrl — предельные смещения средней плоскости глобоидно- 
го червяка в обработке;

ixe1 — предельные смещения средней плоскости колеса гло­
боидной передачи в обработке; 

ixcи — смешение средней плоскости глобондного червяка в 
обработке;

ixe*r — смещение средней плоскости колеса глобоидной пе­
редачи в обработке;

ixlf — смешение средней плоскости червяка в глобоидной 
передаче;

ixtf — смещение средней плоскости колеса в глобоидной 
передаче;

— предельные смещения средней плоскости инструмен­
та в обработке глобондного червяка; 

i>lfl — предельные смещения средней плоскости инструмен­
та в обработке колеса глобоидной передачи; 

iycir — смещение средней плоскости инструмента в обработ­
ке глобоидного червяка; . ч

iyet, — смещение средней плоскости инструмента в обработ­
ке колеса глббоидной передачи; 

fJk — допуск на циклическую погрешность колеса глобоид­
ной передачи;

iiko — допуск на циклическую погрешность глобоидной пе­
редачи;

ĉkor ^  циклическая погрешность глобоидной передачи; 
f,*, -  циклическая погрешность колеса глобоидной переда­

ча'; ,
fm  — допуск ка циклическую погрешность зубцовой часто­

ты в глобоидной передаче;
• fног циклическая погрешность зубцовой частоты в глобо-

ндной передаче;

2 3»к.Э743
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f r  — предельные отклонения межосевого угла глобоидной 
передачи;

fict — предельные отклонения межоеевого угла в обработ­
ке глобоидного червяка;

fxа  — предельные отклонения межосевого угла в обработ­
ке колеса глобоидной передачи;

izeir — отклонение межосевого угла в обработке глобоидно­
го червяка;

fa r  — отклонение межосевого угла в обработке колеса гло­
боидной передачи;

fx, — отклонение межосевого угла глобоидной передачи;
Jnmiq — гарантированный боковой зазор;
$ — номинальная толщина витка глобоидного червяка

по хорде;
s, — толщина зуба колеса глобоидной передачи по хорде;
Т*,, — допуск нь диаметр вершин витков в средней торце­

вой плоскости глобоидного червяка;
Т„а1 — допуск на диаметр вершин зубьев в средней торце­

вой плоскости колеса глобоидной передачи;
Т . —  допуск на боковой зазор; /
Т;( — допуск на толщину витка глобоидного червяка по

хорде;
Тsj — допуск на толщину зуба колеса глобоидной передач* 

’ - по хорде;
1.9. Пояснения терминов, используемых в настоящем стандарте, 

приведены в приложении 1.

2. НОРМЫ ТОЧНОСТИ
2.1. Показатели кинематической точности, плавности работы и 

контакта зубьев колеса с витйами червяка устанавливают по табл. 
2 -4 .

Показатели кинематической точности Т а б л и ц а  2

К о н т р о л и р у е м !* *  о У гех т

"■ — ----------- t •-
П о к а з а т е л ь /т о ч н о с т и  и л и  к о м ­плекс п о к а з* т « л « й

Сгбпея*.
т о ч н о с т и

)  ' •
К ,  . ' 6 - е

Колесо глобоидной передачи' , *>,» FPkr , 6 - 8

Ver • F»'/' 6.7
8.9

Глобоидиая пара и передача ^iof. 6 - 8

П р и м е ч а н и е .  Допускается, чтобы значение одной и4 величия, входтциа 
в комплекс F „  или Fv/r , превосходило предельное, если совместное влия­
ние обеих величии нс превышает Ftr .
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Т а б л и ц а  3
По*13яттли плавности работы

Контрол «рупии* объект ПОКИМКДС ТОЧНОСТИ или ком­плекс показателей Степей»
точности

N Iftr. кг 6 - 9
Глобондный червяк *Рхг‘ *Рхке 6—9

1 • f peir 6 - 8
Колесо глобоидной передачи 6 - 8

Г-сюбоидиая пара' или передача Uitor- *амг 6 - 8

П р и м е ч а н и я :
Ь Показатели точности модифицированного гдобоидиого червяка, нарезан 

ного бескоррекцнонным способом. рекомендуется замерять при настройке на па­
раметры станочного зацепления •

.2 . Для многовнтковых червяков контроль по показателям I Pxr u fPjr*f 
является обязательным.

Т а б л и ц а  4
Показатели контакта глобоидной передачи

‘Контролируемы* объект Покезетсл» точности ила Степень
комплекс покллетвлел точности

Глобондная пара или передача
Кг‘ ^Х\/> *XU' fXr’ 

К If*, 6 -9

Пятно контакта 6 -9

2.2. Допуски и предельные отклонения по нормам кинемати­
ческой точности, нормам плавности работы н нормам контакта 
зубьев колеса и витков червяка для различных степеней точнос­
ти глобоидной передачи и ее элементов устанавливают по табл. 
5 -1 3 .

' 2.3. При соответствии кинематической точности колеса глобо­
идной передачи требованиям настоящего стандарта контроль ки­
нематической точности глобоидной пары или передачи не являет­
ся обязательным.

2.4. При соответствии кинематической точности глобоидной па­
ры или передачи требованиям настоящего стандарта контроль ки­
нематической точности колеса не является обязательным.

2.5. Нормы кинематической точности, кроме F r> , в ндвисимос-
ти от условий работы глобоидного червяка и колеса по правым и 
левым профилям, допускается назначать из разных степеней точ­
ности. /
2*
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' * ' •  Та бл и ц а 5
Нормы кинематической точности (показатели F lr , F vj r & er )

Степень
точиост*

Odouta^e- 
II ис Модуль т. мм

Норки и мхм для хелжтольяого диаметра J,. мм

До 128 О-В. 125 
до КО

Св. * 0  
ЗовЮ

С». 900 
до НК»

С». 1600
ДО •»!)

р ; От 1 АО 16 45 80 112 160 '  200

О т  1 д о  3.5 25 36 45
6 С я  3 .5  д о  6 Л 28 40 50 56 —

» 6 .3  » 10 45 56 63 71
» 10 *  16 * 50 63 71 80

Рс О т  1 д о  16 14 . & 45 71 80

р; О т I д о  25 63 112 160 220 280

О т I д о  3.5 36 53 63 _

Си. 3 .5  д о  6.3 40 56 71 80 —
7 F ~ i » 6 .3  » 1D — 63 80 90 100ч/ > 10 » 16 — 71 90 100 112

> 1-6 » 25 — — 1С0 112 125

Р г О т  1 д о  25 20 40 63 ух>- 150

* ; С е. 1 90 160 220 300 400

О т 1 д о  3.5 45 63 80 _ • __

8 Со. 3 ,5  д о  6.3 50 71 90 100 —

р*j > 6 .3  * 10 — 80 100 112 125
* 10 > 16 — 90 112 125 140
» 5 6  » 25 — — 125 140 160
» 25 — — 140 >бо 180

О т  1 д о  3,5 56 80 100
С е . 3 .5  д о  6.3 63 90 112 125 —

Л * с > 6 ,3  » 10 — 100 125 140 160
У * 10 » 16 - 112 140 160 180

> 16 » 25 ■ — — 160 180 200
»  25 — — 180 200 220

П р и м е ч а н и е .  Допуск на кинематическую погрешность глобоидной пе­
редачи определяют по формуле ’

Ffo — 4- f**o. >
— назначается п соответствии со степенью плавности работы (табл. 8).гае \гю
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Т а б л и ц а  6
Нормы кинематической точности (показатель Т'рДг )

• а мхм для .-днии дуги X

Степень точи ости Модуль т. им ?. Я £ £ 3 *2
га 1  ' | |  ‘

3. <5 6 и й •ЛО <* <3 6 .

6 От 1 до 16 20 22 25 32 45 63 80 100 112

7 От 1 до 25 28 32 36 45 63 90 112 140 160

8 От 1 и более 40 45 50 63 90 • 125 100 200 224 ,
П р и м е ч а н и я :
1. Допуск Тр  = F Рк при k =  ?2,i'2 (или ближайшему целому числу).
2. При отсутствии специальных требований допуск F Рк назначается для 

длины дуги делительной окружности колеса глобоидиой передачи, соответству­
ющей 1/6 части зубьев (или дуги, соответствующей ближайшему целому числу 
зубьев).

Т а б л и ц а  7
Нормы плавности работы (показатель F p a , )

Стсг.еиьточиост* Модуль т . мм

Нормы fр{„ в мкм дли хелнтелького диаметра <f„ мм

До Ш Се. I2S 
до «О

Се. 4ОТ
. ДО ЖО Се. «Ю 

до 160) Се. 1600 
до ’ДП>

От 1 до 3,5 ± ю ±11 ±13
л Св. 3,5 до 6.3 *13 *14 ±14 ±16и » 6,3 » 10 -1 6 ±18 ±18 ±20

» 10 * 16 —• ±18 з:20 ±20 ±22
Or 1 до 3,5 ±14 ±16 ±18 •
Св. 3,5 до 6,3 ±18 ±20 ±20 ±22 _

7 > 6.3 * 10 ±22 ±25 ±25 ±28
» 10 » 16 — * ±25 ±28 ±28 ±32
» 16 * 25 — — ±36 ±36 ±40

• Or 1 до 3.5 ±20 ±22 ±25
Св. 3.5 до 6,3 ±25 ±28 ±28 ±32 _

8 • > 6.3 > 10 ±32 ±36 ±36 ±40
» 10 > 16 — ±36 ±40 ±40 ±45
* 16 * 25 — — ±50 ±50 ±56
» 25 — — -63 ±63 ±71

Or 1 до 3,5 ±28 ' ±28 ±36 _
Св. 3,5 до 6.3 .36 ±40 ±40 ±45 _

9 * 6.3 » 10 —' ±45 ±50 ±56
* 10 * 16 — ±50 ±56 -5 6 ±63
> 16 > 25 — — ±71 ±71 ±80
» 25 ■ Т> * л. 90 ±90 ±100
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Т а б л и ц а  в
Нормы плавности работы (показатель t ggor )

. Нормы !_, в мки ядя модуля т, мм
Стег.епеточности От 1ДО Л&

С*. ЗЛДО 6.3 С*. в.З до 10
С». 10 до 16

Св. 16ДО 25 Свыше 25

6 11 ' И 17 20 9

7 • 17 20 24 30 40 _

8 . 24 по 36 45 4 60 75

Таблица 9
Нормы плавности работы (показатели \lJtr н )

Степей».ТОЧНОСТИ
Частоте А »в оборот колеса тлоОокдиой пе­редачи

Норм») frf. дао •*км для дялателыкго диаметре <!,. мм'
До
125

Се. т  АО 
♦50

Со. «0  до 
*50

с*, еоо до 
1600

Скмше.
1600

• г Модуле т. мм

ДО 6Л добд се. 62» до «Л се. бД до 6Л 28 се. 6Л

От 2 ДО 4 11 16 19 21 24 24 30 34
, Св 4 до 8 6.0 11 14 15 18 17 • 22 24

» 8  » 16 6.0 8.5 10 .Г, II 13 13 16 18 :
6 » 16 > 32 4.8 6.7 8.0 9.0 10 10 13 14

» 32  * 63 3.8 5,6 6.7 7.1 8.5 8.0 10,5 п
» 63 » 125 3.2 4.8 6.0 6.0 7.1 7.5 9.0 . 10
> 125 з.о 4.2 •5.0 5.3 6.3 7.0 8.0 8.5

От 2  до 4 17 25 34 32 42 36 50 60
Св. 4 до 8 13 18 25 24 30 26 38 42

» 8  » 16 10 13 • 18 18 22 20 28 32 (
7 » 16 » 32 8.0 10 14 14 18 16 22 25 .

» 32 » 63 6.0 9.0 12 И 14 13 18 21
» 63 > 125 5,3 7.5 10 10 12 11 15 17
* 125 4.5 6.7 9.0

*
8.5 11 10 . ■13 15

От 2 до 4 25 36 48 45 60 53 . 71 85
Св 4 до 8 . 18 26 34 32 42 38 53 63

> 8  > 16 13 19 26 25 32 . 28 40 45
8 * 16 > 32 10 15 20 19 25 22 30 36

> 32 » 63 8.5 12 16 16 20 18 25 30
> 63 » 125 7.5 10 - 14 13 . 17 15 21 25
> 125

1

6.7 о.о 12 12
%

15 14 19 22
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Нормы плавности работы для глобоидиого червяка 
(показатели fA„  f„kr. fpxr к 1рхМг)

Т а б л и ц а  10

Степень
точности

Норвш ■ мкм для модули m. мм
ОГ.спиач!-

МИТ O i 1
- *o ал

Ce. 3.& 
до e a

С*. «Л 
до 10

О .  10 
до  16 •

Се. 1в 
ао 'JS

Свыше
26

fA 11 14 18 24 _ _
»АА '  22 28 36 45 — — -

6 ‘fPx • ± 7 , 5 • ± 9 ± 1 2  ■ ± 1 6 _ __

• .  f pxk 13 16 21 28 — -■

h '  17 21 28 36 50

7 34 42 56 75 -100 —
/

* Р Х ± 1 2 ± 1 5 ± 1 9 ± 2 5 r= 34  f __

fPx* 21 26 .  34 45 60 • —

| U 28 34 45 56 80  ' 110

8
53 67 90 120 160 220

fPx ± 1 9 ± 2 4 ± 3 0 ± 4 0 ± 5 3 . ± 7 5
1pxk . .  32 40 53 67 80

1
130.

‘a * • 45 56 75  ч ‘•100 130 180

Q ' Uk 85 110 140 '  180 250 360

*Px ± 3 0 ± 3 6 ± 4 8 ± 6 3 ± 8 5 ± 1 2 0

fP*x 53 67 85 120 I4C 220

2.6. При соответствии плавности работы глобондной передачи 
требованиям настоящего стандарта контроль плавности рабрты 
глобоидных червяка и колеса не является* обязательным.

2.7. При соответствии пятна контакта глобоидной пары или пе­
редачи требованиям настоящего стандарта контроль других пока­
зателей, определяющих контакт зубьев глобойдного колеса глобо­
идной передачи и витков глобойдного червяка, не является обяза­
тельным.

2.8. Комплексы показателей точности в соответствии с п. 2.1 
устанавливает изготовитель передач. Каждый комплекс показате­
лей является равноправным с другими, хотя предпочтение следует 
отдавать функциональным показателям Fier. , f ,t0, , \гг<1г и пятну 
контакта. .

Г
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Ь|ормы контакта (показатели 1flr и f/Jr ) Т а б л я “ а , 2

Стеоевь
ТОЧШОСТИ 05o.»>*ie 

' ик« Or 1 
до ал С*, i s  

до ел С*. 6.3 
до 10 С*. 10 

до 16 Се. 16 
до 55 , св. г»

6
>  • п 14 19 25 — ' • — _

«/. 14 18 24 32 — —

7
f/i 18 24 30 40 . 56 • —

V» 22 30 38 50 71 —

8
V* 28 36 48 63 90 125

f/a 36 • 45 60 80 112 160 1

9

П р и м

45 56 75 100 • 130 200

е ч а я и я :

56 7Г 95 125 160 250-

• Ъ
о п  " 7* иитепечи»*ется рабочей частью «нструмеита.

н ^ а д г х я я й ^ ж з я а г  о и ™
1,аЛ 9- п ^ РеГ ВеННЫЙ К0НТР°ЛЬ глобоид,.ых червяков, колес 
является "обязательным Z ^ ^ ”08" eHHoro » » « « " ■  не

но оабочей п е Г л л  WU . T  *  и Р ^п ол ож ен н я , относитель-

« И& Й„ Г ^ о Г е Г о ^ ЫоТп у с Т " еНЫ —
При назначении в чертеже глобоидного червяка или колеса гло- 

боидной передачи требований к их точности относительно другой
° СН °ТВСРСТИЯ "од .вал), которая м ож ^ не соГ а 

дать с рабочей осью, измеренная погрешность изделия будет отли­
чаться от погрешности относительной рабочей оси ^ о  отлитие 
должно учитываться при оценке точности передачи.
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и,*..2* НГ ““ Г “ТГ „ а “° Ивр“>с 3>'бьев лапы для модифицированных глобо- идных передач, червяки которых нарезаны двусторонним бесхоррекцжжпым
ни HMif °ГОСТ С176%^80РаМИ СТаночного 31исплсния “ соотвсгсгаинс рскоменда-
„па L n}!f3Mep“  Пя™а конгакта определяются в собранной глобоидной передаче при ведущем червяке и легком торможении колеса.

лнзацииДГ в ы ^ е ЯзуЛб0̂ ИЗВШ,Я К°"ГаКТа "° ШНрИНС 30НЫ огибания бел лота-
6 ” • пЫх0А Уплотненного контакта на границы 

каётоя В“ Х0А упло7неи"ого ко««кта на зоны подрезной поверхности не допус-

3. НОРМЫ БОКОВОГО ЗАЗОРА

3.1. Величина гарантированного бокового зазора для различных 
видов сопряжений устанавливается по табл. 14 независимо от сте­
пеней точности и их комбинирования.

3.2. Показателями, обеспечивающими гарантированный боко­
вой зазор глобоидной передачи при всех видах сопряжений, явля­
ются: Ед, (табл. 15), Тг, (табл. 16) и Т д  (табл. 17).

Таблица 14
Нормы бокового зазора (показатель /п т(п )

Вид соп­
ряжении

Нор*“ <п т(к * *'*м *"• м«*0О»ого |>Д<стояпия «. им

£
оЧ .

г а
58

S s
<5°

2 s,n
5 3

Ч  
6  8

Ц
5 8

'« Ч
58

h
58

щ
5 3

Ц
5 3

8^я |
О АuS

Е 30 35 40 46 52 57 63 70 80 90 105 125

D 46 54

87

63 72 81 89 *97 110 125 140 165 195

с 74 100 115 130 140 1S5 175 200 230 260. 310

в 120 140 160 185 21,0 230 250 280 320 360 420 500

А 190 220 250 290 320 360 400 440 500 560 660 780
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Таблиц.» 15
Нормы бокового зазора (показатель Е ;, )

Степень
Нормы * v* h для модуля т. мм

Вил con
рИиСИИЛ

ТОЧНОСТИ 
no ИОрМОМ От 1 , Со. 3.5 Со. 6.3 • Cn. 10 •Се. 16 С». 25п/.авиосгк ЛО 3.5 ло 6,3 до К) до 16 до 25

и 6 90 100 120 180 __ _
Е 7 ПО 140 180 250 320 •—

G 100 140 160- 200 _
D 7 120 - 180 220 280 380 —

8 • 160 250. .300 1 340 450 530 ■

6 N 0 180 220 280 ___ _
7 160 220 280 360 480 —

с 8 220 280 360 490 560 710
9 280 360 420 Е00 710 800

6 200 250 320 400

. в 7 • 220 280 360 450 630 _
8 280 .360 450 560 710 900
9 360 450 560 630. 900 1000

6 280 360 450 560 __

a ' 7 320 400 500 630 900 —Л 8 .360 450 560 710 1000 1100
9 400 560 710 900 1100 1300

Т а б л и ц а  16
Нормы бокового зазора (показатель Tj, )

Вид соп­ряжения
Стелен, точности по моридм плави ост*

Нормы TJi * ккн «ля но.1\лг т, мм

От 1 до 3,5 Се. ЗД до СД СЬ. 6Д ДО 10 Св. 10 до 1$ Са. 16 до 25 Св. 25

Р 6 32 36 40 • 45 _ .
С 7 40 45 50 56 71 —

6 40 45 50 . 60
D 7 50 56, 63 71 90 _

1 8 ‘ 63 75' '  90 100 120 180



Стр. <8 ГОСТ 16J01—В> /

(Продолжение табл. 16)

к Степень 
ТОТИости 

по нормам 
пдвоиости
А

Jlopwu Т— в ыхм д я  модули /п. мм

Or I 
до 3.S

Св. 3.5 
«о 6.3

Се. 6.3 
до 10

Со. 10 
ДО 16

С*. 16 
до J5 Св. 23

е 50 56 63 75
• • _  .

г  • 7 63 71 90 п о —
8 80 90 ПО 140 160 220
9 90 100 • 120 • 200 220 280

<5 63 71 во 90 _ _
• R 7 80 85 100 ПО 140 С_
D

■ 8 100 ' 110 140 160 200 280 .
9 110 120 150 180 280 320

, 6 80 90 ПО п о  • __
к 7 90 100 120 ш 100 -

/ Л
8 120 . 130 150 170 250 320

. 9 ■ 130 140 170 200 320 3 8 0

л  Т а б л и ц а  17
Нормы бокового зазора (показатель )

Вид ео«- ряжеяяя
Степа» 1. 

. тояноеги по «ормвы 
плава ости

Нормы f - j  в М Ч И  дл* модуля т . мм

От 1 |ДО 3.S
Се. зд 
до б,»

Со. 6,3
до 10

Св. ю
ДО 16

Св. 16 
ДО 25 о .  а

Все ви­
ды соп­
ряжения

6 100 140 160 180 т „ .

7 120 180 200 • 250 -320 _  *

8 160 220 250 320 ■ 360 500

9 200 ‘ 280 * '320 , 400 480 ,  560

I
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ, ИСПОЛЬЗОВАННЫХ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ

К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  г л о б о й д и  ой п е ре да ч и .
Разность ыетеду действительным к  номинальным (расчетным) углами пово­

рота колеса глобоидноЯ передачи при зацеплении с паевым червяком в собран­
ной передаче. ^ г

Выражается в линейных величинах длиной дуги делительной окружности 
■колеса глобондиой передачи.

1.1. Н а и б о л ь ш а я  к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  Г л е б о ­
в н о й  п е р е д а ч и  ? ’Ur, .

Наибольшая алгебраическая разность значений кинематической погрешности 
глобондной передачи за полный цикл' изменения относительного положения ко- 
леса и червяка (т. е. в предела* числа о<к>ро7ов колеса, равного частному от 
деления числа витков червяка на общий наибольший делитель числа зубьев ко­
леса глобондной передачи я числа витков глобондиого червяка).

1.2. Допуск йа кинематическую погрешность глобондиой передачи _ Fi(r
2. К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  к о л е с а  г л о б о н д н о й  

п е р е д а ч и  (черт. 1).

/■ крива* княеивтаческоЯ погрешности колеса глобондной передачи: II  -иаи- 
большая кинематическая погрешность колеса глобтаваной передачи f ' l r  : 

/ / / —един оборот колеса глобондиой передачи.

Черт. 1

Разность между действительным и номинальным {расчетным) углами пово­
рота колеса глобоидидй передачи на его рабочей оси, ведомого нзмернгсльным 
червяком, при номинальном взаимном расположеиии осей глобондиого червяка

’ll К1 >.ХГ* г.
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• J Z S E E ii  8fc""" , “  " м"> й . оируж!гост1*
П р и м е ч а н и я :

р . Л « « - ‘F;®0 ' 1" * " "  “ " ' ■ ‘ “ "О ” -  « ° * « »  г д е « о р а н о »

_  F - Д°П>СК "а погрешность колеса глобоидной передача -

3. Н а к о п л е н н а я  п о г р е ш н о с т ь  ь 
ИДНОЙ п е р е д а ч и  -  ? Ркг (.ирт. 2) * * ш а г о в  к о л е с а  г л о б о -

Яаяошемяе 1 валашские- г 
fr

где <р действительный угол поворота колеса глобоидной оерсдачг 
г, — число зубьев колеса глобоидной передач*;
* — число целых утловых шагов от'й>2;
г* — радиус делительной окружности колеса глобоидной передачи.

Черт. 2
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К д*е*Р*” *,х а"ачеШ(й кинематической погрешности 
шагов* ГЛОбОИДКОЙ п<Рсда,н °РИ номинальном его повороте на к целыхугловых

да(|И31_  р°“УСК "а н;,К0ПЛениую погрешность k шагов колеса глобоадиой пере-

п е р е д а ч ^ 0—ЛР р НЗЯ п ? г р с ш а о с т ь  ша г а  к о л е с а  гл обоидиой.

и п ” “ ^ ‘̂ !1 .аЛГ! ^ аНЧСС.КаЯ Р*здость учений накопленных погрешностей в пределах колеса глобондной передачи. ^
— Fp 'Ц0ЛусК на скопленную погрешность шага колеса глобондной передача

5. К о л е б а н и е  б о к о в о г о  з а з о р а   Fv/,.
между наибольшим и наименьшим боковыми зазорами и глобо- 

т е р в ш "РеАаЧе 3‘  "а1НЫЯ ЦИКЛ из“е,1сния относительного положения колеса»
5.1. Допуск на колебание бокового зазора — F vj.

_  Д  П о г р е ш н о с т ь  о б к а т а  к о л е с а  г л о б о н д н о й  п е р е д а ч и

ЛпП„<Г°ГаВЛЯК>Щая кинематической погрешности колеса глобондной передачи.
при вРащенни его на технологической оси и при исключении црю 

лических погрешностей зубцовой частоты и кратны* ей ба^вЫ соких ч ^ о т
П р и м е ч а н и я :

• Под Диалогическое осью колеса глобондной передачи понимается ось
£  Х Г Л е Т » Г с ^ . " » “ ”р0" 'с и  « * “ * * •  “ “ »«■ ««• <*»*»■■

. 61. Допуск на погрешность обката колеса глобондной передачи -  F
f 2J t ' } ^ Л ) ,еСК1,Х п о г Р * ш “ о с т ь - г л о б о н д н о й  п е р е д а ч и  —

составляющей' кинематической погреш-

7.1. Допуск на циклическую погрешность глобондной передачи -  f 
b l u S t N f u ! ; , '  ^О(г р с ш , » о г .  з у б ц о в о й  н л е о т и  а гло-

>»* S S S E S S .  S S S K ’S S f i S " *  “ tM r a  с “» ’ » ! * » *  »» -
погрешность зубцовой чнего™ ,  глобондной

р е д̂ н ч в*—*Г* ̂  4 С(чертЛ j n o r p * “ n ° o , b ХОН,С,  Г НОб о . д н о й  ц ,-

n o J r S r ^ S L S S r ' " ' 0* “ « * " » « »  «инекатингекой погрец,-

Г о ^ к н Т н е н Г Т ^ 4 "0 ”оррешвоеть поноса глобондной передний - 
» . и т к л о и е и н е  ш а г а  к о л е с а  г л о б о н д н о й  п е р е д а ч и - f  
Разность действительного шага Р ,, п расчетного шага Р , * W r*

i w S f  * "  ^  МОвОИДИО* Ч * * " >  * среднем
, 10 >• Предельные отклонения mafa колеса глобондной передачи -  f B, .

11. П о г р е ш н о с т ь  п р о ф и л я  . , п(гА„ 1 P t » ‘
ч а -  */1, (черт. 5). 1 9  я “ НТка г л о б о и д н о г о  ч е р в я -
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г

.4—хряпах кииематической погрешности колеса глоСомдиой передачи. И—хармоих- 
че^кие состамтсяпие кинематической погрешности: I I I— амплитуда

Черт. 4
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Гасе!2",,те П0 МОрМ*лн *“ ЖАУ двумя ближайшими друг к другу ночкнапь-
- • “ - ^ W K S S t

" ^ Г  ’П,>Я ■Ф0ф„да» « « , « « « .  профиль.

/  --л«Л«таит*льныЯ активный 
профиль вкгка; / / - н о т .  
пйльныЛ профиль витка: 
/// г|мннпы активного про фмля

Черт. 5

= H S s S S 3 » w k

/—действительные актив*!*! 
профиль зуба. //- .ко м и -игльаио профили »уб»:
/ / / —границы йнгиаяп:» про- 

фяля зуба.
Г. бЧерт.

Допус‘  “  »Р«Ф«.и Чй> ко*оа Г Л м М | Юр,да,„
13. П о г р е ш н о с т ь  л и н и и  пятка-
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, Расстояние по нормали между двумя номинальными линиями витка, лежа­
щими на соосном глобоиде, близком к делительному глобоиду червяка, между 
которыми размешается действительная линия витка в пределах обороти глобо- 
идного черника (иа длине глобоидиого червяка).

13.1. Допуск на погрешность линии витка:
в пределах оборота глобоидиого червяка — 1 д; 
на длине глобоидиого червяка — !*»-
14. О т к л о н е н и е  ша г а  г л о б о и д и о г о -  ч е р в я к а  — 1 Рхг 
Разность действительного и расчетного (с учетом линии продольной модкфн

нации) осевого шага глобоидиого червяка.
14 1. Допуск на отклонение осевого шага глобоидиого червяка — \ Р х '
15. Н а к о п л е н н а я  п о г р е ш н о с т ь  ш а г о в  г л о б о и д и о г о . ч « Р ( 

в  я к а —1 РхЛг
Наибольшая разность значений отклонений шага на длиие глобоидиого чер­

вяка.
15.1. Допуск на накопленную погрешность шагов глобоидиого червжа-1
16. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  у г л а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ­

ч и — ! ^  (черт. 7).

Черт. 7

Разность между действительным и номинальным мсжосевыми углами гло- 
боилной передачи. Выражается и линейных величинах на длиие нарезанной час­
тя глобоидиого червяка. ‘ ,  ‘  ,

16.1. Предельные отклонения межосевого угла глобоидной передачи — 12.
17. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  у г л а  в о б р а б о т к е :  
г л о б о и д и о г о  ч е р в я к а  — ! 2*1,4 
к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  — \ Ълг
Разность между действительным и номинальным межоссвыми углами в 

обработке глобоидиого червяка (колеса глобоидной передачи).
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колеса глобоид пой передачи — !&/>■

. . с р е д а  ч°н7 - С  '  "(^рт. в)" *  °  °  °  р а с с т о я н И я  г л о б о и д н о й

«он гРл ^ Г н ^ ^ Г 0Г°  Н НОкИЯаЛЬН1,ГО меЖОСС0Ы* расстояний в собран- 
Пчельные отклонения мсжосевого расстояния глобоидной передачи

^срт. 8

р а с с т о я н и я  в о б р а б о т к е :

расстоя-

19. О т к л о н е н и е  м е ж о с е в о г о  
г л о б о н д н о г о  ч е р в я к а  — fac..:

™ о б 0 и Дн °й п е р е д а ч и  — f ertr.
»ий Г ® « в с т и т е л ь н о г о  и номинального станочных межоссвыт 

А в ^ р а ^ к е  глобондного червяка (колеса глобоидной перед*™)

колеса глобоидной передачи’ — i

«ли»» „с " A " ' . " ' - е т « Р‘ . 9; л0 ск» " »  .  г л о « „

4 f.,r СржЬнт пллгхк,га . 
'wi.vitwr -fpAic
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Расстояние между средней плоскостью глобоидиого червяка н плоскостью* 
перпендикулярной его оси. проходящей через ось колоса в собранной глобонд- 
ной передаче.

20.1. Предельные смешении средней плоскости червяка в глобоидной пе­
редаче — I X V

21. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  к о л е с а  в г л о б о и д ­
ной п е р е д а ч е  — / x v  (черт. 10).

Расстояние между ' средней плоскостью колеса и плоскостью, перпендику­
лярной его оси, проходящей через ось червяка в собранной глобоидной пере­
даче.

21.1 Предельные смещения средней плоскости колеса в глобоидной пере­
даче —

I

22. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  г л о б о и д и о г о  ч е р ­
в я к а  в о б р а б о т к е  — f t t v -

' Расстояние между действительным и номинальным положениями средней» 
торцевой плоскости глобондного червяка в обработке-

22.1. Предельные смещения средней плоскости глобоидиого червяка в об­
работке   1 jcci

23. С м е щ е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  к о л е с а  г л о б о и д н о й  
п е р е д а ч и  в о б р а б о т к е  — fxcar-

Расстояние между • средней плоскостью колеса глобоидной передачи . 
плоскостью, нерпенднкуляриой его оси, проходящей через ось инструмента 
процессе обработки. * .

23.1. Предельные смещения средвей плоскости колеса глобоидной передачи 
в обработке — 1 хсл

24. С м е ш е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  и н с т р у м е н т а  в о б ­
р а б о т к е  г л о б о и д и о г о  ч е р в я к а  — tycir-

Расстояние между средней плоскостью инструмента и плоскостью, перпен­
дикулярной его оси, проходящей через ось глобоидиого червяка в обработке.

24.1. Предельные смещения средней плоскости инструмента в обработке 
глобоидиого червяка — fy,i

25. С м е ш е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и ,  и н с т р у м е н т а  в о б ­
р а б о т к е  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  — iycV.

Расстояние между средней плоскостью инструмента н плоскостью, пер­
пендикулярной его оси, проходящей через ось колеса глобоидной передачи в> 
обработке

25.1. Предельные смешения средней плоскости инструмента в обработке- 
колеса глобоидной передачи — fyct

fe *
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п г ‘  « • * • » « « .  - г -Расчетная толщина витка по7
«ОЩЗЯ двухпрофи льнов зацепление п р и зо м  и, н Г ^ в ”'110* сеченни. обеспечим- 
«РИ номинальном взаимном р а с » ^ о ж е Г н ^ д ^ Г р . . ^  % £ .  "

Черт. II
27. Н а и м е н ь ш е е  - о т к л о н е н и е  т о л щ и н ы  в и т к а  г л о б о -  

•идиого  ч е р в я к а  по х о р д е  — Eje . (черт. 11).
Наименьшее предписаеное отклонение номинальной толщины витка глобо- 

мдкого червцка по хорде, осуществляемое с целью обеспечения а передаче 
гарантированного бохозо^о зазора. •

27.1. Допуск на толщину витка глобоидного червяка по хорде — Т д .
28. Т о л щ и н а  з у б а  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  по 

к о р д е — «I.
Кратчайше^ расстояние между номинальными линиями зуба колеса глобо- ■ядной передачи.
28 1. Допуск иа толщину зуба колеса глобоидной передачи по хорде —Т-
29. Г а р а н т и р о в а н н ы й  б о к о в о й  з а з о р  -  I 
Наименьший предписанный боковой зазор.
29.1. Допуск Набоковой зазор Т у-Д.
30. П я т н о  к о н т а к т а  (черт, 12).

■<глобои1ного7чепп1я?ОК.(>!ОЙ П0ИСРХН0СГИ 3Уб« * о»м  глобоидной передачи 
п аХ п тДг.пЛг.ипРи^ ^ '  >«” рр<Л располагаются следы прилегания витков 
®*Р"0Г°  глобоидного червяка (зубьев парного колеса) в собранной передаче 
-после вращения под нагрузкой, устанавливаемой конструктором. ™

П р и м е ч а н и е .  ,
риис°зубаДСкоЛТ яЯ разие,ры ПЯТка коэт»«» в процентах: по ши-
ння а уе^с»и нарезанной части червяка) — отношением расстоя-
восходящими W r t L L « i !“  33 вычетом разрывов с.пре-
Г шйоП и !  Г* “ ир"ь огибающей зоны (длины нарезанной части виткТ)
ч*нмТ ~  Т  bi НЛК “ шнрйне 0О,ба» 1аей зоны Ьр (к длине наре­занной части червяка). . . ' v

По высоте зуба (витка) — отношением средней высоты следов поилегят» 
га к высоте зуба (вятка), соответствующей активной Основой поверхности hr
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31 О т к л о н е н и е  д и а м е т р а  в е р ш и н  в и т к о в  в с р е д н е й  
т о р ц е в о й  п л о с к о с т и  г л о б о и д и о г о  ч е р в я к а  — Е j au.

Разность действительного и номинального диаметров вершин витков в- 
средней торцевой плоскости глобовдного червяка.

/7

/-оги6»ЮЩви лс«л; I I -з о в и  подрезной поверхности
Черт. 12

31.1. Допуск на диаметр вершин витков средней торцевой плоскости тло-
боидного червяка — Т л и  - „ л ___ ,

32 О т к л о н е н и е  дна . ме т р а  в е р ши н  з у б ь е в  в с р е д н е й  
т о р ц е в о й  п л о с к о с т и  к о л е с а  г л о б о и д н о й  п е р е д а ч и  —r-jmr 

Разность действительною и номинального диаметров вершин зубьев в сред­
ней торцевой плоскости колеса глобоидной передачи.

32 1- Допуск* на диаметр вершин зубьев в средней торцевом плоскости ко­
леса глобоидной передачи Таа\- ,
‘ 33- О т к л о н е н и е  р а с с т о я н и я  от б а з о в о г о  т о р ц а  до

с р е д н е й  п л о с к о с т и  г л о б о и д и о г о  ч е р в я к а  ( з а г о т о в к и )

^Разность действительного и номинального "расстояний от базового торца 
до средней торцевой плоскости глобоидиого червяка (заготовки).

33.1. Предельные отклонения расстояния от базового торца до средне» 
плоскости глобоидиого червяка (заготовки) — Е щ

34. О т к л о н е н и е  р а с с т о я н и я  от б а з о в о г о  т о р ц а  д о  
с р е д н е й  п л о с к о с т и  з а г о т о в к и  к о л е с а  г л о б о и д н о й  пе­
р е д а ч и  — F ,Вг.

.Разность действительного и номинального расстояния от базового торца- 
заготовки колеса глобоидной передачи до ее средней плоскости.

34.1. Предельные отклонения расстояния от базового горца до средне* 
плоскости заготовки колеса глобоидной передачи — FIB-

35. Р а д и а л ь н о е  б и е н и е  к о н т р о л ь н о й  ш е й к и  ( б урт ик а )  
г л о б о и д и о г о  ч е р в я к а  — i ,Br

Наибольшая рэзкость расстояний от поверхности контрольной шейки гло­
боидиого червяка (.заготовки) до рабочей оси вращения глобоидиого червя­
ка (заготовки).
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35.1. Допуск на радиальное биеине контрольной шейки (буртика) глобо- 
ждного червяка — 1го •

36. Р а д и а л ь н о е  б и е н и е  д и а м е т р а  рерш-ин з у б ь е в  в 
в р е д н е й  т о р ц е в о й  п л о с к о с т и  к о л е с а  в л о б о и д н о й  п е ре ­
до ч н -t- F rdar•

Наибольшая разность расстояний от поверхности вершин зубьев в сред­
ней торцевой плоскости колеса глобоидиой передачи до оси колеса!

361 Допуск на радиальное биение диаметра вершин зубьев в средней тор­
цевой плоскости колеса глобоидиой передачи — F rda

37. Б Яе н н е  б а з о в о г о -1 т о р ц а  к о н т р о л ь н о й  ше йк и  (бур­
т и к а )  г л о б о и д  и ого-  ч е р в я к а  — \Вг

Наибольшая разность расстояний между отдельными точками торцевой 
поверхности контрольной шейки глобоидного червяка и плоскостью, перпен­
дикулярной к рабочей оси вращения глобоидного червяка (заготовки), изме­
ренная в осевом направлении на максимальном (на заданном) диаметре от 
этой оси при вращении червяка (заготовки).

37.1. Допуск на биение базового торца контрольной шейки (буртика) гло­
боидного червяка — f д .

38. Б и е н и е  б а з о в о г о  т о р ц а  к о л е с а  г л о б о и д и о й  пе­
р е д а ч и  — .

Наибольшая разность расстояний между отдельными точками торцевой 
поверхности базового торна колеса глобоидиой. передачи (заготовки) и плос­
костью, перпендикулярной к рабочей оси вращения колеса • (заготовки), изме­
ренная в осевом направлении на максимальном удалении (на заданном диамет­
ре) от этой оси при вращении колеса (заготовки).

38.1. Допуск на биение базового торца колеса глобоидиой передачиt-Fs  .
39. Р а д и а л ь н о е  б и е н и е  з у б ч а т о г о  в е н ц а  к о л е с а  гло- 

б о и д н о й  п е р е д а ч и  — Г
Наибольшая в пределах оборота колеса глобоидноя передачи разность 

расстояний от рабочей оси колеса в средней торцевой плоскости до средней 
линии измерительного элемента, касающегося боковых поверхностей впадины 
вблизи делительной окружности.

39.1. Допуск на радиальное биение зубчатого везща колоса глобокдной не­
сдачи  — F,.



I
Ctp. ЭО ГОСТ 1*503—13

/

ё
a;

1  8

)



ГОСТ Ш 01—S3 Стр. 31

1
%*

I
1
«С;

«

о
f
Е
Ч

о N
00 2

\ П

8

i

8  . =  X
. 1 *

< в
сч'

СО
со

4
X

« г  " о  
-> - . 5  

. S  *

J

ос«
N

“ е
■ с

U
Й

о

&

о '

fcj

о
1 §

1 £  3

SD
о"

1
с

3 : 
<**

-  g
1

l  ы 2

<
Й

“J
8 «

о"
1 * = »

. 1 - 1
—  5

•
J E

о  ‘

> 1  
<0 , 
+  <ч 
Е 
Ч

о
<с

<N ,
eg

* ■ ? &  а
^  t S . ^ 8  

- а  з р г '
I x i  У  • ч а я *

< 2
о

8
о

Я
с» ж л  д
В* В В

®. w а  g  г— «  в  о
• и  =  5  О

Н
j £

у
+
Е
ч

о о <£»
’ 8 * • i  f i n

, ,. 8  j & h S s

< я
N

СО
СО -  §  - 2  *  I  р? 5

®  5  5  5 I

j i

Л)
+
е
Ч

У
в» О

с*
2

«о О S  5 = * 5

„  2  g - S ^ S i S

а 1 ШтК
I  О о  с. 2  о  О

ч S
о

■ N о> *  ■ g g S f c a f c  
- £■  5  -  4 *  -  S  

г £  f s g s . * ®

-*Г У
+
Е •

ч

о
■ л

£ сЗ ?

11
<g S e ‘ * « a | * S 5  

. •* « 3 2  = s * 5 s «
.x f e t g e - «

< я
N

о
СО

N
*>

;  J iS , < n p ,n

:■ ■ f III!!!!
.*» ■  
5 51!
и ®

х> со
s^i 11 i£Mt _  1 . «

о  £c*i g c o V .

iо



• З
ав

ис
им

ос
ти

 д
ля

 г
ар

ан
ти

ро
ва

нн
ы

х 
бо

ко
вы

х 
за

зо
ро

в,
 о

тк
ло

не
ни

й 
и 

до
пу

ск
ов

 п
о 

но
рм

ам
 б

ок
ов

ог
о 

за
зо

ра
Стр. 32 ГОСТ 14502—83

еч

=г

+
<1?

о
+

«
м*
+

с и г

S
+

м

9
+

8
■ +

S

Д
оп

ус
к 

ма
 т

ол
щ

ин
у 

зу
ба

 к
о­

ле
са

 г
ло

бо
ид

но
й 

пе
ре

да
чи

 п
о

хо
рд

е 
Т-й

 
2.

2F
*y

 +
 4

0



ГОСТ 16S t2— О  С тр. 33

, Т я б д и ц а З
Зависимости предельных отклонений межосевого 

расстояния в глрбоидной передаче

Степень ТОЧНОСТИ по нормам контакта
Предельные отклонен»* мехоседого расстояния ■ глобоилной передаче /д

»
6 V ±1Т6
7 , ±  IT7

'  8 ■ £1Т8
9 ч , , -*1Т9

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Взаимосвязь допусков и предельных отклонений, установленных в настоящем
стандарте

Норна Покаавтсль точности Формула клм oGoim- чекае

Допуск на кинематическую погрешность колеса 
гдобоидной передачи

i •п ■ч

Допуск аа накопленную погрешность шага колеса 
гдобоидной передачи

Fp /
S1-
SX

Допуск на накопленную погрешность к шагов 
колеса гдобоидной передачи

Fp*

Sн
1

Допуск на радиальное биение зубчатого веяна ко­
леса глобонлкой передачи

F,

8УjC Допуск на колебание бокового зазора Fvj  J  F<-
*-яа Допуск на погрешность обката колеса гдобоидной 

передачи
Fc

ы
Допуск на кинематическую погрешность глобоид- 
ной передачи

F<a — Fp -f fjjo



П
ла

вн
ос

ти
 р

аб
от

ы
С тр . 34 ГОСТ 14S02—83

Продолжение

Норма Показатель точности Формула *лы о6о»и4- 
чалма

Допуск на погрешность линии витка в пределах 
оборота глобоидного червяка

fa

Допуск на погрешность линии витка на длине гло­
боидного червяка

f*a

Допуск на отклонение шага глобоидного червяка tpx

Допуск на накопленную погрешность шагов глобо- 
ндного червяка

f P J tX

Предельные отклонения мсжосевого расстояния в 
обработке глобоидного червяка

fan ““ ItS-f/u

Предельнее смещения средней плоскости глобоид­
ного червяка в обработке

.f*n “  ±  fan

Предельные отклонения межосевого угла в.обра­
ботке глобоидного червяка

f с  *.в ,'2el =  —----- 'xfl
г»

Предельные смешения средней плоскости инстру­
мента в обработке глобоидного червяка

fy<« “  f »6‘ fjrCl

Предельные отклонения углового шага колеса гло­
боидной передачи l P t 2

Допуск на циклическую погрешность колеса глобо- 
идной передачи 1ж»'~ (ft“ W+0.13)X 

XFr

Предельные отклонения мсжосевого расстояния в 
обработке колеса глобОидной передачи far* ”  fa n '

Предельные смешения средней плоскости колеса 
глобондвой передачи и обработке

Предельные отклонения мчжосевого угла в обра­
ботке колеса глобоидной передачи f -  , -6 . f'Z C 2  - Г -  *ЛГ1 .

Предельные смещения средней плоскости инстру­
мента в обработке колеса глобоидной передачи f yr* — ± f art

Допуск на циклическую погрешность глобоидной 
передачи fj*o “  flA

Допуск на циклическую погрешность зубцовой 
частоты » глобоидной передаче 1**,
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Норке Покваатсль точности

i л ръпшлжсншг

Формул* пли ойозяа- 
чей к*

ъ
вЖ

1

,П, ^ Л,ЬН̂ С от'июнс1||'я “ежосевого расстояния глобовдной передаче V

Предельные смещения средней плоскости червяка 
в глобондной передаче 1*1 -  fa

Предельные смешения средней плоскости колеса ъ 
глобоид ной передаче V* = fa

Предельные отклонения межосевого угла в гло 
боидиой передаче h  -0 .8  f.

Допуск на погрешность профиля витка глобоидно- 
го червяка

Vi

Допуск на погрешность профиля зуба колеса гло- 
боидной передачи

f / , -  1.25-f/! ,

| 
Бо

ко
во

го
 з

аз
ор

а Гарантнроваиный боковой зазор J« min
Наименьшее отклонение толшины витка глобоид- 
ного червяка по хорде
Допуск на толщину витка глобоидмого червяка 
по хорде T;,

Допуск на толщину зуба колеса глобондной перс 
дачн по хорде T?2

1
1Ося

Допуск на диаметр вершин витков в , средней 
торцевой плоскости червяка ' ” ,

T4ai *“ 0.5-T-,

Допуск на диаметр вершин зубьев в средней 
торцевой плоскости колеса глобондной передачи

Tdat — 0.5-T-J

Предельные отклонения расстояния от базового 
торца до средней плоскости глобондиого червяка 
(заготовки) _ у

EiP ”  fm

Предельные отклонения расстояния от базового 
торца до средней плоскости заготовки колеса 
глобондной передачи

. F/8

1
Допуск на радиальное биение контрольной шей­
ки (буртика) глобоцдного червяка f -  T*'

Допуск на радиальное биенке диаметра вершин 
зубьев в средней торцевой плоскости колеса гло 
боидкой передачи

Frrfe -

Допуск на биенке базового торца контрольной 
шейки (буртика) глобондиого черняка f„ -  if£L  

R 4

Допуск на биение базового Торца колеса глобо- 
гдной передачи '

F„ -  J*™ 
B 4
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

НОРМЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ТОЧНОСТИ ПРИ ОБРАБОТКЕ ГЛОБОИДНЫХ 
ЧЕРВЯКОВ И КОЛЕС

I. Показатели плавности работы, контролируемые при обработке глобоид- 
■иых червяков и колес, устанавливаются для всех степеней точности по табл. Г

Т а б л и ц а  1

Показатели плавности работы

К о н т р о л и р у е м ы й  о З ь с к т К о м п л е к с  п с т с а м тв л е й

Глоиондный червяк ‘« c i c -  ‘ . r e v  ‘ r c l r  • iyeir

Колесо глобондной передачи ?асгг- ‘ лгече- ‘ y r t f

2. Допуски н предельные отклонения по нормам плавности в обработке 
гдобондиых черенков и колес устанавливаются по табл. 2 и 3.

Т а б л и ц а  2
Нормы плавности (показатели \апг и txeV  )_______________

С т е п е к v 
то ч ж о стя  

п о  н о р м а м  
а л в о и о с г и

0 5 о э н и ч « -
• IU O

К о р м и  * мКм д л я  м о д у л я  т .  мм

О т  1
д о  З А

С я . 3.5 • 
до 6.3

С *, г, я
до to

Ся. 10 
д о  16

С в. 16
ДО 25 С я. Л

в ‘«IC1 + 2 8 + 3 6 + 4 8 . + 5 6 —

* .re l +  2 8 = 3 6 +  4 8 +  5 6 — —  '

7
‘ «С1 +  4 5 + 5 6 + 7 1 + 9 5 +  1 3 0 —

h n  ■ ==45 ± 5 6 - + 7 1 ±95 ± 1 3 0 —

8 Кил + 7 1 + 8 5 +  1 1 8 + 1 6 0 +210 + 2 8 0 '

‘ с с  1 +  7 1 ± 8 5 ± 1 1 8 ± 1 6 0 ±210 ± 2 8 0

9
‘ a c t +  1 1 0 =  1 4 0  ' +  1 8 0 + 2 4 0 = 3 2 0 + 4 8 0

‘«1 ±110 ± 1 4 0  • ± 1 8 0 ± 2 4 0 ± 3 2 0 1 .4 8 0

Пр и ме ч а н и я ;
1. Предельные отклонения мсжоссвого угла в обработке мобоидного червя- 

so f | принимать равными:
l2fl ш при числе вктхов червяка 2j — l;
f j f) =  0,8-f*rl при Т |в 2  и =0,5-lJfj при Ti>3.
2. Предельные смешения средней плоскости инструмента и обработке гло- 

боидиого червика f ytx принимать равными 1,6-1 ха-
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Т а б л и ц а  3
Нормы плавности (показатели t ae}r ш \ ^ г  )

Сгоне» к ОЗоляаК!*■ BQ

Нормы а шем ада модуля т. ми

О» I до ЗЛ Са. 3,6 
до«Д

Са. вЛ 
ао 10 Са. 10 ао 1«

Са, К 
ао » Са. 26

6
*<хс» +28 +36 +48 +56 - -

fart ±45 ±56 ±75 ±90 - -

7
+45 +56 +71 +95 +  130 -

fart ±71 ±30 , ±112 ±150 ±210 -

8
^ас* +71 +85 +118 +  160 +210 +280

Ixe, ±112 ±140 ±190 ±260 ±340 ±450

9
а̂сл +  110 +  140 +  180 +240 +320 +480

frrt ±180 ±220 *280 ±380 ±500 ±750

П р и м е ч а я  к с. Предельные отклонения межосеаого угла в обработке ко­
леса глобоидной передачи (2с7 принимать равными:

tz t2 =(аеа при числе октхов червяка Z| =  I; 
fXrt = 0 & Л"  при 2 , - 2  и fIf2= 0 13 f ,r t  при 2t>3.

3. Предельные смещения средней плоскости инструмента в обработке ко­
леса глобоидной передачи \уп  принимать равными ± fef*.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Рекомендуемое

НОРМЫ ТОЧНОСТИ ЗАГОТОВОК ГЛОБОИДНЫХ ЧЕРВЯКОВ И КОЛЕС

1. Показатели точности заготовок, контролируемые при обработке глобо- 
идных червяков и колес, устанавливаются для всех степеней точности по таб­
лице.

Показатели точности заготовок

Коатролкрусмый объект Комплекс пока» «тал ей

Г лобои дны й  ч ер вяк t ’j f l i r .  Е {В ,- t , B r ’ fB r

К о л есо  глобоидн ой  п ередачи ^ iB r -  ^ r d a r  • F B r  ,

2. Допуск на диаметр вершин витков в средней торцевой плосхости гло-
бондното червяка Т dax и допуск на средний диаметр вершин зубьев к сред­
ней торцевой плоскости колеса глобо какой передачи 1 dai назначаются в за­
висимости от допусков соответственно на толщину витка глобоидного червяка 
по хорде Т;( н толщину зуба колеса глобондной передачи по хорде Tjj 
по зависимостям: ‘

Т 4 „ - 0 ,5  T7l. Trf(rt-0 ,5 T jj .

Верхние предельные отклонении указанных размеров принимаются равны­
ми кулю, нижние — соответствующему допуску, взятому со знаком «минус». ■ 
* В случав, если поверхности вершин используются при контроле толщины 
питха (зуба) с учетом действительных значений их средних диаметров, то от­
клонения этих диаметров могут назначаться как нз свободные размеры, ио 
нс большими 0,1 модуля.

3. Предельные отклонения расстояния от базового торца до соедней плос­
кости глобоидного червяка (заготовки) E/S принимаются равными прсдель- 
ным смещениям средней плосхости глобоидного червяка в обработке ГЛ1:

4. Предельные отклонении расстояния от базового торца до средней плос­
кости заготовки колеса глобоидной передачи F/B (центра выемки поверхнос­
ти вершим зубьев колеса) назначаются как на свободные размеры, но нс боль­
шими 0,1 модуля.

5. Допуск на радиальное биение контрольной шейки (буртика) глобондно- 
го червяка 1,л  назначается равным 0.2S допуска Ту на толщину витка 
глобоидного червяка.

6. Допуск на радиальное биение диаметра вершин зубьев в средней тор­
цевой плоскости колеса глобоидной передачи Frda назначается равным 0,25 
допуска T4j ( на толщину зуба колеса глобоидной передачи.

7. Допуск на биение базового торца контрольной шейки (буртика) глобо­
идного червяка f в  назначается рапным 0,25 допуска (4Г1 на предельные сме­
щения средней плоскости глобондцого чорвяха в обработке.
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8. Допуск на биение базового торца колеса глобоидной передачи FB па 
радиусе делительной окружности колеса d2 назначается равным 0.25 допуска 
• ха  иа смещение средней плоскости колеса глобоидной передача в обра­
ботке.
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