
Ц
ен

а 
3

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

КРАСКИ ПЕЧАТНЫЕ
МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ ЦВЕТА И ИНТЕНСИВНОСТИ

ГОСТ 6593-83

Издание официально*

ГО СУД А РС (вС Н И Ы И  КОМ ИГЕТ СС СР ПО СТАН ДАРТАМ

м

магазин кружево

https://meganorm.ru/Data1/10/10391/index10223.htm


УДИ 667.S.919.2 : 515.65 : 006.354 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Групп» /ИР

С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КРАСКИ ПЕЧАТНЫЕ ГОСТ
Метод определения цвете м интенсивности 6 593 - *

PrmUnjt paints.
Method ol colour and intensivity determination

Вымен
ГОСТ 6S9J—Тб

Постановлением Государственного комитете СССР по стандартам от 9 феорапя 
191) г. И» 709 срок действия установке)

с 91.01.34 
до 01.01.69

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на триадпые цветные 
печатные к, аски и нетриадмые краски системы смешения 
«Радуга», предназначенные для высокого и офсетного способов 
печати, и устанавливает метод определения цвета и интенсивности.

Сущность метода заключается в определении координат цвета 
в системе XYZ и вычислении цветовых различий между образцом 
для испытания печатной краски и контрольным образцом (дли 
нетрнадных красок) или принятыми цветовыми нормами (для 
триалных красок).

Интенсивность определяется толщиной красочного слоя, кото* 
рая необходима для достижения на оттисках заданных цветовых 
параметров.

1. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

1.1. Приборы цветоизмеритсльные с геометрией измерения 
45°/0° и стандартным ис очником света «С» (ГОСТ 7721—70) 
фнльгрофотометра тина R F С-3, спектрофотометраколоримстря 
ДМС-25.

Устройство пробопечатное типа ИГТ Лрюфбау, Фогра.
Весы лабораторные аналитические (ГОСТ 24104—80).
Ьумзгп двухстороннего мелования без оптических отбеливате­

лей с массой 1 м1 (1Г>0±10) г.
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2. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

2.1. Контроль цвета нетрнадных красок осуществляют по ко­
ординатам цвета в сравнении с оттиском контрольного образца 
краски.

Контрольный оттиск, толщиной красочного слоя 
<1,00±0,02) мкм, печатают на пробопечатном устройстве соответ­
ствующим утвержденным образцом петри ад ной краски.

2.2. Толщину красочного слоя (Л) в микрометрах определяют 
весовым методом, взвешивая печатную форму до н после печата­
ния, и вычисляют по формуле

/, ■. . .ю ',
S f

где wij — масса печатной формы до печатания, г;
— масса печатной формы после печатания, г;

5  — площадь запечатанного участка на оттиске, см*;
0 •- плотность краски, г/см3.

Печатную форму взвешивают с погрешностью нс более 0,0002 г.
2.3. На пробопечатном устройстве образцом триадной (или нс- 

триадиой) краской для испытания печатают серию оттисков в 
интервале толщин красочного слоя от 0,7 до 1,6 мкм (не менее 
восьми-девяти оттисков).

Толщину красочного слоя определяют по п. 2.2.
2.4. Оттиски сушат в течение 24 ч при т мпературе окружаю­

щею воздуха.
25. Координаты цвета сухих оттисков измеряют в соответст­

вии с инструкцией но эксплуатации цветоизмернтельиого прибора,

3. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

3.1. Дня оценки соответствии цвета оттисков образца петри- 
идной краски для испытания цвету оттиска контрольного образца 
л.и» оттисков образца триадной краски для испытания — цвето­
вой норме и для определения интенсивности кпаски расечнтыва- 
юг в-личиит цветовых различий каждого описка относительно 
..погопмх и;. >я метров оттиска контрольного образца или относи- 
и*л:-но г.йд.ч» »ых цветовых норм.

Цнсгоаьк различия между оттисками контрольного образца н 
образца упя испытания рассчитывают по формуле CIE-/-, а.Ь.

Координаты цвета XYZ пересчитывают в коорлииаты системы 
им 4|>|>рму.1ам‘
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ГОС1 * Ш - 4 )  Стр i

где * 0  -  98,04 
К„ -  100,00 
Z0 -  118,10

Цветовые различия (Л£) вычисляют но формуле

координаты цвета идеального белою 
эталона ори источнике С.

Кд/*)* ! (^ •Н Д * Я * Ч

Точность определения цветовых различий Д£±0,5.
3.2. Строят кривую зависимости Л£ = /(Л), откЛадывня на оси 

абсцисс величины толщины красочного слоя каждого оттиска в 
микрометрах, а на оси ординат — соответствующие или рассчи­
танные значения цветового различия. Пример такой зависимости 
показан на чертеже.

AF

Л£«,|» — минимальное иието- 
вое различие; ftp — оптималь­
ней толщина красочною с.*>я, 
coot нех I пун «лая минимально- 
Mv UHt-roaoM)' различию, мкм

Параллельно оси абсцисс проводят линию, пересекающую 
кривую на уровне ординаты, примерно равной двукратному зна­
чению л£|я1п- Из (чрсдииы отрезка прямой .45 (чертеж) оиуска 
юг перпендикуляр на ось абсцисс. Пересечением перпендикуляра 

'с кривой определяется величина Л£тн., а пересечением мернендн- 
куляра с осью абсиисс определяется значение толщины красочно­
го слоя, при которой достигается минимальное значение цветово­
го различии.

3 8. Цвет оттиска образна трнадной краски образна .ми ис­
пытания считают, что соответствует норме, если минимальны*? 
цветовые различия голубой и желтой краски \Ит- '\М .  им»т;т- 
ной \/.'<^.'.П
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Цвет описка образца нетриадной краски считают соответству* 
ютим цвету оттиска контрольного образца краски, если мини* 
мяльное цветовое различие Д £^5 ,0 .

3 4. Интенсивность краски для испытания (/) в процентах вы­
числяют но формулам

• /  -  - J -  • 100.
л»

Точность огрсдсления интенсивности / ■=> ±2,5.
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