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ГОСТ
21197— 84

Rotating $hutt!esof industrial 
sewing machines- Types and main dimensions

ОКП 51 1590

(CT СЭВ 3B00— 82) 

Взамен ГОСТ a im —7$

Постановлением Государственного комитата СССР по стандартам от 2 марта 
1984 г. N9 660 срок дайстаиа установкам
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до 01.01.90

Несоблюденно стандарта проследуете» по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на вновь проектируе
мые вращающиеся челноки промышленных швейных машин, совер
шающие два оборота за один рабочий цикл.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3800—82.
2. Челноки должны изготовляться типов:
I — с горизонтальной осью вращения;
2— с вертикальной осью вращения.
3. Челноки должны изготовляться следующих исполнений:
Ч е л н о к и  т и п а  1:
I—1 — вращение налево со стороны закладывания шпульного 

колпачка, без смазки;
1—2 — то же, со смазкой фитилем;
1—3 — то же. со смазкой под давлением;
1—4 — вращение направо со стороны закладывания шпульно

го колпачка, без смазки;
1—5 — то же, со смазкой фитилем;
1— 6 — то же, со смазкой под давлением
Ч е л н о к и  т и п а  2:
2— 1 — без шпульного колпачка со смазкой из масляной ка

меры;
2—2 — то же, со смазыванием под давлением;
2 3 с шпульным колпачком со смазкой из масляной ка

меры;
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Стр. 2 ГОСТ H W — Ц

2—4 — то же, со смазкой фитилем.
4. Основные размеры челноков типа 1 исполнений с' 1—1 по 

1—3 должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, 
типа 1 исполнений с 1—4 по 1—6 — на черт. 2 и в табл. 2, 
типа 2 — на черт. 3 и в табл. 3.

Таблица 1
ми

Исполне
ние

Твпор*»-
мер

Л, 1 
(орех. 
ОТКЛ.
н  Ь

Л -
лее

<врех.
OTKJ.

dt<лр**.
вткв.
hl3>

h .
ии мемее

1«
<вр«Л.
ПТ**.
ЬП)

1 - 1 . 1 5 .5 3 1 2 ,6 0 3 5 ,2 »

i - i 1 - 1 . 2
1 4 .6 0 3 0 ,0 3 3 .7 8 ,6

2 2 .5

1 - 1 . 3
7 .2 4 3 5 ,2

1 - 2 . 1 2 8 ,0 0 10 .8
1 - 2

1 - 2 . 2 2 0 ,0 0 4 0 ,8 4 5 ,0 9 . 5 2 4 ,0

1 - 3 . 1 7 ,9 4
3 0 ,0 3 5 ,2 2 2 ,5

1 - 3 1 - 3 . 2
8 .0 0

2 2 ,1 5 8 .1

1 - 3 . 3 3 5 ,1 4 0 .0 2 4 ,0

1 - 3 . 4 1 0 ,0 0 18,00 4 1 .1 4 6 ,0 1 2 ,0 3 1 .7

/



ГОСТ 2*1*7—44 Стр. 3

Челнок со ступицей

Челнок со стержнем

Черт. 2

Исподе#-
ИЯ*

Т «порез- 
меры

d,
(пред.
опел .
НМ )

4»
(пред.
ОТКЛ.
М )

d 4
(пре*.
от*л .
М>

(•
(«ре*.
откл.
J.M )

(пре*.
•>ти*.
Ы 1)

(пре*.
откл.
ЬМ)

.  ■» 
("р е* .
OTKJ,
±1°>

. **(пре*.
откя.
- 1 * )

I—4 .1
2 2,75 5 106* 150*

I — 4
1 -4 .2

7 .9 4 15
— __

1 -4 .3
2.75 t  К 105е *

1 -4 .4
О

135*

I—5»
1 -5 .1 8 8

1 -5 .2 10
—

2 0 ” -

1 - 6
1—6.1 — 7.94 10 2.75 5 105*

1 -6 .2 8 — 8 - - -
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Челнок со ступнцеЛ Челнок со стержней

О с т р и е

П р и м е ч а н и е  к черт. 1—3. Чертежи не определяют конструкцию.
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