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Несоблюденно стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на спортивную обувь, 
конструкция которой предусматривает применение втулок с резь* 
бовым отверстием для кропления сменных шипов и устанавли
вает метод определения прочности крепления втулки.

1. МЕТОД ОТБОРА ОБРАЗЦОВ

1.1. Отбор образцов обуви для испытания —  по ГОСТ 
9289-78.

2. АППАРАТУРА

2.1. Определение прочности крепления втулок проводят на 
разрывной машине типа РТ-250 со специальным 'приспособлением 
(см. чертеж).

2.2. Предельная нагрузка разрывной машины по соответ
ствующей шкале не должна превышать прочности крепления 
втулки более чем в три раза.

2.3. Скорость движения нижнего зажима разрывной машины 
должна соответствовать ( 100± 10) мм/мин.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Определение прочности крепления втулки проводят в 
готовой обуви.
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3.2. Образец обуви, с ввинченным во втулку специальным вин» 
том. помещают на площадку скобы таким образом, чтобы основа
ние специального винта заходило в стакан хвостовика 8 или 9  и 
фиксировалось осью. Хвостовики 1, 9 закрепляют в зажимах раз
рывной машины посредством тисков; хвостовики 2, 8 закрепляют 
с помощью стопорных осей хвостовиков 10.

3.3. Прочность крепления втулки определяют по шкале 
динамометра в момент разрушения.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Показатель прочности кропления втулки в полупаре обуви 
определяют по минимальному значению величины нагрузки по 
всем втулкам испытуемой полупары.
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4.1.1. За результат испытаний .принимают среднюю ариф
метическую величину минимальных значений нагрузок по всем 
испытанным 'парам.

4.2. Форма записи результатов иопытаний приведена в 
рекомендуемом приложении.

5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1. При работе на разрывной машине с приспособлением для 
определения прочности крепления втулки должны быть соблюдены 
требования безопасности, указанные в нормативно-технической 
документации на разрывную машину.

5.2. Смену образцов необходимо производить при снятых на
грузках.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ФОРМА ЗАПИСИ РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЙ ПО ОПРЕДЕЛЕНИЮ 
ПРОЧНОСТИ КРЁПЛЕНИЯ ВТУЛКИ
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