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Несоблюдение, стендер?» преследуете» по мной у

1. Настоящий стандарт распространяется на одношпиндель- 
иыс отделочно-расточные солонки (далее — головки) общего 
назначения с фланцем для крепления инструмента или изделия и 
устанавливает основные размеры головок двух исполнений, из­
готовляемых для нужд народного хозяйства н экспорта.

2. Основные размеры головок должны соответствовать указан­
ным на чертеже н в таблице.
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ГОСТ 19590— IS C tp . 3

Размеры и им

Условный диа­
метр растачи- 

влеыого отвер­
стии*

наибольшим 25 50 100 200 400

наименьший 8 16 25 40 63

Ширина В головки, не более 125 160 180 220 280

Расстояние Л между осями 
крепежных отверстий корпуса ПО; IC0; 250

Расстояние II от основания головки 
до оси шпинделя 100; 140 140; 180

Диаметр D фланца шпинделя 100 120 НО 170 200

Диаметр Ох центра, 
рукмцегп отверстии 
фланца

нпю.ше- 
кие I 16 25

Исполне­
ние 2 - 50; 65; 80

Диаметр Dг располо­
жения осей крепежных 
отверстий фланца. i*c 
более

исполне­
ние 1

75 90

120 150 180
иоюлие- _

и не 2

Число о крепежных отверстии 
фланка для исполнении 1

3 6

Диаметр d  крепежного отверстия 
фланца

м ю М12

P a ir  тонн не L от торца фланца шпин­
деля до оси крепежного отверстия 
корпуса

80: 110 ПО; 220

• НаиГшлыннй и наименьший jv.inmmft диаметр растачиваемого отверстия 
нрмниг для стали с 60 70 кге/мм* при вылете р о т а  от фланца шпинделя 
гилонки л<> гр*'* Диаметром отмерс ши. но не более 400 мм.

3. Допускается уисличншгп. расстоянии II н L по ряду Ra 20 
не более чем на дне ступени и уменьшать диаметр D по ряду Ra 40 
но ерлниемню со .тначенпнми, укатанными в таблице.



Стр. 4 ГОСТ 1 W W -M

4. Предельные отклонения размеров:
д I Т!2расстояния А— ± —у — ,

диаметра Dt — Н6.
5. Резьба отверстий диаметра d: 
основные размеры — по ГОСТ 24705—81: 
допуски—7Н  по ГОСТ 16093—81;
сбеги, нсдорезы и фаски —  по ГОСТ 10549—80.
6. Допускается изготовлять головки с концом шпинделя по 

ГОСТ 24644—81, исполнение 5.
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