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Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 22 марта 
1985 г. № 693 срок действие установлен

Настоящий стандарт распространяется на однобортные шинели 
для военнослужащих.

I.!. Шинели изготовляют пяти типов:
А — шинель для солдат СА и МВД СССР (черт. I );
Ai — шинель для офицеров СА и МВД СССР (черт. 1);
Б — шинель для матросов ВМФ (черт. 2);
В — шинель для курсантов военных училищ СА и МВД СССР
(черт. I );
Г -  шинель для курсантов военных училищ ВМФ (черт. 2).

Шинели всех типов однобортные с застежкой на четыре крючка 
н петли.

Полочки с боковыми вытачками, с внешними прорезными бо­
ковыми карманами с листочками.

Спинка целая, с встречной складкой и шлицей внизу, с дву­
мя настроченными на уровне линии талии столбиками и пристеги­
вающимся хлястиком. Складка вверху скреплена двумя сквоз­
ными поперечными параллельными строчками и машинной зак­
репкой.

Рукава втачные, двухшовные, с настроченными обшлагами.
Воротник отложной, застегивающийся на крючок и петлю.
Низ шинели обрезной.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★  ©  Издательство стандартов, 1985

с 01.01.87
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ГОСТ 9208-85 O p. 3

Воротник, борта, листочки, верх обшлагов, хлястик и столби­
ки с двумя отделочными строчками на расстоянии 0,2 и 2,1 см от 
края.

Шинели на подкладке до линии талии, складка спинки подклад­
кой не закрывается. Левая полочка подкладки с внутренним про­
резным карманом с листочкой, застегивающимся петлей на пуго­
вицу, и полодержателем.

1.1.1. В шинелях типов А, А,, В по левому борту проложена 
третья отделочная строчка на расстоянии 6,0 см от края борта, 
заканчивающаяся ниже линии талии на расстоянии 6,0—7,0 см под 
углом 60° к первой строчке и закрепляющая нижний срез подбор­
та.

1.1.2. В шинелях типов А, А|, Б и Г правая сторона шлицы с 
тремя пуговицами, в шинелях типа В - с четырьмя пуговицами.

1.1.3. Шинели типов А и А| с настроченными погонами в облас­
ти плечевых швов и петлицами на воротнике.

1.1.4. Шинели типов А, А| и В с четырьмя крючками по низу 
полочек и спинки.

1.1.5. Шинели типов Б, В и Г с пятью пуговицами по липки 
полузаноса левой полочки.

1.2. Код ОКП на шинели должен соответствовать указанному в 
табл. 1.

Т а б л и ц а  1

си аел а KOS ОКП

Шинели для солдат, из шерстяной ткани, од­
нобортные, с погонами и петлицами, серого цве­
та, ирг. ткани 5404

Шинели для матросов, из шерстяной ткани, 
однобортные, черною циста, арг. ткани 5404 

Шинели для курсашов, из шерстяной ткани, 
однобортные, серого цвета, арг. ткани 5404 

Шипели для курсантов, из шерстяной ткани, 
однобортные, серого цвета, арг. ткани 4-113 

Шинели для курсантов, из шерстяной ткани, 
однобортные, черного цвета, арг ткани 5404 

Шинели для курсантов, нз шерстяной ткани, 
однобортные, черного цвета, арт. ткани 4413 

Шинели для офицеров, из шерстяной ткани, 
однобортные, с погонами и петлицами, серого 
цвета, арт. ткани 5404

85 8141 4513 

85 8142 4283 

85 8143 4613 

85 8143 4618 

85 8143 4783 

85 8143 4788

85 8145 4813

1.3. Шинели по размерам должны изготовляться на типовые фи­
гуры военнослужащих, предусмотренные ГОСТ 23167—78 и табл. 
2—4 настоящего стандарта.
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Стр. 4 ГОСТ *208-85

Т а б л и ц а  2

Рост ТЦЛОЗОЙ фзгтрм. см Интервал роста, см Услюмое оГ><м«аченяе рост»

158 Ог 155 ДО 161 1
164 Св. 161 » 167 2
170 «• 167 » 173 3
176 » 173 *■ 179 4
182 » 179 » 185 О
188 > 185 * 191 6

Т а б л и ц а  3

О бхват  г р у д *  типовой 
ф игтрм . см И нтервал обхвата г р у з » ,  см

У  с л о т о в  обозначение 
раамерж

8 8 О т  8 6  д о  9 0 44
92 С в . 9 0  в  94 4 6
9 6 »  9 4  х. 98 4 8

ICC »  9 8  »  102 5 0
104 »  102 *  106 5 2
108 »  106 >  П О 5 4
112 > П О  *  114 5 6
116 »  114 >  118 5 8

120 >  118 »  122 6 0
124 >  122 *  126 6 2

128 »  126  »  130 6 4

П р и м е ч а н и е .  Шинели размером свыше 120 см по обхвату груди долж­
ны изготовляться по требованию заказчика.

Т а б л и ц а  4

8 Обват груди. К

fsg « *2 96 100 Ю. Ш8 «« 1.6 1Э>
*• о  CL.= еС

1 64 68 72 76 80 81 83 92 96 100 104
2 70 74 78 82 86 90 94 98 1С2 106 ПО
3 76 80 84 88 92 96 100 104 108 112 П6
4 82 86 90 94 98 102 105 ПО 114 118 122

1.4. Измерения готовых шинелей должны соответствовать ука­
занным в табл. 5 н на черт. 3—7.
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Шинели должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта, промышленных методов поузловой 
обработки форменной одежды н образцом, утвержденным в уста­
новленном порядке.

2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Шинели должны изготовляться из материалов, указанных 

в табл. 6.
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Наиысвававяе материма
Нормлипио
тсх*нч*хкы1

документация

Т а б л и ц а  6

Н азиачсш с материала

1. Сукно шинельное С 
водоотталкивающей про 
пнткой арг. 5404:

серого цвета 
черного цвета

2. Сукно шинельное с 
водоотталкивающей про­
питкой зрг. 4413:

серого цвета 
черного цвета

3. Диагональ гладко- 
храшеиая серого цвета 
арт. 3060, ЗОН

4. Саржа подкладоч­
ная арт. 42203:

серого цвета 
черного цвета

5. Бяаь гладкокраше­
ная серого цвета 
арг. 142

6. Ткань «Сгорьсвская» 
отбеленная арт. 3236

7. Ткань бортовая ма­
лоусадочная арг. 10138. 
10173

8. Ткань бортовая с 
клеевым покрытием зрг. 
10138-Ш. Ю173-Н1

9. Ткань прокладоч­
ная с клеевым покрыти­
ем арт. 330-Н1

ГОСТ 6621-72

ГОСТ 19702-74

ГОСТ 21790- 76

По нормативио-техни 
нической документации

ГОСТ 11680-76 и по 
нормативно-технической 
документации

По корхативио-гехки- 
ческой документации 

ГОСТ 5665—77 и по 
нормативно-тех нической
документации

По нормативно-техни­
ческой документации

То же

Для верха шинелей:

танов Л, А|, В 
типов Б, Г

Для верха шинелей:

типа В 
типа Г

Дли подкладки шинелей, 
листочки и петли внутрен­
него кармана, полодержа- 
теля, прикрепления листоч­
ки внутреннего кармана и 
иолодержателк а шинелях 
типов А, А|, Б. подкладки 
бокового кармана и вешал­
ки в шинелях всех типов

Дли подкладки шинелей, 
листочки и петли внутрен­
него кармана, полодержа- 
теля в шинелях: 

типа В 
типа Г

Дли подкладки внутрен­
него кармана, для прикреп­
ления листочки внутреннего 
кармана к полодержателя 

Для подбора внутренне­
го кармана

Для бортовой прокладки 
в шинелях всех типов и 
верхних плечевых накла­
док в шинелях типов В 
и Г

Для прокладки а ворот­
ник

Для прокладывания а 
борта, по средней линии 
СПИНКИ, в горловику полоч­
ки. пройму СПИНКИ Ц по­
лочки. в листочки к ши­
нелях всех типов н для 
прохлэдыпаиня в шлицы 
шинелей типов В и Г
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Продолжение табл■ 6
Нлгиеаов̂ пис 

материгад
Норматамо-
>tlUM«<W4*X
локуаемтацаа

Назначение
материала

10. Лента Сортовая По норматнвко-технк- То же и для прохлады*
шириной 12 мм ческой документации вакия в вешалку, иришн- 

ааним крючков и петель 
п шинелях всех типов, 
пришивания пуговиц на по­
лочке в шинелях типов Б. 
В и Г

И. Тесьма капроно­
вая арт. 775р: 

серого цвета 
черного цвета

То же Для петли внутреннего 
кармана в шинелях: 

типов A. At, Б, В 
типа Г

12. Ватин холст on ро- 
шнвиой хлгчгчатобумзж- 
.ный арт. 917616

1-ОСТ 19906—82 Для лодокатииков. про­
кладок в область груди и 
верхних плечевых накладок 
в шинелях типов В и Г

!13. Вата хлопчатобу­
мажная одежная швей­
ная

ГОСТ 5679—74 То же

14. Марля бытовая 
хлопчатобумажная су­
рова я арт. 6469

ГОСТ 11109-74 >

15. Нитки хлопчато­
бумажные швейные 

16.5 Т*КСХЗХ2 (10(6). 
13Х> т«ксХЗх2 (20/6): 

защитного цвета 
черного цвета

ГОСТ 6309—80 Для изготовления шине­
лей;

типов Л. Ли В 
типов Б. Г

16 Нитки хлопчато­
бумажные швейные 

11.0 тексХЗх2 (30/6). 
85 тсксХЗх2 (40/61 •

защитного цвета 
черного цвета

ГОСТ 6309—80 Для отделочных строчек, 
изготовления подкладки, 
пришивания пуговиц из 
спецмашине и обметывания 
петель в шинелях: 

типов A. At, В 
типов Б, Г

17. Нитки хлопчатобу 
иажиые шиейные 

34 тексхЗ (10/31,
27 тсксХЗ (20/61: 

защитного цвета 
черного цвета

ГОСТ 6309—80 Для пришивания пуго­
виц. крючков и петель руч­
ным способом в шинелях:

типов А, А|, В 
типов Б. Г

18. Крючки и петли По нормативно технв Для застегивания бор-
стальные, окрашенные 
в черный цвет по пред­
варительно Фссфатиро- 
вамной поверхности, пт- 
.поя 02. 03

ческой документации тов. воротника и лолодер- 
жатсля
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Продолжение табл 6

Някчиюнапив мат«р««.и Исфиатито-техи ячеек** д окунет имя

19. Крючки стальные. По нормативно-тсхяи- Для пристегивания низа
окрашенные а черный ческой документации полочек к спинки к рем-
цвет по предварительно ию в шинелях типов А,
фосфа гярсваиной по- 
оепхиостк, типа 02

А:. В

20. Пуговицы диамет­
ром 22 мм. из алюминия 
и «тали, штампованные,
золотистого цвета:

То же

со звездой, с серпом Для пришивания на ле-
и молотом вую полочку в шинели ти­

па В и на столбики в ши­
нелях типов А, А,, В

с яхорем Для пришивания на ле­
вую полочку и столбики в 
шинелях типов Б и Г

21. Пуговицы диамет- » Для отделки шлиц в.
ром 14 мм, из алюми­
ния и стали, штампован­
ные. золотистого цвета:

шинелях:

со звездой, с сер­
пом к .молотом

типов А. А|, В

с якорем типов Б. Г

22. Пуговицы диамет- » Для застегивания виут-
ром 14 мм. без рисунка. реинего кармана в шине-
пластмассовые из ами­
нопласта. с четырьмя 
отверстиями:

лях:

серого цвета типов A, Ai. В
черного цвета типов Б. Г

23. Погоны подтипа 
Л2(6.9К нашивные, без 
бухв, полевые, защит­
ного цвета

> Для шинелей типов А,А1

24. Петлицы подтипа 
EI. нашивные, полевые, 
защитного цветз

> То же

2S. Нитки хлопчатобу- ГОСТ 6309—в0 Для изготовления под-
мажные швейные кладки из саржи н шн-

7.5 тсксХЗХ2 (50/6): целях:
защитного цвета типа В
черного цвета типа Г

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 
другие материалы н фурнитуру по начес гну ие ниже указанных а тайл. 6.
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2.3. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н  ню
2.3.1. Раскрой деталей шинелей —по ГОСТ 19902—79 со сле­

дующим дополнением: подборт и обтачка шлицы допускаются из 
двух частей.

2.3.2. Определение сортности — по ГОСТ 11259—79 со следую­
щим дополнением: несимметричность уступов борта по форме не 
учитывается.

2.3.3. Классификация и виды стежков, строчек и швов, приме­
няемых для изготовления шинелей, — по ГОСТ 12807—79.

Требования к стежкам, строчкам и швам—но нормативно-тех­
нической документации.

2.3.4. В шинелях типов А и А| погоны и петлицы настрачивают 
на расстоянии 0,2 см от края: погоны — по боковым и верхнему 
краям, петлицы — но всему периметру.

Погоны настрачивают вдоль плечевых швов, размешай боковой 
(задний) кран погона на расстоянии 1,5 см от плечевого шва в сто­
рону спинки и совмещая нижний край погона со швом втачива­
ния рукава.

Петлицы настрачивают, совмещая боховой край со второй от­
делочной строчкой от края воротника, нижний — со скосом ворот­
ника

2.3.5. В шинелях типов Л, Л, пуговицы на левой полочке при­
шивают по требованию заказчика.

2.3.6. Спецификация деталей, пособие для построения чертежей 
лекал, особенности обработки шинелей приведены соответственно в 
справочном приложении I и рекомендуемых приложениях 2 н 3.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

3.1. Правила приемки шинелей — по ГОСТ 24872—81.
3.2. Методы контроля качества шинелей — по ГОСТ 4103--82.

4. МАРКИРОВКА. УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка, упаковка и транспортирование шинелей— по 
ГОСТ 19159— 73 со следующими дополнениями:

размер шинели обозначается полными величинами размерных 
признаков;

дополнительные реквизиты: размер и рост, наносимые рядом с 
клеймом, обозначаются полуобхватом груди и условным обозначе­
нием роста.

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  размера шинели, изготовленной на 
типовую фигуру ростом 170 см, обхватом груди 100 см к обхва­
том талии 82 см:

170-100-82 (5013)
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4.2. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение ши­
нелей, отправляемых в районы Крайнего Севера и труднодоступ­
ные районы, — по ГОСТ 15846— 79.

4.3. Шинели должны храниться в закрытых проветриваемых 
помещениях на расстоянии не менее 1,0 м от отопительных прибо­
ров.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ ШИНЕЛИ

Наименование детали Тип Мойер чертежа* Количество
« HH4J4 И.1К pdJMrp, Oft деталей

Детали из основной ткани
Спинка
Полочка
Верхняя часть рукава 
Нижняя часть рукава 
Обшлаг
Нижний воротник 
Верхний воротник 
Листочка бокового кармана 
Хлястик
Подкладка хлястика 
Столбик
Обтачка шлицы левая 
Обтачка шлицы правая 
Левый 1К>дбор7
Накладка для закрывания пет-

Все типы 
То же

1
2
3
4
5
6
7
8 
9
9
10 
I)
1!

„ 12Диаметр 3,0

Детали из гладкокрашеной диагонали
Подкладка сшшки 
Подкладка левой полочки 
Подкладка правой полочки 
Подкладка верхней части ру­

кава
Подхладка нижней части ру­

кава
Листочка внутреннего кармана 
Петля внутреннего кармана 

Полодоржзтель

Вешалка
Подкладка бокового кармана 
Подоска для прикрепления по- 

лодержателя
Полоска для прикрепления лис­

точки внутреннего кармана

А. А„ Б !3
А. А,. Б 12
А. А,. Б 12
А. А,, Б 14

А. А,. Б 15

А, А:, Б 17,0X5.5
А. Л,. Б 8.0 X 3,0
А. А:. Б 17.0-24.0 X 

X5.5-f.vD
Все типы 11.0--12 0X3.5

То же 16
Л. А,. Б 10,0-12.0x3.0

А, А:, Б 15.0X3,0

Детали из саржи
Подкладка спинки 
Подкладка левой полочки 
Подкладка правой полочки 
Подхладка верхней части рука-

В. Г 13
В. Г 12
В. Г 12
в. г 14

1
2 
2 
2 
2 
2 
1 
2 
I
1
2 
I 
1 
I 
4

2
1 
1
2

2

1
I
1

1
2 
I

1

2
I
1
о
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Продолжение

iiJBMt'HOklHEC денди Типшкис.ти
Номер чертежа* 
ялы размер, см

КолдчествОдегией

Подкладка нвжкеЛ части ру­
кава

в . г 15 2

Листочка внутреннего кармана в. г 17.0X5.5
1Петля внутреннего кармана в . г 8,0 X 3.0

Полодержатель в . г 17.0-24,ОХ 
Х5-5-6.5

»

Детали из бязи
Подкладка внутреннего карма- Be* типы 17

нз
Подзор внутреннего кармана То же 17.0X5.5
Полоска для прикрепления по- 10.0—12,0X3.0

лодержвтсля
15.0X3.0Полоска для прикрепления »

листочки внутреннего хармана
Детали из бортовой ткани

Бортовая прокладка левой по­ Вес ТИПЫ 18
лочки

Бортовая прокладка правой То же 18
полочки

Плечевая накладка В. Г 19
Прокладка с клеевым покры­

Все типытием в воротник —

Детали кт ватина

Прохладна в область груди 
(3 слоя)

Плечевая накладка (3 слоя)

В. Г 18

В. г 19
Подокатиик в. г 25,0X6.0

1

* См. чертежи рекомендуемого приложения 2.
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Op. 60 ГОСТ 9208—85

ПРИЛОЖЕНИИ 3
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ ШИНЕЛЕИ

1. Бортовую (клеевую) ленту по средней линии спинки прокладывают, нс 
досаживая спинку.

2. BopcmiHK формуют (оттяшвают по epejy стоики н отлету и су ножи, 
ваюг по линии перегиба) после обтачивании нижнего воротника верхним.

3. Воротник с горловиной соединяют на машине .«иматообразного стежка 
сквозной строчкой, одновременно выполняя закрепки в уступах.

4. Петли на хлястике обметывают на расстоянии 2,2--2.G см or края.
5. В изделиях допускается:
пришивать пуговицы из левой полочке по линии полуааноса 0 шинелях 

типов В, В и Г па полуавтомате с захватом всего пакета материалов (на- 
сквотк):

прокладывать вторую отделочную строчку воротника на расстоянии 
3,0—3,5 см от срезов стойки, при этом лента для пришивания крючка и пет­
ли должна крепиться дополнительной закрепкой на специальной машине;

формовать полочки с бортовой прокладкой иа прессе одновременно:
обметывать петли на хлястике с одновременным выполнением продольной 

закрепки;
прикреплять яолодержатель к подкладке бокового кармана на специальной 

машине;
прокладывать отделочные строчки по краю борта на двухигольной ма­

шине челночного стежка, по уступам и углам лацканов — на одконгольной 
машине челночного стежка;

прокладывать отделочные строчки по краям столбиков и хлястика, наст­
рачивать обшлага на двухигольной машине челночного стежка.

6. Бортовой срез подкладки левой полочки из саржи должен быть об­
метан

Отрезные боковые части подкладки полочки и боковые срезы подкладки 
полочки и спинки соединяют на сгачивающе-обметочной машине.

7. Края разрезов спинки должны быть закреплены полосками из ткани 
Верха.
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М. ТЕКСТИЛЬНЫЕ И КОЖЕВЕННЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ИЗДЕЛИЯ.
ХИМИЧЕСКИЕ ВОЛОКНА

Группа М3®
Изменение Jfc I ГОСТ 9208—85 Одежда форменная. Шинели однобортные для 

военнослужащих. Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета стандартизации н 
метрологии СССР от I2.I2.BI Л  1942

Дата введения 01.05 92

Пункт 1.3. Запенить ссылку: ГОСТ 23167—78 на ГОСТ 23167—91. 
Пункт 1 4. Таблица 5 Измерение 15 изложить в новой редакции:



(Продолжение изменения к ГОСТ 920$—85)
Пункт 2.2.1, Таблицу 6 изложить о новой редакции:

Т а б л и ц а  6-

Нанисшоаmac хатсраала Норыатнаяи-тошическаядокументация Наэ'-ачснае хаттржада

1. Сукно шинельное с 
водоотталкивающей си­
делкой арт. 5404, 6445

ГОСТ 27542-87 Для верха шине лей:

серого цвета типов А. Ль В
черного цвета типов Б. Г

2. Сукно шинельное с 
водоотталкивающей от­
делкой арт. 4413

ГОСТ 27542-87 Для верха шинелей

серого цвета типа В
черного цвета типа Г

3 Диагональ гладко ГОСТ 21790-76 Для подкладки шинелей.
Крашеная арт. 3080 серо- листочки и петли анутрен-
го цвета него кармана, полодержа- 

тсля, прикрепления ЛИСТОЧ­
КИ внутреннего кармана я 
иолодсржатс.тя в шинелях 
типов А, А:, Б, подкладки 
бокового хармана и вгшал- 
кн в шинелях всех типов

(Продолжение см с. 131)-
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( П р о д о л ж е н ы  изменения к  Г О С Т  9208—8 5 )  

Продолжение табл. 6

Ч»*иеносоцн? ивтегмаш Норяятип.ю-техиячссмядокумк-таивя Намачехие материала

4 Саржа подкладочная ГОСТ 20272-83 Для подкладки шинелей.
арг. 42203, 42068 листочки и петли внутрен­

него кармана, полодержа- 
теля и шинелях

серого цвета чипа В
чериото цвета

ГОСТ 11680—76
типа Г

5. Бязь гладко краше- Для подкладки внутречт-
иая арт. 134, 144, 142 ТУ 17 РСФСР 6 0 - него кармана, для лрикреп-

10724-84 леиия листочки внутренне-

6. Ткань «Егорьевс-; ТУ 17 РСФСР 6 0 -  
кая» 1Лбе-}С»чняя арт. 3236 I 10724—64

7. Ткань бортовая ма-1 ГОСТ 5665—77 
лоусадочная арт 10138,
10173. ’0187. 10182

8 Ткань бортовая с 
клееным покрытием ' 
арт. 10J76-H1. 10138-HI. 
10173-К;. |0Ь64-Н1

9 Ткань прокладочная 
с клеевым покрытием' 
арт. 330 Н1

ТУ 6 -19 -1 3 7 -8 9

ТУ 6 -J9 -1 3 7 -8 9

10. Лента полульняная ! ТУ РСФСР 212— 
бортовая шириной -234—4—90
9 -12  мм

11. Лента капроновая 
арт 775р:

серого цвета 
черного цвета

12. Ватин холстопро- 
шнаиоЯ хлопчатобумаж­
ный арт. 917617. 917616, 
917619, 917620

13. Вата хлопчатобу­
мажная одежная швей­
ная

ТУ 17 РСФСР 44- 
-3808- 80

ГОСТ 19008-82

ГОСТ 5679-91

го кармана и полодержатс- 
ля

Для подзора внутренне­
го кармана

Для бортовой прокладки 
в шинелях всех типов и 
верхних плечевых накла­
док в шинелях типов В и Г

Для прокладки в ворот­
ник

Для прокладывания в 
борта, по средней линии 
сливки, в горловину полоч­
ки, пройму спинки и полоч­
ки, в листочки в шинелях 
всех типов и для прокла­
дывания в шляпы шинелей 
типов В н Г

То же и для проклады­
вания в вешалку, пришива­
ния крючков и петель в 
шинелях всех типов, при­
шивания пуговиц ма полоч­
ке в шинелях типов В, В 
и Г

Для петли внутреннего 
хармана в шинелях: 

типов А, А|. Б, В 
типа Г
Для подокатииков. про­

кладок в область груди и 
верхних плечевых накладок 
8 шимслих типов В н Г

То же

(Продолжение см. с. /32)



(Продолжение изменения к ГОСТ 9208— 85> 
Продолжение табл. 6

*

14. Марля бытовая I 
хлопчатобумажная су­
ровая арт. 6459

15. Нитки хлопчато­
бумажные швейные
16.5 ТСКСХЗХ2 (Ю/6). 
13.0ТСКСХЗХ2 (20/6):

защитного ццета 
черного цвета

16. Нигкн хлопчатобу­
мажные швейные 11,0 
тексХЗХ2(30/6), 8.5
тсксХЗХ2 (40/6):

злшитвого цвета 
черного цвета

17. Ннтхи хлоачат обу­
ха жные швейные
34 тексХЗ(10/3).
27 тексХЗ(20/6): 

черного цвета 
защитного цвета

18. Нитки хлопчатобу­
мажные швейные
7.5 *тексХЗХ2(50/6)

защитного цвета 
черного цвета

19. Нитки армирован­
ные швейные 44ЛХ-1

защитного цвета 
черного цвета

20. Крючки и петли 
стальные, окрашенные в 
черный цвет по предва­
рительно фосфатиро- 
пниной поасрхнести, ти­
пов 02. 03

21. Крючки стальные, 
окрашенные в черный 
цвет по предварительно 
фусфагировлнной поверх­
ности. типов 02

22 Пуговицы алюми­
ниевые. целькоштам- 
повамиые, золотистого 
цвета, с ушком;

Норм» ТМ аио - тсхи» <к с квя
д о к у м е и г а ш т я

i
ГОСТ 11109-90 

ГОСТ 6309-87

ГОСТ 6309-87

ГОСТ 6309—87

ГОСТ 6309-87

ОСТ 17-921-88 

ОСТ 17-165-79

ОСТ 17-165-79

| ОСТ 17 605-85

Н«.'П1»днве яа-терядеа

Для подокатников, про­
кладок в область груди н 
верхних плечевых накладок 
в шинелях типов В и Г

Для изготовления шине­
лей:

типов А, А|, В 
типов Б, Г

Для отделочных строчек, 
изготовления подкладки, 
пришивания пуговиц и* 
спецмашине и обметывания 
петель в шинелях; 

типов А, А-. В 
типов Б, Г
Для пришивания пуго­

виц, крючков и петель руч­
ным способом в шинелях:

типов A. At, В 
типов Б, Г
Для изготовления под­

кладки из саржи в шинелях:

типа В 
чипа Г
Для изготовления шине­

лей и отделочных строчек 
типов А. А|, В 
типов Б, Г
Для застегивания бортов, 

воротника в полодержате- 
ля

Для пристегивания низа 
полочек и спинки к гюм и» 
в шинелях типов A. At, В

I
(Продолжение ем. г, 133}
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(Продолжение изменения к ГОСТ 9208—81}
Продолжение табл. 6

Ниисмонаамс матс|'/м«ла 1 Sapil Э Г *  DMO - гежкчсск £Я документация Н » * > а ч с  м с м а т е р и а л а

диаметром 22 мм со ОСТ 17-805-85 Дли пришивания на ле-
звездой, серпом и моло- вую полочку в шинели ти-
том па В и из столбики в ши­

нелях типов Л. А|. В
с якорем Для пришивания на ле­

вую полочку и столбики 
в шинелях типов Б и Г

диаметром 14 мм со Для отделки шлиц в  ши-
звездой, серном и моло- целях:
том типов Л, Л», В

с якорем
.23, Пуговицы пласт-

типов Б, Г
ОСТ 17-805-85 Для застегивания внут*

массовые из амииоплас- ремнего кармана в шине-
та, с четырьмя отверсти­
ями. фасон 1400. диаметр 
14 мм:

Л Я Х -

серого цвета типов А. А,, В
черного цвета ГКПОВ в ,  Г

24. Погойы подтипа ОСТ 17- 869—81 Для шинелей типов А,
Л2(6.0), нашивные, без А|
букв, полевые, защитно­
го цвета

25. Петлицы подтипа ОСТ 17-869-81 Для шинелей типов Л.
Е1, нашивные, полевые, 
защитного цвета

А,

Пр и ме ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 
другие материалы и фурнитуру но качеству ие ниже указанных и табл. 6.

Пункт 2 3 3. Второй абзац изложить в новой редакции: «Требования к 
стежкам, строчкам и швам — по инструкции «Технические требования к соеди­
нениям деталей швейных изделий».

Пункт 3.1. Заменить ссы лку: ГОСТ 24872-81 на ГОСТ 247X2 90.
Раздел 4 изложить в новой редакции:

(Продолжение ем. е. 134)



(Продолжение изменения к ГОСТ 9208—86) 
<4. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение

4.1. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение — по ГОСТ 
19169-85»

По ило ж с икс 2. Деталь «Полочка (черт. 2)». Графа «Тип шинели». Конст­
руктивный участок Tails. Заменить обозначения: А. А|. В на А. А«. В; В. Г на 
Б. Г;

построение конструктивного участка Г«Г* изложить п новой редакции; по­
строение конструктивного участка T,Ts для типов А. А|. Б 2-й подмоткой группы 
изложить в новой редакции:

Палочка (черт. 2)

«,Г,

т , т 4

A. А,. Б

B. Г

А, А,. Б

1-4

1-4

2

158—
188

158
188

158- 17,5 
188

16.4

15.5

17.0

16.1 

18,1

17,

16.7

18.7

6 18 .2

17.3

19.3

18,8

17.9

19.9

19.4

18.5

20.5

20,0120,621.2 21,8 22,4

19.1 19.7

21,1*21.7

20.9 21,520.3

22.3 22.9 23,5

Приложение 3. Пункт 5 ДОПОЛНИТЬ абзацами: «стачивать на машине зигзаго­
образной строчкой: нижний воротник — накладным швом с открытым срезом, 
части подхлястнка — швом встык;

производить крепление крючков в нижних углах полочек и шлицы на спец­
машине;

обрабатывать внутренний карман на полуавтоматах;
настрачивать средний срез спинки подкладки на ткань верха накладным швом 

шириной 1,2 см на двухигольиой машине без прокладывания кромки».
(ИУС X» 3 1902 г.)

ГОСТ 9208-85

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/opredelenie_pervogo_kassatsionnogo_suda_obshchey_539/0/apellyatsionnoe_opredelenie_saratovskogo_oblastnogo_suda_ot.html

