
УДК 621.919.2:006.354

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А  Н Д А Р Т С О Ю З А
Группа Г23 

С С Р

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ КВАДРАТНЫХ ОТВЕРСТИЙ 
СО СТОРОНОЙ ОТ 25 ДО 41 мм. *

Конструкция и размеры

Square broaches for holes with sides from 25 lo 41 mm. 
Design and dimensions

ОКГ1 39 235»

ГОСТ
26480-85

Взамен 
MH 4936—63

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 25 марта 1965 г. Ж  766 срои введения установкой
с 01.07.S6

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на однопроходные протяжки универсального назначе
ния, предназначенные для обработки квадратных отверстий со стороной от 25 до 41 мм по ГОСТ 
9523-84 , ГОСТ 6424—73, ГОСТ 5260—75, ГОСТ 16030—70, ГОСТ 18828—73.

2. Конструкция и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1,2.
3. Размеры протягиваемого отверстия н усилие протягивания должны соответствовать указан

ным на черт. 2 и в табл. 3.
4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р  указаны для обработки деталей из стали . 

I—IV групп обрабатываемости по ГОСТ 20365—74.
Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 

величину Р  умножить на коэффициент К. указанный в ГОСТ 26479—85.
5. Центровые отверстия — формы В или Т — по ГОСТ 14034—74.
6. Хвостовики типа 2, исполнения 1 — по ГОСТ 4044—70.
Хвостовики типов 2, 3, 4 изготовляются по заказу потребителя.
Лыски на хвостовиках должны располагаться параллельно грани протяжки.
Допуск параллельности на 10 мм ширины лыски нс'дол жен превышать, мм: 

для протяжек диаметром до 40 мм . . 0.020 
для протяжек диаметром более 40 мм 0,015

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н14, валов 1114, остальных

±  ~ -
8. Форма и размеры профиля зубьев протяжек— по ГОСТ 20365—74, профиль зубьев — № 6.
9. Задний угол зубьев протяжек должен быть:

режущих . . . . .  3°
калибрующих . . . .  1°

10. Пределы длин протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Для про
тягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний предел дли
ны протягивания по стали, следует заказывать специальные протяжки с увеличенной длиной до 
первого зуба I, и соответственно общей длиной протяжхн.

Примечание. Длины протягивания указаны для протяжек из быстрорежущей стали по ГОСТ !9£б5—73 и ста
ли марки ХВГ по ГОСТ 5950—73.

11. Технические требования — по ГОСТ 16492—70.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

51

проектирование предприятий

https://meganorm.ru/list0.htm


Стр.2 ГОСТ 26480—85

/

• Разкср для справок.
Черт. I
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Стр. 6 ГОСТ Ш 8 0 — 85
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ГОСТ 26480—85 Стр. 7
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Стр. 8 ГОСТ 26480—85

Ш Ш
Т7ТТТТ
2S8S9Sc<ciwfi«ei

2 5N•С
Sг-̂
V

8
3?

<я
i

* чсз
3

8
3

8
3

2
3 3

4
5 8

3
40Г-г
3

а
3

8
8

ЯS 8
8

$
8

СЧ
8

8
1

5
iC

§
1C

Г 1 _[ 1 i
11 и м

O.s
8
$

5.
3

8.
й

£
Nч

я
Й

3
Й

ч(О
'■?

ш
3

8NЧ 3
8.
3

3
3

8
3

<©г»
3

а
3

8
3

*с;ч
3
3

$
3

й
3

s
3

г
s

*
8

ssiiiS I? о
* §

3 3 Nh«.
3*

31
3»

8.
3

«
3

ч
3

Ю
3

я
3

*СОч
8.
3

*ч
3

йчч
3а4

г
3

34ч
5.
8

£
3

8
3

3
3

8
3

go

3

m m
7 7 17 *7
SS5S2Sг« сч о* c* r« с*

л
я 8

-г- 34 5*
S
3

3
3

ясчч
к
9

5
3

6
3 I

8
3

8
3 3

г-°я
3 !

2
3

8чч
кП
3

. «0. ч ч*
8Ч--ч

*
3

2
з-

CO«/>4

m m
7 [777
S $ ??§ 2«««««♦*

e*
Я й

Й
8
й

й
Й

8
Й

3
8

3
8

Ч
8

а*
8

N
8

8
8 2

<£
2

Й
$

*
8

3
8

S
8

л
8

8
3 S

8
3

1C
3

8
3 i

777777
i i x i i l

« о
Й

2
S

Л
й

3N<о
(0
Й

S8
со

5
Й

8
8

5ч
8

Я
8 i

8
8

об
8 I 8

*
8

3
8

- 8
8

N

8
8
8

3
3

2
i

CO
9

5 Щ Р  
7777•7
m i n

о
8 5

8
3
8

R
8

Я
8 5 1

3
й

в
й

8
Й

5.
Й 1

*
8 1 1 8

Й
8

а
8

2
й

Я
8 1

to
8

Й
8

8
8

m m
77777

i i i H I

О
Я 1

5
8 1Я

3
8

8

я
§

8
Я

8
Я

#
Я

чЧ
Я

аVсо чСО
8
Я

2
5

Я
8

3
8

g
8

S
8

8
8

й
8

3
8

3
3

00b-
8

§j$£asjl чК 5.
й

2
й

2
tv«

17“7 7 i 7
Ш Ш §

о.
Я

<ч
Я

ч»
Vсо

о
л'

■30
я §

й
8

Ч
8

О
8

«г
8

<?.
8

«ч
8

ч

8
«5
8

ОС
8

7“ 7777
§ « § § ? *ечг«г((4с«с<

о
я 8

Я S 8
«

я
СО

*
Й

8
rt

§
со 5

Я
Я

3
Я

8
Я

8.
Я

8.
8

5
8

Я.
8

8
8

s
8

8
rf

1

4*
I s
I f

5 г =
3|1 
5 SS = *

ч 00ч С>ч S U5 Й 3 и*1C Я <г>1C 1(5 8 8 8 3 8 3 3 8 8 to $ S

чнэаАлэ in

хишХжж! XHtnaXdQHi/вя

«.КрЛ». >Q wdwwswr И



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
 2

ГОСТ 26480—85 Стр. 9

59



Р
а

зм
е

р
ы

Стр. 10 ГОСТ 26480—85

м

I тт
~  гтттт
33SSSS

$ a 8. 5 § £ a ? 3 * 8 S3 8. aa s 8 8 S' 5 s' s' s' 8 Й fe tn

5Q&SSтттттт
m i l l

SSSiiiТТ мТТ

ш ш
7 мТТТ
S«SSS|ca м м c« о* *ч

ш й § й
T i TT

23323S«А й«м с1

В Щ Р
T i T7TT
Ш Ш

s a s s s s
TTTTTT
s s s s s sAwwCTwei

Ш Ш
TITiTT

s m p
TTTTTT

s l i p s
TTTTTT

« к 
z*

s

a s s 8

3 У 5
5£S
I i

«очдХс >q  NdiSNSHir и edsKOH

60



«

ГОСТ 26480—85 Стр. 11

61



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
 3

 
' 

П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
Р

а
зм

ер
ы

 
р 

мм
__

__
__

__
__

__
__

__
__

. 
' 

Р
аз

м
ер

ы
 

в 
мм

-

\

/
, ' ■ V

Стр. 12 ГОСТ 26480—15

62



ГОСТ 26480—85 Стр. 13

63



Изменение Л  I ГОСТ 26480—85 Протяжки для квадратных отверстий со сто
роной от 12.5 до 60 мм. Двухпроходмые Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитет! 
СССР по стандартам от 23.0f.87 Зв24

Дата введеииа 01.02ЛЯ

Пункт 2. Чертеж 1. Размер /> дополнить знаком сноски**- 
сноска* заменить слово: «Размер» на «Размеры»;
таблица 2.. Для протяжек 2401-1347—2401-1353 заменить значения: 31,55 

иа 31,52 (номер зуба 2 ) ;  31,51 на 41.61 (номер зуба 77);
для протяжек 2401-1361—2401 -1366 и номера зуба 6  заменить значение 

36,95 на -36,95
Пункт 7 и «Типовое оформление чертежа протяжка» (пункт 4 ). Заменить 

обозначения: HI4 на HI6. hi I на h 16, ±  * у —1 па ±  .

(Продолжение см. с. 142)



(П родолжение изменения к  ГОСТ 26480—85)
«Типовое оформление чертежа протяжки» (пункт в ) .  Заменить обозначение: 

2401— 1321 на 1321; исключить значение у™  15е;  
чертеж. Размер 603 дополнить знаком сноски*; 
чертеж дополнить сноской*: «* Размер для справок»; 
заменить размеры: 275 на 27& ±5; 025 на 925 ± 3 ;
Данные об изделия. Пункт 1. Заменить значение: НВ 19» ... 229 нэ

198 ... 229 НВ.

(ИУС to I 1988 г.)

Ш
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Масса килограмм kg кг
Время секунда s с
Сила электрического тока 
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тура кельвин К К
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Давление паскаль Р а Па М~‘ КГ • С"*
Энергия джоуль J Д ж  • м3 к г  • с~*
Мощность —- ватт W Вт и7 - кг с- *
Количество электричества кулон С Кл с • А
Электрическое напряжение вольт V В м7 • кг с"*  А“*
Электрическая емкость фарад F Ф м~* кг~’ • с4 • А7
Электрическое сопротивление ом Q JM м* ■ к г  с- * • А~*
Электрическая проводимость сименс s Сь м-* кг-* с* А*
Поток магнитной индукции • вебер W b Вб м7 кг с"*  А -‘
Магнитная индукция тесла г , Тл кг • с -*  ■ А -1
Индуктивность генри н

У г "
?• ЛМ .

я 7 кг с - 7 а - 3
Световой поток люмен 1т кд ср
Освещенность —̂ люкс 1х

4

Лк м~7 кд ср
Активность радионуклида б е к к е р ж Bq Бк . с -1
Поглощенная доза грэн'Ж G y Гр ■ * 7-с-<
ионизирующего излучения % . i

Эквивалентная доза излучения знаерт S v Зв м* с - 7
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