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1. Настоящий стандарт устанавливает условные обозначения токарных резцов и регулируемых 
резцов — вставок с механическим креплением режущих сменных многогранных пластин.

Стандарт полностью соответствует ИСО 5608—80 и СТ СЭВ 4599—84.
2. Обозначение резцов состоит из символов, значения и последовательность расположения кото

рых приведены ниже:
1 — символ, обозначающий способ крепления режущей пластины, см. п. 4.
2 — символ, обозначающий форму режущей пластины, см. п. 5,
3 — символ, обозначающий тип резца, см. п. 6,
4 — символ, обозначающий задний угол режущей пластины, см. п. 7,
5 — символ, обозначающий направление резания, см. п. 8.
6 — число, обозначающее высоту державки, см. п. 9.
7 — число, обозначающее ширину хвостовой части державки или символ, обозначающий тип 

резца-вставки, см. п. 10,
8 — символ, обозначающий длину резца,см. п. И,
9 — число, обозначающее размер режущей пластины, см. п. 12.
10 — символ, обозначающий точность некоторых параметров резцов, см. п. 13 (указывается при 

необходимости).
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Резцы: Р S в N R 32 25 М 16 F
Резиы-вставкн: С Т J Р R 12 СА — 16 —
3. Допускается включить в условное обозначение дополнительный символ состоящий максимум 

из трех букв или цифр, который должен быть отделен от сим вала на 10 месте знаком тире и не должен 
быть идентичным ему.

4. Символы, обозначающие способ крепления режущей пластины, указаны в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

С п и  И О Л С хем а и сп особ  к р е п л ен и я  п л ас ти к и Х арактеристика п л асти к и

с
Крепление сверху Без отверстия

Издание официадьнос

Переиздание.

121

Перепечатка воспрещена

протокол испытаний

https://meganorm.ru/list0.htm


С. 2 ГОСТ 26476-85

Продолжение табл. I

С и м  пол С хем а н сп особ  к реп л ен и я  пластин ы Х арактеристика пластин ы

м

t b

Крепление сверху прихватом и через от
верстие

С отверстием

р

Т З

Крепление через отверстие С отверстием

S to Крепление винтом через отверстие С отверстием

5. Символы формы режушей пластины определяют по ГОСТ 19042—80.
6. Символы, обозначающие типы резцов, указаны в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Сим вол Положение главной режушей кромки рента Главный угол в плане ?

А £
90"

в 75"
D 45"
Е 60“
М 50"
N \  ▼ 63"
V 12S

G
90"

J
f a x

93"

R 1  1 7S"
S 45"
т 60"

с
* — □

90"
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Продолжение табл. 2

Символ Положение главной режущей кромки ре та Главный угол в плане р

F 90'
к 75*
и и V , 9 У
W 60*
Y 85*

L L ~ ----------- 1 95*

П р и м е ч а н и е .  Резцы, обозначенные символами D и S, могут быть оснащены круглыми режущими 
пластинами формы К но ГОСТ 19042—80.

7. Символы величины заднего угла режущей пластины определяют по ГОСТ 19042—80.
8. Символы, обозначающие направление резания. — по ГОСТ 19042—80.
9. Цифровое обозначение высоты державки прямоугольного сечения (рис. 1) и регулируемых 

резцов-вставок (черт. 2). определяют в зависимости от значения высоты вершины резца Л,.

^  ------sа ---------------

г  -о

Черт. 2

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я :
/г, = 32 мм — условное обозначение: 32;
Л, = 8 мм — условное обозначение: 08.
П р и м е ч а в  и с. Если Л, число однозначное на первом месте ставится 0 (нуль).

10. Цифровое обозначение ширины хвостовой части державки или символ, обозначающий тип 
резца-вставки.

10.1. Для державок прямоугольного сечения обозначение определяют в зависимости от ширины 
державки Ь (черт. 1).

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я :
Ь = 25 мм. условное обозначение: 25;
6 = 8 мм. условное обозначение: 08.

П р и м е ч а н и е .  Если b число однозначное на нервом месте ставится 0 (нуль).

10.2. У регулируемых резцов-вставок (черт. 2) иифровое обозначение ширины державки не ука
зывается. Вместо числового знака назначаются две буквы:

первая буква С (регулируемая державка);
вторая буква обозначает вид конструктивного исполнения регулируемой державки.
11. Символы, обозначающие длину резпа, указаны в табл. 3.
Для резцов, у которых назначен только стандартный размер длины, сим ваз заменяется тире.
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Для стандартных резцов-вставок с длиной /,, не указанной в табл. 3. символ заменяется тире.
Т а б л и ц а  3

Символ /, Символ

А 32 N 160
в 40 р 170
с 50 Q 180
D 60 R 200
Е 70 S 250
F 80 т 300
G 90 и 350
Н 100 V 400
J 110 W 450
К 125 X Специальная длина
L 140 Y 500
М 150

12. Символы, обозначающие размер режущей пластины, определяют по ГОСТ 19042—80.
13. Символы, обозначающие резцы с повышенной точностью параметров f r  / 2 и /,. указаны в 

табл. 4.

Т а б л и ц а  4

С и м в о л З ап ах н и ?  п а р т н е р ы  резка Чср!сж

Размеры от задней боковой поверхности и заднего тор
ца до вершины резца их:

t ,  to .ee

Размеры от передней боковой поверхности п заднего 
торца до вершины резца ^ = 1

l i t  0.0а

В Размеры от боковых поверхностей и -заднего ториа до ! i 1л 1вершины резца
«0 " 1 "  1

С э l j  10.08
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