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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРУЖИНЫ ВИНТОВЫЕ 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ СЖАТИЯ III КЛАССА. 

РАЗРЯДА 3 ИЗ СТАЛИ КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ

Основные параметры витков

Cylindrical helical compression springs 
of III class and of 3 category made of round steel. 

Main parameters o f coils
MKC 21.160 
ОКСТУ 1243

ГОСТ
1 3 7 7 6 -8 6

Дата введения 01.07.88

Настоящий стандарт распространяется на пружины сжатия III класса, разряда 3 с силами при 
максимальной деформации пружины (F .) от 6000 до 20000 Н.

1. Основные параметры йитков должны соответствовать указанным в таблице.
(Измененная редакция. Изм. №  1).
2. Пружины должны изготовляться из стали горячекатаной круглой по 1'ОСТ 2590 диаметром 

от 14 до 25 мм.
3. Классификация пружин — по ГОСТ 13764.
4. Методика определения размеров пружин — по ГОСТ 13765.

Н омер
позиции

Сила пружины при 

максимальной 
деформации 

f j .  н

Диаметр

проволоки
d ,  ММ

Н аруж ны й диаметр 
пружины 

0 , .  мм

Ж есткость  одного  
витка г , ,  

Н /м м

Н аиболы иип  п р о ­
т о  одного  витка 

I / .  мм

1 6000,0 180 82,38 72.82
2 6300.0 14.0 170 99,38 63.39
3 6700,0 160 121,1 55.34
4 7 и го  п 150 150.0 47.34
5

/ J U V .U

16,0 210 88.05 80.63
6

7 «ТО <Т 14.0 140 188,4 39.82
7 16.0 200 103.2 72.67
8 8000,0 14.0 130 241.4 33.14
9 16.0 190 121.8 65.66

10 8500.0 14.0 125 275,4 30.87
I I 16.0 180 145.8 58.31
12 9000.0 14.0 120 316.6 28.43
13 16.0 170 176.0 51.12
14 14.0 п о 425.5 22.32
15 9500.0 16.0 160 215.3 44.12
16 18.0 240 94.13 100.90
17 14,0 105 500.1 19.99
18 10000,0 16.0 150 267,2 37.43
19 18,0 220 125.0 80,01
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Продолжение

Н ом ер
П О ЗИ Ц И И

С ила пруж ины  при 
м аксим альной  
леф орм аиии

f j .  н

Д иам етр  
приволоки 

J ,  мм

Н аруж ны й диаметр 
пруж ины  

О ,. мм

Ж е с т к и  одного  
витка С|. 

Н /м м

Н аибольш ий  про- 
гио одного  п и т а  

1 мм

20 14.0 100 5 9 2 ,5 17.89

21 1 0 6 0 0 .0 16 .0 140 3 3 7 ,2 3 1 .4 4

22 18 .0 2 1 0 145 ,4 72 ,91

23 14 .0 95 7 0 9 ,2 15 .79

24 1 1 2 0 0 .0 16 .0 130 4 3 4 ,9 2 5 .7 5

25 18 .0 2 0 0 1 7 0 ,9 6 5 .5 4

26 2 0 .0 2 6 0 1 1 3 ,5 9 9 .6 9

27 14 .0 90 8 5 8 .4 13 ,74

28 1 1 8 0 0 .0 1 6 .0 125 4 % ,  5 2 3 .7 7

29 18.0 190 202.1 5 8 .3 9

30 2 0 .0 250 129 .0 9 1 .4 7

31 14 .0 85 1 0 5 4 .0 11 ,87

32 12500 .0 16 .0 120 5 7 1 .6 2 1 .8 7

33 18 .0 180 2 4 2 .2 5 1 ,6 1

34 2 0 .0 240 147 ,4 8 4 .7 8

35 14.0 80 1 3 1 4 ,5 10 .04

36 13200 .0 16 .0 110 774 ,1 17 .05

37 18 ,0 170 2 9 3 ,7 4 4 .9 4

38 2 0 .0 2 2 0 196.2 6 7 ,2 8

39 14 .0 75 1 6 5 7 ,0 8 .4 5

4 0 14000 ,0 16.0 105 9 1 1 ,9 15.35

41 18 .0 100 3 5 9 .6 3 8 .9 2

42 2 0 .0 2 1 0 2 2 8 .9 6 1 ,1 7

43 14 ,0 70 2 1 4 6 .0 6 .9 8 9

4 4
15000 .0

16,0 100 1 0 9 0 .8 13 ,75

45 1 8 .0 150 4 4 7 ,7 3 3 .5 0

4 6 2 0 .0 2 0 0 269.1 5 5 .6 6

47 2 2 ,0 2 8 0 1 3 3 ,6 1 1 2 ,2 0

48 16 .0 95 1 3 0 2 .0 1 2 ,2 9

4 9 1 6 0 0 0 ,0 18 .0 140 5 6 6 .5 2 8 .2 4

50 2 0 .0 190 3 1 9 ,5 5 0 .0 7

51 2 2 .0 2 6 0 170 .2 9 3 .9 9

52 16.0 90 1 5 9 1 .0 10.68

53 17000 .0 18 .0 130 7 3 3 ,0 2 3 .1 9

54 2 0 ,0 180 3 8 3 .2 4 4 .3 6

55 2 2 .0 2 5 0 1 9 3 .8 8 7 .6 9

56 16 ,0 85 1960 .0 9 .1 8

57 1 8 0 0 0 .0 18 ,0 125 8 4 0 ,7 21 .41

58 2 0 ,0 170 4 6 5 .0 38 .71

59 2 2 ,0 240 2 2 1 ,5 8 1 ,2 8
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Окончание

Н ом ер
позиции

С и л а  пруж ины  при 
м ак сим альной  

деф орм ации
F *  Н

Д иам етр 
проволоки  

d . мм

Н аруж ны й диаметр 
пруж ины  

/> |. мм

Ж есткость  одного  
витка е ,, 

И /ы м

Н аибольш ий  п р о ­
гиб одного  витка 

*)'. мм

6 0 16.0 80 2 4 5 3 .0 7 .7 4 7

61
19000 .0

18.0 120 9 7 0 .5 19 .58

62 2 0 .0 160 5 7 2 .0 33 ,21

63 2 2 .0 2 2 0 2 9 5 .8 6 4 .2 5

64 2 5 .0 3 2 0 149.3 1 2 7 .2 0

65 18 .0 П О 1 3 2 3 .0 1 5 .1 9

66 2 0 0 0 0 .0 2 0 .0 150 7 1 4 .5 2 7 .9 9

67 2 2 ,0 2 1 0 346.1 5 7 .7 8

6 8 2 5 .0 300 1 8 4 .2 1 0 8 .6 0
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