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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЛИНИИ АВТОМАТИЧЕСКИЕ ДЛЯ 
ПОЛНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ ГАЕК

Ряд производительности

Automatic lines for final forming of mils. 
Output range

ГОСТ
26230-88

ОКЛ 38 29C0

Срок действия с 01.07.90 

до 01.07.95
для линий с диаметром резьбы гайки М10, MI2, MI6. М20, М24

с 01.01.91

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на автоматические 
линии для полного изготовления гаек но ГОСТ 5915 и ГОСТ 5927 
класса прочности 6 по ГОСТ 1759.5 из круглой калиброванной 
стали по ГОСТ 10702 с временным сопротивлением <твг^590 МПа 
(60 кге/мм2) твердостью не более 187 НВ и предельными отклоне
ниями диаметров не выше h 1! по ГОСТ 7417.

2 Значения основных параметров автоматических линии долж
ны соответствовать указанным в таблице.

I t j o C c u i f t s s u f i  а и а м е г р  р е а ь б м  
гайки, м м

Н*н6эльшля а р о > и о о А и т с л > .п < к т ь .  шг./мкн

м С 300
М 6 250
м ю 220
М 12 180
М 16 140
М 20 по
М 24 95
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитель
ной н инструментальной промышленности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

Б. Ф. Иванченко, Э. П. Луговой (руководитель темы), 
В. Г. Песегов

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 07.12.88 
N  3958

3. Срок проверки 1993 г.
Периодичность проверки 5 лет

4. Взамен ГОСТ 26230—84

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН
ТЫ

О б о э к и ч а я н *  Н Т Д .  н а  н о т о р и й  
дан» с с ы л к а Н о м е р  пункта

Г О С Т  1759.5—87 1
ГО С Т  5915— 70 1
Г О С Т  5 9 2 7 - 7 0 1
Г О С Т  7 4 1 7 - 7 5 1
Г О С Т  1 0 7 0 2 -7 8 I

Р е д а к т о р  О. К- Лбашкоаа 
Технический р ед а к то р  В. Н. Прусакова 

К о ррек тор  В. И. Еатегва
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