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УДК 2.§21.922-34.ОМ.ЗИ Группа Г25

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КРУГИ АЛМАЗНЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ПЛОСКИЕ 
ПРЯМОГО ПРОФИЛЯ БЕЗ КОРПУСА ФОРМЫ А8

Размеры
Diamond grinding wheels, small peripheral 

wheel shape AS. Dimensions

ГОСТ 16168-91

ОКП 39 7001

Дата введение 01.07.92

Настоящий стандарт распространяется на алмазные шлифо­
вальные плоские круги прямого профиля без корпуса формы А8 
с  относительной концентрацией алмазов 50, 75, 100 и 150, изго­
товляемые для нужд народного хозяйства и экспорта.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
1. Размеры кругов должны соответствовать указанным на чер­

теже и в табл. 1.

Изделие офямальиве
Е

@  Издательство стандартов, 1992
Настоящей стандарт не может быть полностью мвв частично воспроизведен,

тиражировав а расвростракеи без разрешения Госстандарта СССР
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• Иэготймивают по заказу потребителя с 1995 г.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  круга формы AS 
с наружным диаметром D** 10 мм, высотой Г—6 мм:

2720-0184 ГОСТ 16168—91
2. Масса алмазов в круге указана в приложении.
3. Технические требования — по ГОСТ 16181.



ГОСТ 18118—91 С. *

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

МАССА АЛМАЗОВ В КРУГАХ ФОРМЫ AS

Т а б л н и а  2

Р а з м е р ы  а мм

D Г Н

Масса UM M M  в u p t r i t  tape oraocurejiwaot 
м пи ж трац м

80 п too IM

6
4 2 0.14 0.21 0,28 0.42

в
0.33 0.50 0.66 1,00

8 3
0.40 0,61 0,81 1.21

в 0,64 0,81 1,08 1,62

10 0.95 1.43 1.90 2.85

10

6 4 0.66 1,00 1.33 1.99

8 3 0.88 1.33 1.77 2.65

10
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1,45 2.18 2.90 4.36

12
8 1.11 1.66 2.21 3.32

10 1.38 2.07 2.76 4,15

13
6 1.69 2.38 3.18 4,76

10
2,64 3.96 5.28 7,92

14
1.66 2.49 3.32 4.98

12 1.99 2,99 3.98 6.97
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