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1. НАЗНАЧЕНИЕ

Настоящий стандарт устанавливает гравиметрический метод 
определении флотационных реагентов в плавиковом шпате, ис­
пользуемом для производства плавиковой кислоты. Метод распро­
страняется на продукты, подвергавшиеся флотационной обработ­
ке, с массовой долей флотационных реагентов ранной или более 
0,002% в сухом материале.

Дополнительные требования, отражающие потребности народ­
ного хозяйства, выделены курсивом.

ГОСТ 7619.0. Шпат плавиковый. Общие требования к методам 
химического анализа.

ГОСТ 7619.1. Шпат плавиковый. Метод определения влаги*.

Обработка навески смесью разбавленной соляной кислоты и 
органического растворителя Удаление нерастворимого плавико­
вого шпата путем фильтрования под вакуумом. Отделение органи­
ческой фазы, содержащей ф.тотаинонный реагент, выпаривание рас­
творителя и пзвешивлние осадка.

* Применение ГОСТ 7619 1 допускается до оисдения ИСО 4282 в качестве 
государственного стандарта.

Издание официальное

Настоящий стандарт не может быть полностью идя частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР

2. ССЫЛКИ

3. СУЩНОСТЬ
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4. РЕАКТИВЫ

В холе анализа используют реактивы только аналитической сте- 
пени чистоты к только дистиллированную полу или воду эквина- 
л ситной чистоты.

4.1. Кислота соляная, у — 1.19 г/смэ. раствор с массовой до­
лей ~38%.

1.2. Растворитель: трихлор1|>ифторэган-1,1,2, дважды перегнан­
ный (диэ г иловый эфир).

5. ОБОРУДОВАНИЕ

Обычное лабораторное оборудование
5.1. Прибор для фильтрования под вакуумом, состоящий из во­

ронки Бюхнера диаметром 120 мм и с соответствующей фильтро­
вальной бумагой и колбы Бюхнера вместим. <стью 1000 см*

5.2. Делительная ворон.ча вместимостью 1000 ем3.
5.3. (Механическая мешалка с лопастью диаметром 400 мм. при­

водимая в движение электромотором.

6. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

Общие требования к методам химического анализа — по ГОСТ
7619.0.

61. Н а в е с к а
Б химический стакан вместимостью 1000 см3 отвешивают с точ­

ностью до 0.1 г 500 г лабораторной пробы, высушенной по ГОСТ
7619.1.

6.2. О п р е д е л е н и е
В химический стакан, содержащий навеску, добавляют 300 см3 

воды. 20 си* раствора соляной кислоты и 200 см3 растворителя. 
Энергично перемешивают с помощью мешалки и течение 30 %сни. 
Фильтруют на приборе дли фильтрования под вакуумом, промы­
вают осадок растворителем общим объемом 100 см3, добавляемым 
небольшими порциями. Переводят фильтрат, который содержит 
две фазы из колбы Бюхнера в делительную воронку и обмывают 
колбу небольшим количеством растворителя. Отделяют нижнюю 
фазу, пропуская жидкость через фильтровальную бумагу, для того 
чтобы удалить воду, содержащуюся в растворителе, и собирают 
эту фазу в плоский фарфоровый сосуд. Фарфоровый сосуд поме­
щают на паровую башо н выпаривэют растворитель под вытяж­
кой в целях доведения объема до нескольких кубических санти­
метров. Осадок количественно переносят в химический стакан 
вместимостью около 50 см3, предварительно высушенный при тем­
пературе около 10Э°С, охлажденный в эксикаторе и взвешенный с 
точностью до 0,001 г. Тщательно обмывают растворителем сосуд.
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помещают в химический стакан на паровую баню, выпаривают до­
суха, охлаждают в эксикаторе и взвешивают с точностью до 
•.001 г.

7. ВЫРАЖЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ

.Массовую долю флотационных реагентов (X), выраженную в 
процентах по массе высушенного продукта, вычисляют по фор­
муле

jn t -\00
та

где т i — масса осадка, г; 
т ,  — масса навески, г.

8. ОТЧЕТ ОБ ИСПЫТАНИИ

Отчет об испытании должен включать: а) ссылку на исполь­
зуемый метод; б) результаты и способ их выражения; в) любые 
особенности, замеченные во время определения; г) любые опера­
ции, не предусмотренные в настоящем стандарте или в стандарте, 
на который сделаны ссылки или считающиеся необязательными.
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1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом !•$  
«Шпат плавиковый»

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Комитета стандартизации и метрологии СССР от 01.11.91 
№ 1708
Настоящий стандарт разработан методом прямого применения 
международного стандарта И СО 3703 «Шпат плавиковый для 
производства плавиковой кислоты. Определение флотационных 
реагентов» с дополнительными требованиями, отражающими 
потребность народного хозяйства

3. Срок первой проверки — 1998 г.
Периодичность проверки — 5 лет

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-

Обоэмачеяие HTJL ка ,
который 3 1 »  ссылке ! моиср

ГОСТ 7619.0-81 I 2. б
ГОСТ 7619 1 -74  2

Редакюр И. В. Вичо<рчО<как 
Технический редактор О, //. Никитич 

Коррскюр Е. И. Морозом

С л о ю  к в»6 27.U ?! Полк. ■ щеч. 27.01.02 Уел. м с  я  9.378. Ус*, кр.-ftrr Й.375. Цщ. над, л. О» .  
Tip зев и*»» а  ».
Орден» «Знак П о т * '.*»  И д д х е л ь с п и с гл и я * р т о в .  I23M7.М М Ч во . ГС П . l!c«cinpecicncKRR аар .,3  

Так. «МОСКООСККЙ качаткв»». Мекка». Л ядаа пар., 6. 3»« Мб

ГОСТ 7619.13-91

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/prikaz/12/rekomendatsii_po_pereschetu_smetnoy_stoimosti_dorozhnykh.html

